Technicka specifikace - Polobotky celoro¢ni

Technicky popis

Konstrukce obuvi, pouzité materialy i vnitini vybaveni obuvi musi zajistit maximalni komfort
1 pfi dlouhodobém noSeni (tj. vice jak 12 hodin denng). Obuv svym provedenim nesmi
omezovat podminky fizeni sluzebniho vozidla a musi zabezpecit dobrou stabilitu pfi chuzi.
PodeSev s nizkym dezénem a s utlumovymi vlastnostmi v oblasti paty. Obuv musi byt
zhotovena v celo¢erném provedeni.

Celkové provedeni obuvi musi spliiovat pozadavky zadani na stiihové a materialové provedeni
a dale musi splnovat technické parametry materiali a vyrobku.

Popis

Polobotky jsou ur€eny pro vykon sluzby a pfednostné pro pouZiti ve vnitinich prostorech. Obuv
je polobotkového stfihu, podSivkovana, s monolitni podeSvi auzavirdnim na $nérovani.
Celousnovy svrsek, jazyk a limecek jsou polStafované. K uzavirani jsou pouzity obuvnické
krouzky. Obuv je vybavena vlepovacimi stélkami s polsatiem z molitanu. Soucasti obuvi jsou
kulata Snérovadla.

Obvodova skupina: H
Provedeni obuvi

e Svriek

Vyska svrsku v paté je min. 65 = 5 mm u velikosti ¢islo 42.

Polobotky jsou derbového stfihu uzavirané v nartu Snérovanim. K uzavirani obuvi jsou pouzity
spodni (slepé) krouzky (4 pary). Kolem nohy je seSity zadni dilec s podSivkovym limeckem
licem k lici, prehnuty ptes vypln a piesity 1 fadkem stehli. Ve $Snérovani je vrchovy podkrouzek
zaklepany, obsity s podsivkou 1 fadkem stehli. Ostatni spoje jsou §ité 2-mi fadky Siti. Na
zadnich dilech je ozdobné Siti ve tvaru podkrouzku. Nart obuvi je déleny na stiedni dil a bo¢ni
dily. Rezy jsou barvené. Siti je v barvé vrchového materialu.

e Podsivkovani
Obuv je celopodsivkovana. Nartova cast je podSivkovana netkanou textilii. Na podSivku
zadnich dilct, jazyka a podSivkovou paticku je pouzita ptirodni podSivkova usen. U podsivkové
paticky pouziti podSivkové usné rubem. Limecek, jazyk a vlepovaci stélka jsou laminované.

e ZtuZeni Spice a paty

tuzinka — ztuzidlova deska termoplasticka tl. 1,0 — 1,2 mm
vlepovaci opatek — vladknita usen tl. 1,8 mm

¢ Kovani

1 par obuvi je vybaven celkem 16-ti slepymi obuvnickymi krouzky.
Twvar a velikost kovovych doplitka dle predlozeného vzorku.



e Provedeni spodku obuvi

Svrsek polobotek je spojen s monolitni podesvi lepenim. Pryzova podesev s podpatkem barva
cerna. Spodkova smés odéruvzdorna, nepisici.
Ramkova CEdast podesve — zvyseny okraje podeSve, imitace Siti po obvodu ze spodni strany
podesve. Ramek je soucasti podesve.
Vyska podesve s ramkem v naslapné ¢asti 13 £ 1 mm
Vyska podpatku s rdimkem 25 + 1 mm

Provedeni dezénu podesve dle ndkresu.

Napinaci stélka je vyrobena ze stélkového kompozitniho materialu, je opatiena ztuZzenim klenku
s vlozenym ocelovym klenkem. Celkova vlepovaci stélka je opatiena polstafovanim z PU pény.
Vlepovaci stélka je v patni a klenkové Casti perforovana dvéma tadky perforace a je zdvizena

do nohy.

Soucasti obuvi jsou kulata snérovadla.

Materialova specifikace

P.g Typ materialu - dilec Druh materialu Specifikace materidlu Barva | Tloustka
- nart - hydrofobni chromocinéna
, - zadni dily piirodni - probarvena . 1,6-1,8
L. | VRCHOVY - jazyk hovézinové usen | - hladka matova uprava cetna mm
- paticka
- zadni dil ” . - mékcena chromocinéna
& - limecéek Prirodni - veprovice nebo hovézinova 0,7-1,0
3. | PODSIVKA Bazik, ok podsivkova usen Seda ’ mm ’
- paticka - paticka rubem
4. |pODSIvkA MM netkang textilie | - SYntetické textilie PA Serna
o ik min. 3
5 POLSTAROVA- ~13% mikroporézni - polyuretanova péna- o mm
’ NI limeek material molitan min. 5
ece mm
5 Monolitni s pryzova ;;}lelr{l?l
6. | PODESEV podpatkem cerna 2403
mm
Stélkovy - kompozit z vlaken a latexu,
kompozitni material s vnitini soudrznosti, 1,75 mm
7. |NAPINACI STELKA material+ ztuzeni | dobrymi absorpénimi tolerance
klenku+ ocelovy | schopnosti, odolnosti viici +0,25
klenek opottebeni.
L P¥irodni - mékcena, chromocinéna 0.7—1.0
8. | VLEPOVACI STELKA i S Seda ’ ’
podsivkova usefi | _ veprovice nebo hovézinova mm
9 POLSTAR VLEPOVACI mikroporézni - polyuretanova péna - 3 mm
" | STELKY material molitan
10. | SNEROVADLA polyester - kulata, plastové koncovky cerna —




11.

KOVANI - krouzky kov - antikorozni Uprava cerna

12.

SICI NITE polyester -¢. 40 Cerna

VSechny dals$i materidly pouzité pii vyrobé obuvi musi byt v souladu s pozadovanymi
vlastnostmi a technickymi parametry hotové obuvi.

Zkratky:

PAD — polyamid

PES — polyester

PU — polyuretan

Siti

Siti svrSku se provadi vazanym stehem nitémi v barvé zdkladniho vrchového materidlu. Siti
musi byt presné a ¢isté, fadky rovné a soubézné bez vynechani stehti a prasklych niti. Steh musi
byt utaZen bez prosekani materidlu. Stopa jehly musi byt zaplnéna niti, konce fadkt zaposité

nebo jinak zajisténé. Piipousti se nastaveni niti zapoSitim minimalné dvou stehd.

Pozadované technické parametry materiala a vyrobki

Polobotky celoro¢ni — technické parametry

Polobotky celoro¢ni
ch' Parametr Pozadavek Jednotka Norma
a) Vrchova useri
1. | Tloustka 1,6 - 1,8 mm CSN EN ISO 2589
2. | Pevnost v tahu (podél/napiic) Min. 20/ MPa | CSNENISO 3376
3. | Taznost (podél/napfic) 35-60 % CSN EN IS0 3376
4. | Pevnost v roatrzeni Sicrbiny min. 90 N CSN EN IS0 3377-2
(podél/naptic)
. bez
5. | Ohybovd odolnost (za sucha 50 ke, | 0. ivonoon | st. odolnosti | CSN EN ISO 5402
za mokra 20 kc) Zmén
6. | Absorpce vody po 120 min. max. 20 % CSN EN ISO 20344, ¢l. 6.13
7. | Propustnost pro vodni paru min. 3,0 mg/cm*h | CSN EN ISO 20344, &l. 6.6
8. | Hodnota pH min. 3,2 , CSN EN ISO 4045
9. | Obsah Sestimocného chromu max. 3,0 mg/kg CSN EN ISO 17075
b) Podsivkovd useri, vlepovaci stélka
10. | Tloustka 0,7—1,0 mm CSN EN ISO 2589
11, |Pevnost v dalSim trhéni min. 35 N SN EN ISO 20344, ¢l. 6.3
(podél/naptic)
12. | Pevnost v tahu (podél/napfic) Min. 12/12 N CSN EN IS0 29073-3
Stalobarevnost lice pfi stirdni,
(150 ¢ za sucha, 50 c za : stupen Sedé | «
13. siipkez) min. 3 stupnice CSN EN ISO 11640
zména odstinu/zapousténi
14. | Propustnost pro vodni paru min. 5,0 mg/cm?h | CSN EN ISO 20344, ¢l. 6.6
15. | Hodnota pH min. 3,2 - CSN EN ISO 4045
16. | Obsah Sestimocného chromu max. 3,0 mg/kg
¢) Textilni podsivka ndrtu
17. | Hmotnost | min.130 g/m* | CSNENISO 12127




min.

18. | Pevnost osnova/ltek 200/200 N CSN EN ISO 29073-3
19. | Taznost osnova/utek min. 30/30 % CSN EN IS0 29073-3
20. | Propustnost pro vodni paru min. 2 Mg/cm2h | CSN EN ISO 20344.¢l. 6.6
Odolnost podsivky proti odéru 5
21 - zasucha 25.000 Bez prodfeni CSN EN ISO 20344,¢l. 6.12
- zamokra 12.000
¢) Podesey
22. | Odolnost proti odirani max. 150 mm’ CSN 62 1466, metoda A
23. Oolf;’blﬁ"“ Vil apaloyantu max. 4,0 mm CSN EN ISO 20344, &1. 8.4
24. | Hustota 1,00-1,12 g/cm3 CSN 62 1405, metoda B
25. | Tvrdost 68+5 ShA CSN EN ISO 868
d) Hotovad obuv
Pevnost spoje mezi svrskem a ;
25: | podaByi 4,0 Nmm | <o EN 180 20344, 61, 5.2
27. | Absorpce energie v oblasti paty min. 20 J CSN EN IS0 20344, ¢1. 5.14
28, | evnost Sityebispoji = SvIskove min. 12 Nimm | CSN 79 5600, &l. 6.4.11
29. | Tteci odolnost $nérovadel min. 5 000 pocet C}:klu, ISO 2023, priloha B
do poruseni

Vsechny vyse uvedené parametry musi byt odzkouSeny akreditovanou zkusebni laboratofi

a jejich zjisténé urovné musi byt uvedeny v piislusnych zkuSebnich protokolech.

Zikladni kontrolni rozméry obuvnického kopyta

Velikost obuvi Délka stélky Obvod prstnich

francouzké ¢. kopyta kloubii
37 249 225
38 2556 230
39 262,2 235
40 268,8 240
41 2754 245
42 282 250
43 288,6 255
44 295,2 260
45 301,8 265
46 308,44 270
47 315 275
48 321,6 280
49 328,2 285

Vsechny kontrolni rozméry v tabulce jsou uvedeny v milimetrech.

Znaceni

Obuv

Kazdy pilpar je oznaCen textilni tkanou etiketou bilé barvy, kterd je vSitd na jazyku

z vnitini strany obuvi. Na etiketé jsou uvedeny nasledujici udaje:

dodavatel




- vzor
- velikost metricky i francouzky
- obvodova skupina
- mgésic/rok vyroby
Etiketa musi byt stidlobarevnd, uvedené udaje musi byt dobife Ccitelné po dobu
predpokladané zivotnosti vyrobku.
Kazdy pulpar je opatien odpovidajicim piktogramem. Piktogram lze uvést na textilni
etiketu nebo vlepit z vnitini strany obuvi.

PodeSev
Na podesvi musi byt oznacena velikost metricky nebo francouzky.

Krabice
Na jednotlivych krabicich jsou uvedeny nasledujici idaje:
- dodavatel
- nazev vyrobku
- velikost metricky i francouzky
- obvodova skupina
- vzor
- mésic/rok vyroby

Kartony
Na jednotlivych kartonech jsou uvedeny nasledujici udaje:

- dodavatel

- nazev vyrobku

- velikost metricky i francouzky
- pocet parii

- mésic/rok vyroby

Baleni

Obuv prolozena sulfitovym papirem nebo mikrotenovou folii se vkladd po jednom péaru
do papirové krabice spolu s 1 parem nahradnich $nérovadel, 1 parem nahradnich stélek stejné
kvality a provedeni jako prvotné vkladané do obuvi a ndvodem na udrzbu a oSetfovani.

10 para se vkladd do minimaln¢ 5-tivrstvého kartonu. Karton musi byt zajiStén proti
samovolnému otevieni pielepenim a zaradfovan. V kazdém kartonu musi byt vyrobky stejné
velikosti. Celkova hmotnost kartonu nesmi presahnout 15 kg.

Zpisob pozadované kontroly jakosti

Hotové vyrobky musi odpovidat oboustranné schvalenym TP a schvalenym referen¢nim
vzorkim. Zadavatel si vyhrazuje pravo, ze mize kdykoliv v prubéhu plnéni odebrat vzorky
z dil¢ich dodavek, provadét priabéznou kontrolu kvality doddvaného zbozi a ovérovat technické
parametry i vlastnosti vyrobku provedenim kontrolnich zkouSek v akreditované zkuSebni
laboratofi.



Zvlastni pozadavky

Pozadovany velikostni sortiment

Metricky 24 1 25|26 |26,5| 27 | 28 |29 29,5/ 30 30,531 |32|33]|34]| 35
VELIKOST | Mondopoint | 230 | 240 [ 250 | 255 [260|270|280| 285 {290 | 295 |300|310 320|330 | 340
Francouzky | 37 | 38 | 39 | 40 | 41 |42 |43 | 44 | 45| 46 | 47 | 48 | 49| 50 | 51

U nejvétsich okrajovych velikosti, tj. 34 a 35, je moZno pouZit jiny ekvivalentni druh podesve,
ktery bude spliiovat pozadavky dané v této specifikaci. Pozadované parametry této podesve
musi byt ovétfeny a potvrzeny akreditovanou zkusebnou.

TECHNICKE PODMINKY A PREDPOKLADY

Podminky zpracovani

a) Provedeni obuvi musi odpovidat CSN 79 5600 ,,Obuv — pozadavky a zkusebni metody.*

b) Hotova obuv musi byt parovana (tj. pravy a levy pulpar musi byt shodny z hlediska
materialu, provedeni i zpracovani).

¢) Nepiipustny je volny a popraskany lic, vrasky lice usn¢ a Stipance na vSech vrchovych
dilcich, zirné vrasky, zarostlé jizvy, Skrabance na lici na nartech a zadnich dilech.

d) Veskeré svrskové dilce musi byt pfiméfené koseny a okraje dilcii zabarveny.

e) Zahyby ve Spici a v paté musi byt fadné vyhlazeny.

f) Svrsek musi byt na podesvi dokonale ustiedén.

g) Rozmisténi kovovych doplitkii musi byt soumérné vici sobé (stejné roztece).

h) Kovové doplitky nesmi mit ostré hrany.

1) VSechny materialy pouzité pii vyrobé obuvi musi byt stalobarevné.

J) Zpracovani a spojeni podsivkovych dilcti uvniti obuvi musi byt hladké, nesmi se shrnovat
nebo vykazovat zvrasnéni.

k) Pokud jsou v technické specifikaci uvedeny konkrétni materidly (tj. pod obchodnim
nazvem), piripousti zadavatel pouziti i jinych obdobnych materialli pfi splnéni vSech
pozadovanych technickych parametri materialti a vyrobki v tabulkéch uvedenych nize.

1) Z vngjsi strany obuvi (tj. na svrsku a v podesvi) nesmi byt zadny prvek s ndzvem vyrobce ¢i
dodavatele.

m) Obuv musi celkovym provedenim a vnéjSim vzhledem odpovidat piislusnému platnému
referenénimu vzorku.

SOUCAST NABIDKY
V ramci technické kvalifikace dolozi ti¢astnik kromé vzorkt tyto materidly a komponenty:

- podesve — 1 par
- podélné roziiznuty pilpar obuvi




Foto obuvi




orientacni nakres - polobotky celorocni

Orientacni nakres — dezén podesve




