Technicka specifikace — Boty vysoké

1. TECHNICKY POPIS

Obuv slouZi k ochrané nohou pted neptiznivymi klimatickymi podminkami. Je ur€ena k
celoroénimu uzivani pti vykonu sluzby vcetné provadéni specidlnich ¢innosti v t€Zkém a
nerovném terénu. Svym provedenim nesmi omezovat podminky fizeni sluZzebniho vozidla, pfi
chiizi musi zabezpecit dobrou stabilitu, a to i v extrémnich podminkéach (tj. na mokrém a
zmrzlém podkladu).

Konstrukce obuvi, pouzité materialy i vnitini vybaveni obuvi musi zajistit maximalni komfort
1 pii dlouhodobém noseni (tj. vice jak 12 hodin denn¢). Obuv musi byt odolna proti priniku
vody a chladu pfi zachovani pozadované prodysnosti. PodeSev s dezénem musi byt
protiskluznd, olejivzdorna, s utlumovymi vlastnostmi v oblasti paty. Uzavirani obuvi musi
umozinovat pevné a rychlé utazeni obuvi na noze. Obuv musi byt zhotovena v celocerném
provedeni.

Celkové provedeni obuvi musi spliiovat pozadavky CSN EN ISO 20347 Osobni ochranné
prostiedky - Pracovni obuv z hlediska:

absorpce energie v oblasti paty (E)

1zolace obuvi proti chladu (CI)

odolnosti proti priniku a absorpci vody vrchem (WRU)
odolnosti obuvi proti vod¢ (WR)

odolnosti proti palivovym olejiim (FO)

odolnosti proti uklouznuti (SRC)

1.2 Boty vysoké

Popis

Obuv je poloholeniova, celopodsivkovand s monolitni dvouslozkovou podesvi. Celousiiovy
svrsek nartového stiihu je vyroben z usné s hydrofobni upravou. Limecek kolem nohy, jazyk,
podSivka nartd a podsivka zadnich dildi jsou polStafované. Jazyk je kapsovy, zabranujici
pruniku vody, sn¢hu a blata. Zadni pasek je upraveny na poutko a nad patou je vsity dilec z
mékcéeného vrchového materidlu, ktery usnadnuje chlzi. Obuv je uzavirand $nérovanim.
Kuzavirani jsou pouzity poutka, pojistky Sncérovadla a obuvnické hacky. Soucasti
podsivkového kompletu je specialni klimatickd membrana zajistujici odvod par z vnittku
obuvi a zabezpecujici vodonepropustnost z vnéjsiho prostredi.

Obuv je vybavena vkladacimi anatomicky tvarovanymi stélkami. Soucasti obuvi jsou kulata
Snérovadla.

Obvodova skupina: |



Provedeni obuvi

% Svrsek

Vyska svrsku v paté je 165 + 5 mm u velikosti ¢islo 28. SvrSek ve $nérovani vykrojeny,
polstatovany limecek kolem nohy je s podsivkovym limeckem seSity licem k lici, ptehnuty
pres vypli a je opatieny perforaci. Déleny jazyk s vyztuzenou horni ¢asti je pols§tafovany,
vSivany na kapsu, je seSity s podSivkou jazyku a opatfeny vyplni. Horni ¢ast jazyka je
opatiena perforaci pro lepsi ventilaci.

v

Stithové provedeni svrSku je provedeno tak, Ze po stranach jsou na vnéjsii vnitini strané
vrsku aplikovany vlozky z meékcéené usné opatfené polStdfovanim za ucelem dosazeni
maximalniho komfortu. V horni ¢asti svrSku je nasity zadni pasek, ktery prechdzi v poutko.
Za T1celem ochrany vrchového materialu proti okopani je obuv opatfena chrani¢em Spice,
ktery je vyroben z hovézinové Stipenky, povrstvené polyuretanem, a je naSity na pifedni Cast
nartu. Spoje vrchovych dilcti jsou Sity dvéma fadami Siti, Sité spoje vrchovych podkrouzkt
a jazyka, prositi zadniho pasku a poutka jsou Sity jednim fadkem $iti ( viz. ndkres obuvi ).

+ Podsivkovani

Obuv je celopodsivkovand. Limefek a horni Cast jazyka jsou podSivkované prodySnym
upletem. Vnitfek obuvi tvoifi Ctyfvrstvy podsivkovy laminat, jehoZz soucésti je specialni
vodotésna a prodysSna klimatickd membrana. Plosna hmotnost laminatu 360 =+ 40 g/m2,
tloustka laminatu 2,0 + 0,3 mm.

Slozeni vrstev laminatu:

a) vrchni podSivkovy material: pletenina ve slozeni 72 + 5 % PA, 28 = 5% PES,

b) stfedni vrstva: 100% PES plst,

c) funk¢ni vrstva: klimatickd bicomponentni membrana: 100% polytetrafluoretylen,

d) spodni vrstva: ochranny uplet 100% PA

Konstrukce podsivky je provedena na sacek (tj. vnitini uzaviena bota), a to minimalné do 75
% celkové vysky svrsku (méfeno od stélky). Jednotlivé dily podSivky vnittku obuvi (tj. nart,
zadni dilce, cast jazyka) jsou sesity klikatym stehem, spoje zalepeny (zavafeny) spojovaci
tésnici paskou a k podSivkovému kompletu jsou piisity podsivky jazyka a limecku.

% Spodek obuvi

Napinaci stélka je vyrobend z kompaktniho polypropylenu opatfena po obou stranach
polyesterovym rounem ( tl. predni ¢asti 2,5 mm— 3 mm, tl. patni ¢asti 4,5mm -5,5 mm).

Dvouslozkova podesev PU/pryz ( mezipodesev — lehceny polyuretan, néaslapna cast
olejivzdorna, odéruvzdorna pryz) je se svrskem spojena technologii ptimého nasttiku.

Vkladaci stélka je Ctyfvrstvd , anatomicky tvarovana. Vrchni vrstva (1), kterd ptichazi do
styku s nohou je vyrobena z polyesterové pleteniny a je v celé ploSe stélky nalaminovana na
tzv. pamétové pené (2), coz je material na bazi kopolymeru butadien — styren, tl. 2,5-3 mm.
Tato vrstva se pak v pritbéhu noseni ptizplisobi tvaru chodidla. Nosna vrstva (3) je tvofena



polyesterovym rounem — plo$nd hmotnost 600g/m>. Na spodni strané stélky je aplikovan v
klenkové a patni ¢asti pruzny ¢len (4) vyrobeny z kopolymeru etylen- vinylacetatat. Provedeni
stélky dle nakresu a vzorku. Hmotnost paru stélky pro velikost 28/270 je max 90 g.

Polyuretanova mezipodeSev je vyrobena z polyuretanového materidlu s nizkou hustotou,
ktery zabezpecuje vyborné tlumeni narazli a izolaci proti chladu, je konstrukéné navrZena tak,
aby zajistila stabilitu nohy v klenku a paté. Tyto nadstandartni vlastnosti zabezpecuje
specidlni design mezipodeSve se zvySenym ramem v klenkové a patni ¢asti. Vyska ramu
mezipodesve v paté¢ min. 45 mm, v klenku min. 25 mm.

Pryzova podeSev s vysokou odolnosti proti odéru zarucuje stabilitu na Sirokém spektru
povrchi a teréntl je vyrobena z nitrilkaucuku s odolnosti proti olejim a pohonnym latkam a
s ,,nepisici” smési a s antistatickymi vlastnostmi. Soucasti podesve je textilni PES spojovaci
vrstva v tloustce 2,5 mm a plosnou hmotnosti 450 + 20 g/m? Hloubka dezénu pryzové
podesve je 4,5 mm az 5,5 mm, protikluzné vlastnosti si zachovava i pfi nizkych teplotach.

Zdvih podesve ve Spici od 24 mm do 26 mm a v paté¢ od 8 mm do 12 mm (méfené od rovné
podlozky po hranu néslapné ¢asti podeSve omezuje zakopnuti pii rychlém pohybu.

Uvedena konstrukce spodku obuvi tak musi zabezpeéit pevnou a stabilni chlizi v rizném
terénu a zajistit maximalni komfort pti dlouhodobém noSeni obuvi.

+  Provedeni spodku obuvi

Svrsek obuvi je opatfen v predni ¢asti tuzinkou, v zadni ¢asti opatkem. Po nasazeni na kopyto
je na spodni stélkovou Cast podsivky nalepena napinaci stélka. Napinani svr§sku obuvi na
kopyto musi byt provedeno pouze pomoci lepidla (termolepidla). Napinaci zdlozka musi byt
po napnuti odrdsana a pfipravena pro lepeni. Pryzova podeSev je opatiena zalisovanou
polyesterovou netkanou textilii. Takto vyrobena podesev je vloZena do formy a se svrSkem
obuvi spojena pfimym nastfikem nizkohustotniho polyuretanu. Tento zptlisob spojeni
polyuretanové mezipodeSve a pryZové podeSve zajisti vynikajici soudrznost obou vrstev a
sou¢asn¢ omezi migraci degradanti do polyuretanové slozky, coz prodlouzi dobu
skladovatelnosti a zivotnosti obuvi.

¢ Kovani

Kovové dopliky jsou pfipevnéné pouze pies vrchovy materidl a z vnitini ¢asti vybaveny
podlozkou proti vytrZzeni. 1 par obuvi je vybaven celkem 16 - ti poutky, 4 - mi otevienymi
pojistkami $nérovadla a 12 — ti obuvnickymi hacky.

Tvar a velikost kovovych doplitki dle platného referenéniho vzorku.

v

% Svy a prositi

Siti svrsku se provadi vazanym stehem nitémi v barvé zakladniho vrchového materidlu. Siti
musi byt piesné a Cisté, fadky rovné a soub&zné, bez vynechani steht a prasklych niti. Steh
musi byt utaZzen bez prosekani materidlu. Stopa jehly musi byt zaplnéna niti, konce fadkt
zapoSité nebo jinak zajisténé. Pripousti se nastaveni niti zapoSitim minimalné dvou stehti.



Piehled poZadovanych zakladnich materiala

Polyester 40

Pee. Typ materialu - dilec Druh materidlu | Specifikace materidlu | Barva | Tloustka
- nart - hydrofobni
- horni dil
1 ZAKLADNI jazyka hovézinova useit |~ lic hladky Sernd 2,0-2,2
" [VRCHOVY - zadni dily, mm
paticka,
zadni pasek - vysoka prodysnost
- limecek ptirodni
) OSTATNI jazyk, hovézinova usen |- hydrofobni Sernd 1,0-1,3
" [VRCHOVY vlozky - lic hladky mm
zadnich dilt
< ~lazyk | . - s |20£02
3. PODSIVKA pletenina PA/PES, raslovy cerna
S mm
- limec¢ek charakter
- nart - vodonepropustnost
. _ ; . .| - vysoka prodysnost - . 1 12,0£0,3
4. PODSIVKA Ctyfvrstvy laminat funkéni membréna 100% Seda mm
- zadni dily PTFE
- jazyk
5. POLSTAROVANT - limedek o , >£05
_ zadni dily mikroporézni |Polyuretanova péna, o mm
. , ; material retikulovana,
6 POLSTAROVA - podsivky 3+£0,5
" INI mm
Dvouslozkova —
7. PODESEV clyntetan-prys EoARISevPU AR | o |
' poiyt pry pryz s textilni spojovaci
vrstvou
; Polyesterové rouno
: P plastoRd (vrchni s spodni vrstva)
8. NAPINACI STELKA s polepem TohmL S SPO — —
3 Stfedni nosna vrstva
pruzne vrstvy
olypropylen
Vrclfl;[%gséa‘;a Iiou) - anatomicky tvarovana
) o vistvou E) - PES — pletenina
9. VKLADACI STELKA : . . | - kopolymer butadien- cerna —
pletenina na bazi
PES styren
- PES — rouno
- klin — etylen-vinylacetat
Polyamid - elipsovita nebo kulata
10. SNEROVADLA nebo - hydrofobni uprava derna —
polyester - plastové koncovky
pKovove ook T bl T
- IDOPLNKY - nyty pevny kov - brunyrovany ods cerna
- brzdy
12. [SICINITE Rolyesier2g | hydrofobni uprava cerna —




VSechny dalSi materialy pouZité pri vyrobé obuvi musi byt v souladu s poZadovanymi
vlastnostmi hotové obuvi.

Poznamka:

Platny vzorek- orienta¢ni

— podsivka (jazyk, limecek) EXTREME ( PAD/PES)

— podsivka (nart, zadni dily, st¢lka) DURACOM MS SPORTIVE
— podesev piimy nastiik PU/ PRYZ — Vibram

— vkladaci stélka vicevrstva ST 004

Zkratky:
PA — polyamid, PES — polyester, PTFE — polytetrafluoretylen

2. TECHNICKE PODMINKY A PREDPOKLADY

Podminky zpracovani (plati pro oba typy poptavané obuvi)
a) Provedeni obuvi musi odpovidat CSN 79 5600 ,,Obuv — pozadavky a zkusebni metody.“

b) Hotova obuv musi byt parovana (tj. pravy a levy pilpar musi byt shodny z hlediska
materidlu, provedeni i1 zpracovani).

c¢) Nepfipustny je volny a popraskany lic, vrasky lice usné a Stipance na vSech vrchovych
dilcich, zirné vrasky, zarostlé jizvy, Skrabance na lici na nartech a zadnich dilech.

d) Veskeré svrskové dilce musi byt pfimétené koseny a okraje dilcii zabarveny.
e) Zahyby ve $pici a v paté¢ musi byt fadn¢ vyhlazeny.

f) SvrSek musi byt na podesvi dokonale ustfedén.

g) Rozmisténi kovovych doplitkii musi byt soumérné viici sobé€ (stejné roztece).
h) Kovové doplitkky nesmi mit ostré hrany.

1) Vsechny materialy pouzité pii vyrob¢ obuvi musi byt stalobarevné.

J) Zpracovani a spojeni podsivkovych dilc uvniti obuvi musi byt hladké, nesmi se shrnovat
nebo vykazovat zvrasnéni.

k) Pokud jsou v technické specifikaci uvedeny konkrétni materidly (tj. pod obchodnim
nazvem), pripousti zadavatel pouziti i jinych obdobnych materidl pfi splnéni vSech
pozadovanych technickych parametrti materiali a vyrobka v tabulkéch uvedenych nize.

1) Z vnéjsi strany obuvi (tj. na svrsku a v podesvi) nesmi byt zaddny prvek s ndzvem vyrobce
¢i dodavatele.

m) Obuv musi celkovym provedenim a vnéjSim vzhledem odpovidat piislusnému platnému
referenénimu vzorku.



Pozadované technické parametry materialii a vyrobki

(za sucha 50 kc, za mokra 20 kc)

Boty klima vysoké
B €. Parametr Pozadavek Jednotka Norma
a) Vrchova useri - zakladni
1. [Tloustka 2,0-2,2 mm |CSN EN ISO 2589
2. [Pevnost v tahu (podél/napfic) min. 25/min. 20 MPa |CSN EN ISO 3376
3. [Taznost (podél/napfic) 40 - 60 % |CSN ENISO 3376
4, [Pevnost v roztrzeni Stérbiny min. 180 N [GSN EN ISO 3377-2
(podél/napftic)
Ohybova odolnost o y
5. bez viditelnych zmén - CSN EN ISO 5402

CSN EN ISO 20344, ¢l

6. |Absorpce vody po 360 min. max. 20 % 6.13

7. [Propustnost pro vodni paru min. 5 mg/cm’h SiN EN 150 20244y dl
8. Hodnota pH min. 3,2 - [CSN EN ISO 4045

9. |Obsah Sestimocného chromu max. 3,0 mg/kg [CSN EN ISO 17075

b) Vichova useii — ostatni

10. [Tloustka 1,L1-1,3 mm |CSN EN ISO 2589

11. f}f:é‘é"lj;:prf?g)ﬁeni Stérbiny vrchova usei min. 80 N [CSN ENISO 3377-2
12. |Absorpce vody po 120 min. max. 30 % S%\I EN1S0:20344, €1,
13. [Propustnost podsivky pro vodni paru min. 5,0 mg/cm’h SEN BN IROIR0545 €L
14. [Hodnota pH min. 3,2 - ICSN EN ISO 4045

15. |Obsah Sestimocného chromu max. 3,0 mg/kg [CSN EN ISO 17075

¢) Podsivkovad textilie — CtyFvrstvy lamindt s klimatickou membrdanou

16. [Tloustka 2,0 +£0,3 mm mm |CSN EN ISO 5084

17. |Pevnost v tahu (podé€l/napftic) min. 500 N  |CSN EN 29073-3

18. Eg;g‘g;t v daliiim trhdni {podel min. 40 N rCniFBE(I:“\IsII\SI%ﬁ;s%L

20344, ¢1. 6.3




Stalobarevnost pii stirani — zapousténi

stupenl

CSN EN ISO 17700,

19. min. 4 Sedé toda A
(150 c za sucha, 50 ¢ za mokra) stupnice FREGER
- min. 200 000 cykli za
sucha pocet
_mi i cykla |8 v
20. |Odolnost proti odéru min. 50 000 cykli za Y CSN EN ISO 20344, ¢l.
mokra do 612
rubni strana min. 50 000 |Poruseni
cykll za mokra
21. [Propustnost pro vodni paru min. 8 mg/cm’h giN ENTBO2054% €l
22. |Odolnost proti pronikani vody min. 5 bar |CSN EN 20811
23. |Odolnost propustnosti vodni pary max. 12 m?Pa/W|CSN EN 31092
d) Podsivkova textilie - uplet
CSN EN ISO 4674-1,
24. [Pevnost v dalsim trhani (podél/napftic) min. 25 N  met.B CSN EN ISO
20344, ¢l. 6.3
Stalobarevnost pfi stirani — zapousténi . SWpER |« o\ BN 1SO 17700
25 min. 4 Sede toda A ’
(150 ¢ za sucha, 50 ¢ za mokra) stupnice metoda
in. 51 200 cykld pocet
min. CyKlu za cvkla ¢t N
26. |Odolnost proti odéru sucha min. 25 600 cyklt Y g?z\l ENISO 20344, €
za mokra d‘j 0
poruseni
d) Podesev
27. [Hloubka dezénu Min. 4,5 mm g?N ENISO 20244, €1,
28. [Hustota naslapné vrstvy podesve 1,04 - 1,12 g/em® (CSN EN ISO 1183-1/A
29. Hustota polyuretanové mezipodeSve 0,45-0,55 g/em® |CSN 62 1405/B
30. |Odolnost proti odirani max. 100 mm?® |CSN 62 1466, metoda A
31. |Odolnost viici opakovanému ohybu max. 4,0 mm giN EN 15020344, ¢l
32. [Pevnost v dal$im trhani min. 8,0 kN/m [ISO 34-1/metoda A
33. [Soudrznost vrstev min. 4 N/mm ggN EN 120 20344, €.
34. |Odolnost proti palivovym olejim max. 12 % CSN EN ISO 20344, ¢l

8.6




e) Stélka- vkladaci

CSN EN ISO 20344, ¢&l.

pokles teploty na stélce

35. |Absorpce vody min. 180 mg/cm? 79
36. Desorpce vody min. 80 % ggN EN 15020344, cl
Stalobarevnost pfi stirani — zapousténi ] st. Sedé |(“SN EN ISO 17700
37. min. 4 StipHiEe ’
(150 c za sucha, 50 ¢ za mokra) p metoda A
) Hotova obuv
38. [Pevnost spoje mezi svrskem a podesvi min. 4,0 N/mm g:gN ENISO 20344, cl.
Odolnost proti uklouznuti, soucinitel
treni x
. : CSN EN ISO 20344,
o | za mokra (cela podesev/podpatek) i 32 0,25 - |ptiloha A
- na oleji (cela podesev/podpatek) min. 0,18/min.0,13 )
40. |Absorpce energie v oblasti paty min. 30 J g?lj EINIS0 20344, €.
pocet |,
_ _ ) cyklt [CSN ENISO 20344,
41. |Odolnost proti pronikani vody min. 20 000
max.3cmg]. 5.15.2
2
42. [Pevnost Sitych spojii - svrskové dilce min. 15 N/mm [CSN 79 5600, ¢l. 6.4.11
pocet
, cykla
43. [Tteci odolnost Snérovadel min. 11 000 . [SO 2023, priloha B
0
porusent
Izolace obuvi proti chladu, & X
44, p max. 10 oC CSN EN ISO 20344, ¢l.

5.13

VSechny vySe uvedené parametry musi byt odzkouSeny akreditovanou zkuSebni
laboratori a jejich zjiSténé urovné musi byt uvedeny v prisluSnych zkuSebnich

protokolech akreditované zkuSebni laboratore.




Z:ikladni kontrolni rozméry obuvnického kopyta

Velikost obuvi | Délka stélky |Obvod prstnich

francouzké ¢. kopyta kloubii
35 234,8 225
36 2414 230
37 248,0 235
38 254,6 240
39 261,2 245
40 267,8 250
41 2744 255
42 281,0 260
43 287,6 265
44 2942 270
45 300,8 275
46 307,4 280
47 314,0 285
48 320,6 290
49 3272 295

Vsechny rozméry v tabulce jsou uvedeny v milimetrech.

3. ZPUSOB POZADOVANE KONTROLY JAKOSTI

Kupujici odebere pouze vyrobky standardni jakosti. Prodavajici je povinen dodat kupujicimu
zbozi vyrobené podle schvalenych TP a ve shod¢ se schvalenym referencnim vzorkem.

Kupujici si vyhrazuje pravo, ze mize kdykoliv v pribéhu plnéni odebrat vzorky z dil¢ich
dodavek, provadét prabéznou kontrolu kvality dodavaného zbozi a ovéfovat technické
parametry i vlastnosti vyrobku provedenim kontrolnich zkouSek v akreditované zkuSebni

laboratofi.

4. ZVLASTNI POZADAVKY

PoZzadovany velikostni sortiment:

VELIKOST | Mondopoint

Metricky 23,5| 24 | 25|26 |26,5| 27 | 28 | 29 |29,5| 30 |30,5| 31 | 32 |33 | 34 | 35
2252301240250 255 [260|270|280| 285 |290| 295300310 (320|330 | 340
Francouzky | 36 | 37 | 38 | 39| 40 | 41 |42 |43 | 44 |45 | 46 |47 | 48 |49 | 50 | 51

U nejvétsich okrajovych velikosti, tj. 50 a 51 je mozno pouzit jiny ekvivalentni druh podesve,
ktery bude spliovat pozadavky dané v této ZD. Pozadované parametry této podesve musi byt
ovéfeny a potvrzeny akreditovanou zkuSebnou.




Znaceni:
Obuv

Kazdy pilpar je oznacen textilni tkanou etiketou bilé barvy, ktera je vSitd z vnitini strany
obuvi. Na etiketé jsou uvedeny nasledujici udaje:

— dodavatel

— vzor

— velikost metricky 1 francouzky
— obvodova skupina

— mésic/rok vyroby

Etiketa musi byt stalobarevna, uvedené udaje musi byt dobfe Citelné po dobu predpokladané
zivotnosti vyrobku.

Ve spoji podsivky jazyku a podsivky nartu musi byt nasita textilni etiketa s oznacenim typu
podsivky (napt. GORE-TEX®).

Kazdy pilpar je opatien odpovidajicim piktogramem. Piktogram Ize uvést na textilni etiketu
nebo vlepit z vnitini strany obuvi.

Krabice

Na jednotlivych krabicich jsou uvedeny nasledujici udaje:
— dodavatel

— nazev vyrobku

—  velikost metricky i francouzky

— obvodové skupina

—  vzor

—  megsic/rok vyroby

Kartony

Na jednotlivych kartonech jsou uvedeny nasledujici udaje:
— dodavatel

— nazev vyrobku

—  velikost metricky i francouzky

—  pocet part

—  mgésic/rok vyroby



Baleni

Obuv se bali po jednom paru do papirové krabice prolozené prokladacim papirem nebo
mikrotenovou folii spolu s jednim parem néhradnich Snérovadel, s jednim parem néhradnich
stélek a ndvodem na udrzbu a oSetfovani. 5 part se vlozi do minimélné pétivrstvého kartonu.
Karton musi byt zajistén proti samovolnému otevieni pifelepenim a zardfovan. Celkova
hmotnost kartonu nesmi ptesdhnout 15 kg.

V kazdém kartonu musi byt boty stejné velikosti. Na kartonu, ktery neobsahuje boty stejné
velikosti, musi byt zieteln€ vyznaceno mnozstvi.

Piejimka
Hotové vyrobky se klasifikuji a pfejimaji podle PN a schvaleného referen¢niho vzorku.

Vyrobky musi ve vSech detailech souhlasit se schvalenym referenénim vzorkem a PN. Ve
spornych ptipadech se vyberou z dodaného mnozstvi vzorky zbozi k arbitraZznimu fizeni.

6. SOUCAST NABIDKY

V ramci technické kvalifikace dolozi u€astnik kromé vzorki tyto materidly a komponenty:

- podsivkovy koplet (klimamembrana) — 1 bm

- spojovaci textilie (svafovaci pasek) — 1 bm

- zékladni vrchovy materidl — 2 ks formatu A4

- kombinacni vrchovy materidl — 2 ks formatu A4
- naslap — 1 par

- podélné roziiznuty pulpar obuvi




6. TECHNICKY NAKRES

Technicky nakres Boty vysoké

Dezén podesve




Provedeni vkladaci stélky (nakres)

Vrchni vrstva

Pamétova péna

Nosna vrstva
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Pruzny clen



