Technicka specifikace — Boty kotnikové letni

1. URCENI VYROBKU

Obuv slouzi k ochrané nohou pted nepiiznivymi klimatickymi podminkami. Je ur¢ena k uzivani v obdobi
jaro — podzim pfti vykonu sluzby véetné€ provadéni specidlnich ¢innosti v t€Zkém a nerovném terénu. Svym
provedenim nesmi omezovat podminky fizeni sluZebniho vozidla, pfi chlizi musi zabezpecit dobrou
stabilitu, a to i v extrémnich podminkach.

Konstrukce obuvi, pouzité materidly 1 vnitini vybaveni obuvi musi zajistit maximalni komfort i pfi
dlouhodobém noseni (tj. vice jak 12 hodin denné¢). Obuv musi byt odolna proti priniku vody a chladu pfi
zachovani pozadované prodysnosti. PodeSev s dezénem musi byt protiskluznd, olejivzdornd, s Gtlumovymi
vlastnostmi v oblasti paty. Uzavirani obuvi musi umoznovat pevné a rychlé utazeni obuvi na noze. Obuv
musi byt zhotovena v celo¢erném provedeni.

Celkové provedeni obuvi musi splitovat pozadavky CSN EN ISO 20347 Osobni ochranné prostiedky -
Pracovni obuv z hlediska:

absorpce energie v oblasti paty (E)

izolace obuvi proti chladu (CI)

odolnosti obuvi proti vodé (WR)

odolnosti proti palivovym olejum (FO)

odolnosti proti uklouznuti (SRC)

odolnost podesve proti kontaktnimu teplu (HRO)

Popis

Obuv je kotni¢kovd, celopodsivkovana, s dvouvrstvou podesvi PU/PRYZ a uzaviranim na §nérovani. Svriek
v kombinaci usenl - textil nartového stfihu je vyroben z licové brousené¢ usné¢ - NUBUK s hydrofobni
tpravou a textilniho materidlu typu CORDURA®. Jazyk, lime¢ek kolem nohy, podsivka nartii a podsivka
zadnich dila jsou polStatované. Jazyk je kapsovy, zabranujici priniku vody, sn¢hu a necistot z terénu. Obuv
je uzavirana Snérovanim. K uzavirani jsou pouzity 2 typy plastovych poutek.

Soucasti podSivkového kompletu je specialni klimatickd membrana zajist'ujici odvod par z vnitiku obuvi a
zabezpecujici vodonepropustnost z vnéjsiho prostiedi.

Obuyv je vybavena vkladacimi anatomicky tvarovanymi stélkami. Soucasti obuvi jsou kulata

Snérovadla. Obuv je bez kovovych soucasti, je vybavena plastovym chrani¢em kotniku trojuhelnikové
zékladny, vysky cca. 5 mm.

Obvodova skupina: [
Provedeni obuvi

Svrsek

Vyska svriku v paté je 125 £ 5 mm (méfeno dle CSN EN ISO 20344) u velikosti &islo 42. Svriek je ve
Snérovani vykrojeny, polstafovany, limec kolem nohy je s podsSivkovym limeckem sesity licem k lici a
prehnuty pies vyplil. PolStdfovany jazyk s vyztuzenou horni ¢asti, v§ivany na kapsu, je seSity s podsivkou
jazyku a opatfeny vyplni. Za Ucelem ochrany vrchového materidlu proti okopani je obuv opatfena
chrani¢em $pice, ktery je vyroben z hovézinové stipenky povrstvené polyuretanem a je nasity na predni ¢ast
nartu. Spoje vrchovych dilcti jsou Sity jednim a dvéma fadami Siti. ( viz nakres obuvi ).
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«» Podsivkovani

Obuyv je celopodsivkovana. Limecek a horni ¢ast jazyka jsou podSivkované prodySnym upletem.

Vnitiek obuvi tvoii Ctyfvrstvy podsivkovy laminat, jehoz soucasti je specidlni vodotésnd a prodysna
klimatickd membréana. Plosnd hmotnost laminatu 280 + 20 g/m?, tlouStka laminatu 0,8 = 0,2 mm.

Slozeni vrstev laminatu:

a) vrchni podSivkovy materidl: pletenina ve sloZzeni 70 + 5 % PA, 30 + 5% PES,
b) stfedni vrstva: 100% PES plst,

¢) funkéni vrstva: klimaticka bicomponentni membrana: 100% polytetrafluoretylen,

d) spodni vrstva: ochranny uplet 100% PA

Konstrukce podsivky je ptfipravena metodou primého nastiiku (typ LINER INJECTION) a to minimalné do
75 % celkové vysky svrsku (méfeno od stélky). Jednotlivé dily podSivky vnittku obuvi (tj. nart, zadni dilce,
cast jazyka) jsou seSity klikatym stehem, spoje zalepeny (zavafeny) spojovaci tésnici paskou a k
podsivkovému kompletu jsou pfiSity podsivky jazyka a limecku.

% Spodek obuvi

Svrsek obuvi je opatien v piedni ¢asti tuzinkou, v zadni ¢asti opatkem z termoplastického materidlu o sile
1,8 —2 mm. NaSivaci stélka je jednovrstva z netkané textilie tl. 2 mm opatiena zatérem.

Dvouslozkova podeSev PU/pryz ( mezipodeSev — lehCeny polyuretan, naslapnd cast olejivzdorna,
odéruvzdorna pryz) je se svrskem spojen technologii pfimého nésttiku.

Polyuretanova mezipodesev je konstrukéné navrzena tak, aby zajistila stabilitu nohy v klenku a paté. Tyto
nadstandartni vlastnosti zabezpecuje specialni design mezipodeSve se zvySenym ramem v klenkové a patni
casti. VysSka ramu mezipodesve v paté min. 45 mm, v klenku min. 25 mm.

Podesev s vysokou odolnosti proti odéru zarucuje stabilitu na Sirokém spektru povrchti a terénti.
MezipodeSev je vyrobena z polyuretanového materidlu s nizkou hustotou, ktery zabezpeCuje vyborné
tlumeni ndrazt a izolaci proti chladu. Soucésti podeSvového kompletu je plastovy Clen zajistujici torzni
tuhost.

Spodni naslapna ¢ast podesve je vyrobena z nitrilkau¢uku s odolnosti proti olejiim a pohonnym latkdm a
s ,,nepiSici smési a s antistatickymi vlastnostmi. Soucasti podeSve je textilni PES spojovaci vrstva
v tloust’ce 2,5 mm a ploSnou hmotnosti 450 £ 20 g/m?. Hloubka dezénu pryzové podesve je 4,5mm az 5,5
mm, protikluzné vlastnosti si zachovava i pfi nizkych teplotach.

Zdvih podesve ve Spici od 24 mm do 26 mm a v paté¢ od 8§ mm do 12 mm (méfené od rovné podlozky po
hranu naslapné ¢asti podesve omezuje zakopnuti pii rychlém pohybu.

Uvedena konstrukce spodku obuvi tak musi zabezpecit pevnou a stabilni chlizi v rizném terénu a zajistit
maximalni komfort pfi dlouhodobém nosSeni obuvi.

2 Uzavirani obuvi
Plastova poutka jsou piiSity pies vrchovy material a z vnitini ¢asti zajisténé proti vytrZzeni. 1 par obuvi je
vybaven celkem 16 - ti obuvnickymi poutky vsitymi a 4 — mi obuvnickymi poutky obsitymi.

Tvar a velikost plastovych doplikt dle platného referencniho vzorku.



Prehled poZadovanych zakladnich materiali

Druh

P.c. Typ materidlu - dilec —— Specifikace materialu | Barva | Tloustka
- nart - hydrofobni
g " ~ paficla, firodni
| ZAKLADNI limetek hopv i |- chromotinénd coms | 20-
" [VRCHOVY - zadni dily ——-———— vysoka prodysnost 2,2mm
- Podrouzky,
horni dil jazyka - lic brouSeny
- jazyk, - Synteticky tplet
, [OSTATNI - limecek Polyamidova laminovany PES | 12,8203
" VRCHOVY zadniho dilu pletenina plsti ¢ mm
3. PODSIVKA - jazyk pletenina | polyamid/PES cerna 2,0£0,2
] - limecek - raSlovy charakter mm
_nart 5 - vysoka prodysnost
4 PODSIVKA - Zadn, dily s Ctyfvrstvy | vodonepropustnost — Sedd 0,8 £0,2
' s iElew lamindt  (funkéni membrana 100% mm
" PTFE
POLSTAROVANI - jazyk 5+0,5
5 - limecek mikroporézni [Polyuretanova péna, o mm
' - zadni dily materidl  [retikulovana, 3+£0,5
- nartu mm
5 o —— Dvouslozkova —
6. [PODESEV ;u mezipodeSev PU, naslap | Cerna —
[28% ry’
.. . Netkand | Polyesterové rouno
7. NASIVACI STELKA textilie — 2,0 mm
akladni nosndl” anatomicky tvarovana
vrstva PES | vysokd nasédkavost a
8. [VKLADACI STELKA spolepem PA| YYSYOhavost s | —
el polep netkana textilie,
P &na - pruzny clen - klenek,
P pata
- kulata
9. SNEROVADLA polyester |- hydrofobni uprava cerna —
- plastové koncovky
10 CHRANIC plast cerna -
" IKOTNIKU - TPU
11. [TORZNi CLEN plast - -
- PP/PA
SYSTEM . _
12. SNEROVANT - poutka plast - PA cerna
13. ICI NITE gggg:g 4218 | hydrofobni aprava ernd | —

VSechny dals§i materialy pouZzité pri vyrobé obuvi musi byt v souladu s poZzadovanymi vlastnostmi
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hotové obuvi.

Poznamka:
Platny vzorek - orienta¢ni
— podsivka (jazyk, limecek) EXTREME ( PAD/PES)
— podsivka (nart, zadni dily, stélka) CARBON
— podesev — pfimy néstiik PU/ PRYZ
— vkladaci stélka vicevrstva ST 004

Zkratky:
PA — polyamid, PES — polyester, PTFE — polytetrafluoretylen

Siti

Siti svriku se provadi vizanym stehem nitémi v barvé zakladniho vrchového materialu. Siti musi byt presné
a Cisté, fadky rovné a soubéZné bez vynechani stehi a prasklych niti. Steh musi byt utazen bez prosekani
materidlu. Stopa jehly musi byt zaplnéna niti, konce tadklti zaposité nebo jinak zajiSténé. Pfipousti se
nastaveni niti zapoSitim minimaln€ dvou steht.

Pozadované technické parametry materiali a vyrobku

Boty kotnikové letni

P.¢. Parametr Pozadavek Jednotka Norma
a) Vrchova user - zakladni
1. [Tloustka 2,0-2,2 mm__ |CSN EN ISO 2589
2. |Pevnost v tahu (podél/napftic) min. 20 MPa |CSN EN ISO 3376
3. [TaZznost (podél/naptic) 40-60 % |CSN ENISO 3376
4, [Pevnost v rozirZeni Stérbiny min. 180 N (CSNENISO 3377-2
(podél/napiic)
5, (Ohybové odolnost (zasucha S0ke,za | ) itetnechzmen | - SN EN ISO 5402
mokra 20 kc)
6. |Absorpce vody po 240 min. max. 20 % g?? S SO 20544, €,
7. [Propustnost pro vodni paru min. 6 mg/cm*h giN EN IS0 20344, €1,
8. [Hodnota pH min. 3,2 - [CSN EN ISO 4045
9. |Obsah Sestimocného chromu max. 3,0 mg/kg |CSN EN ISO 17075
b) Textilni vrchovy materidl
10. Tloustka 2,8+0,3 mm mm  |CSN EN ISO 5084
11. Pevnost v dalsim trhani (podél/napfic) min. 120 N  |CSN EN ISO 4674-1
12. |Propustnost pro vodni pary min. 5 mg/cm’h §:186N 6EN 150 20544,
13. [Plo$na hmotnost 790+10% g/m?*> |CSN EN 12127
¢) Podsivkova textilie — Ctyivrstvy lamindt s klimatickou membrdnou
14. Tloustka 0,8+ 0,2 mm mm  |CSN EN ISO 5084
15. |Pevnost v tahu (podél/napftic) min. 300 N  |CSN EN 29073-3
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CSN EN ISO 4674-1,

16. [Pevnost v dalSim trhani (podél/napftic) min. 30 N  met.B CSN EN ISO
20344, ¢l. 6.3
. cb e exo stupenn |«
17 Stalobarevnost pfi stirani — zapousténi 5 Sedé CSN EN ISO 17700,
“I(150 ¢ za sucha, 50 ¢ za mokra) ' . imetoda A
stupnice
min. 200 000 cykll za pocet
. sucha cykli (CSN EN ISO 20344, ¢l.
18, Delolnost profi odem min. 50 000 cyklii za do  6.12
mokra poruSeni
pocet |
19. |Odolnost proti odéru rubova pletenina -min. 50 000 cykla za C}él;lu g?lz\l ENISO 20344, ¢l
mokra o w|
poruseni
20. [Propustnost pro vodni paru min. 9 mg/cm’h giN R IS 205y Gl
21. (Odolnost proti pronikani vody min. 5 bar |CSN EN 20811
22. (Odolnost propustnosti vodni pary max. 10 m?.Pa/W [CSN EN 31092
d) Podsivkova textilie - uplet
CSN EN ISO 4674-1,
23. |Pevnost v dal§im trhani (podél/napfic) min. 25 N  met.B CSN EN ISO
20344, ¢l. 6.3
" G o 0 stupen |«
24 Stalobarevnost pfi stirani — zapousténi min. 4 Sedé CSN EN ISO 17700,
“|(150 ¢ za sucha, 50 ¢ za mokra) ' . |metoda A
stupnice
min. 51 200 cykli za | pocet
C4x sucha cykli  |CSN EN ISO 20344, ¢l.
25. [Odolnost proti odéru min. 25 600 cykli za do 6.12
mokra poruseni
e) Podesev
26. Hloubka dezénu Min. 4,5 mm g?N ENIS020544, €.
27. Hustota naslapné vrstvy podesve 1,04 - 1,12 g/em® |CSN EN ISO 1183-1/A
28. Hustota polyuretanové mezipodeSve 0,45 -0,55 g/em? |CSN 62 1405/B
29. |(Odolnost proti odirani max. 100 mm? iSN 62 1466, metoda
30. |Odolnost vii¢i opakovanému ohybu max. 4,0 mm giN ENIS0120334;
31. [Pevnost v dal$im trhani min. 8,0 kN/m [I[SO 34-1/metoda A
32. [Soudrznost vrstev min. 4 N/mm ggN ENISO 20344, ¢l.
33. (Odolnost proti palivovym olejim max. 10 % giN BN IS 215, ¢l
P Stélka- vkladaci
34. |Absorpce vody min. 75 mg/cm? CSN EN ISO 20344, ¢l.

7.2




CSN EN ISO 20344, ¢l.

okles teploty na stélce

35. [Desorpce vody min. 80 % 79
36, Stalobarevnost pfi stiréni — zapousténi e S;‘gézn C'SN EN ISO 17700,
"I(150 ¢ za sucha, 50 ¢ za mokra) ' . |metoda A
stupnice

g) Hotova obuv
37. [Pevnost spoje mezi svrskem a podesvi min. 4,0 N/mm chN ENISO 20344, ¢l.

Odolnost proti uklouznuti, soucinitel )
38. [T e min. 0,32/min.0,28 B i e

- za mokra (cela podeSev/podpatek) : . ptiloha A

.. X 9 min. 0,18/min.0,13 -

- na oleji (celd podeSev/podpatek)

39. |Absorpce energie v oblasti paty min. 30 J g?lj ENISC 20344, €1.
pocet | "
40. |Odolnost proti pronikani vody min. 15 000 cykla 5?15\1215 N IS0 20344, €l.
max.3cm?
41. Pevnost Sitych spojt - svrskové dilce min. 15 N/mm |CSN 79 5600, ¢l. 6.4.11
pocet
. . ; cykla o
42. Tteci odolnost $nérovadel min. 11 000 do ISO 2023, ptiloha B
poruSeni

43, [zolace obuvi proti chladu, max. 10 oC CSN EN ISO 20344, ¢l.

5.13

44.

Odolnost proti kontaktnimu teplu

bez taveni, bez
popraskani

CSN EN ISO 20344

¢l.8.7

VSechny vySe uvedené parametry musi byt odzkousSeny akreditovanou zkuSebni laboratoii a jejich
zjisténé urovné musi byt uvedeny v prislusnych zkuSebnich protokolech akreditované zkuSebni
laboratoie.

Zakladni kontrolni rozméry obuvnického kopyta

Velikost obuvi | Délka stélky | Obvod prstnich

francouzké ¢. kopyta kloubii
35 234,8 225
36 2414 230
37 248,0 235
38 254.,6 240
39 261,2 245
40 267,8 250
41 274,4 255
42 281,0 260
43 287,6 265
44 2942 270
45 300,8 275
46 3074 280
47 314,0 285
48 320,6 290
49 S22 295




Vsechny rozméry v tabulce jsou uvedeny v milimetrech.

3. ZPUSOB POZADOVANE KONTROLY JAKOSTI

Kupujici odebere pouze vyrobky standardni jakosti. Prodavajici je povinen dodat kupujicimu zbozi
vyrobené podle schvalenych TP a ve shod€ se schvalenym referencnim vzorkem.

Kupuyjici si vyhrazuje pravo, ze mize kdykoliv v pribéhu plnéni odebrat vzorky z dil¢ich dodévek, provadét
pribéznou kontrolu kvality dodavaného zboZi a ovéfovat technické parametry i vlastnosti vyrobku
provedenim kontrolnich zkousek v akreditované zkusebni laboratofi.

4. ZVLASTNI POZADAVKY

Pozadovany velikostni sortiment:

Metricky 23,5| 24 | 25 | 26 |26,5| 27 | 28 | 29 |29,5| 30 |30,5| 31 | 32 | 33 | 34 | 35
VELIKOST | Mondopoint | 225 | 230 240 (250 | 255 [260|270|280| 285 {290 | 295 |300|310 320|330 | 340
Francouzky | 36 | 37 | 38 | 39| 40 | 41 |42 |43 | 44 | 45 | 46 |47 | 48 | 49 | 50 | 51

Kupujici pozaduje dodavku v celém metrickém velikostnim sortimentu, tj. vcetné ptlcisel.

U nejvétSich okrajovych velikosti, tj. 50 a51 je mozno pouZit jiny ekvivalentni druh podeSve, ktery bude
spliiovat pozadavky dané v této ZD. Pozadované parametry této podeSve musi byt ovéfeny a potvrzeny
akreditovanou zkuSebnou.

Znaceni:

Obuv

Kazdy ptilpar je oznacen textilni tkanou etiketou bilé barvy, kterd je vSita z vnitini strany obuvi. Na etiketé
jsou uvedeny nasledujici udaje:

— dodavatel

—  vzor

—  velikost metricky 1 francouzky

— obvodova skupina

— mesic/rok vyroby

Etiketa musi byt stdlobarevna, uvedené udaje musi byt dobte Citelné po dobu predpokladané Zivotnosti
vyrobku.

Ve spoji podsivky jazyku a podSivky nartu musi byt naSita textilni etiketa s ozna¢enim typu podsivky (napf.
GORE-TEX®).

Kazdy pulpar je opatien odpovidajicim piktogramem. Piktogram lze uvést na textilni etiketu nebo vlepit
z vnitini strany obuvi.

Krabice

Na jednotlivych krabicich jsou uvedeny nasledujici udaje:
— dodavatel

— nazev vyrobku

—  velikost metricky i francouzky

— obvodova skupina

—  vzor

—  mesic/rok vyroby




Kartony

Na jednotlivych kartonech jsou uvedeny nasledujici udaje:
— dodavatel

— nazev vyrobku

— velikost metricky i francouzky

—  pocet part

—  mesic/rok vyroby

Baleni

Obuv se bali po jednom paru do papirové krabice proloZené prokladacim papirem nebo mikrotenovou folii
spolu s jednim parem ndhradnich $nérovadel, s jednim parem ndhradnich stélek a navodem na udrzbu a
oSetfovani. 5 pard se vlozi do minimalné pétivrstvého kartonu. Karton musi byt zajistén proti samovolnému
otevieni prelepenim a zarafovan. Celkova hmotnost kartonu nesmi ptesdhnout 15 kg.

V kazdém kartonu musi byt boty stejné velikosti. Na kartonu, ktery neobsahuje boty stejné velikosti, musi
byt zieteln€é vyznaCeno mnozstvi.

Pi'ejimka

Hotové vyrobky se klasifikuji a pfejimaji podle PN a schvaleného referencniho vzorku. Vyrobky musi ve
vSech detailech souhlasit se schvalenym referencnim vzorkem a PN. Ve spornych ptipadech se vyberou z
dodaného mnozstvi vzorky zboZi k arbitraZnimu fizeni. Kone¢nou kontrolu provadi sklad kupujiciho.

5. DALSI POZADAVKY

Me¢étenkova vyroba neni pozadovana.

Pokud jsou v této technické specifikaci uvedeny odkazy na jednotlivd obchodni jména, zvlastni oznaceni
podnikd, vyrobkl, vykonli nebo obchodnich materialt, které plati pro urcity podnik nebo organiza¢ni
jednotku za pfiznacné, patenty a uzitné vzory, umoziuje kupujici pouziti 1 jinych, technickych a kvalitativné
obdobnych feseni s podminkou zachovani vnéjsiho vzhledu (barva, zpracovani) podle vzorku a stejnych
poZzadovanych parametra a vlastnosti vyrobku. Lepsi dosazené vysledky jsou piipustné.

6. SOUCAST NABIDKY
V ramci technické kvalifikace dolozi ti€astnik kromé vzorki tyto materidly a komponenty:

- podsivkovy koplet (klimamembrana) — 1 bm

- spojovaci textilie (svafovaci pasek) — 1 bm

- zékladni vrchovy material — 2 ks formatu A4

- kombina¢ni vrchovy material — 2 ks formatu A4
- naslap — 1 pary

- podélné roztiznuty ptlpar obuvi



6. Ilustracni fotografie




Nakres obuvi

Bodové ohodnoceni

add 4) — za kazdych 10 N navic — 1 bod

add 15) - za kazdych 100 N navic — 1 bod
add 16) - za kazdych 10N navic — 1 bod

add 22) — za kazdy 1 stupent méné — 1 bod
add 23) - za kazdych 5 N navic — 1 bod

add 29) - za kazdych 5 mm? méné — 1 bod
add 38) — za kazdy 0,01 stupen navic — 1 bod
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