Technicka specifikace - Polobotky pracovni

Urceni obuvi

Obuv je uréena pro bézny vykon sluzby piislusnika celni spravy. Vnitini vybaveni obuvi zajistuje
vysoky komfort pfi noSeni. Odéruvzdorna podesev s dezénem je protiskluzna s dobrymi ttlumovymi
vlastnostmi v oblasti paty, neomezuje svym provedenim podminky k fizeni vozidla a umoziuje
rychly pohyb.

Celkové provedeni obuvi spliiuje pozadavky CSN EN ISO 20344 a CSN EN ISO 20347 Osobni
ochranné prostiedky — Pracovni obuv z hlediska:

e absorpce energie v oblasti paty (E)

e antistaticka obuv (A)

e odolnosti proti priniku a absorpci vody vrchem (WRU)

¢ odolnosti proti palivovym olejim (FO)

e odolnosti proti uklouznuti (SRC)
K obuvi se ptiklada 1 par nahradnich vkladacich stélek a 1 ks baleni krému na obuv.

Popis
Polobotka nartového stfihu, podSivkovana, s podesvi z jednokomponentniho polyuretanu. Uzavirani
na $nérovani. V ¢erném provedeni, bez kontrastnich prvki a napadnych ozdob.
Provedeni obuvi

e Svrsek
Vyska svrsku v paté¢ 70+£5 mm u velikosti ¢islo 42/8. Uzavirani na 5 slepych krouZzkii se Snérovanim.
Stfih nartovy — s délenym nartem. SvrSek celousiiovy, polstafovany usiiovy limecek kolem zadnich
dilt, polstafovany jazyk. Vrchni Siti v barvé zakladniho materidlu je dvojité proSito, okraje dilct
usiiové vykroje (fezy) zabarvené, povrchova Gprava polomatna.

e Spodek obuvi
Svrsek je spojen s nasivaci stélkou specialnim Sitim — zpiisob strobel, piedni ¢ast nartu je napnuta
lepenou technologii, lepena podesev z jednokomponentniho polyuretanu. Podesev odolnéd proti
odirani, palivovym olejim, odolna proti prolamovani a protiskluznymi vlastnostmi. Spodkové

provedeni obuvi mé antistatické vlastnosti.
Obvodova skupina H

Pi'ehled pouzitych zakladnich materiali

— zékladni vrchovy material UNIFO - hovézinova useit s hydrofobni tpravou tl. 1,6-1,8,
barva Cerna

— podsivka v¢. jazyku CAMBRELLE — specialni prody$ny odéruvzdorny netkany
textil, barva ¢erna

— stélka naSivaci IBITECH

— stélka vkladaci DRYSOLE — SOFTHEEL, zakladni nosna vrstva PES
s polepem PA

— podesev lepena monolitni podesev z polyuretanu, rec. A772, barva ¢erna
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— ostatni materidly  tuzinky, opatky, ztuZeni, mezipodSivky, aj., v souladu s pozadovanymi
vlastnostmi hotové obuvi.

Tvar obuvi: polobotka s vyskou svr§ku v paté zajist'ujici stabilitu nohy v obuvi (6-7 cm — stiedni
velikostni ¢islo (vel.42/8) — méfeno v souladu CSN EN ISO 20 344), uzavirani na 5 slepych
krouzki se $nérovanim. Hmotnost obuvi max. 700 g (par vel. 42)

Stiih, svrs§ek: nartovy — s délenym nartem. V ¢erném provedeni, bez kontrastnich prvkl a
napadnych ozdob. SvrSek celousnovy, polStifovany usiiovy limec¢ek kolem zadnich dild,
polstafovany jazyk. Vrchni §iti v barvé zakladniho materidlu je dvojit€ prosito, okraje
dilcti usiiové vykroje (fezy) zabarvené, povrchova uprava polomatna.

Kopyto: obvodova sife H

Spodkové provedeni: Svrsek musi byt spojen s naSivaci stélkou specialnim Sitim — zpasob
Strobel, pfedni c¢ast nartu musi byt napnutd lepenou technologii, lepend podesev z
jednokomponentniho polyuretanu. Podesev odolna proti odirani, palivovym olejim, odolna
proti prolamovani a protiskluznymi vlastnostmi, spodkové provedeni obuvi musi mit antistatické
vlastnosti.

Materialy

Zakladni vrchovy material: hovézinova usen s hydrofobni Gpravou, barva ¢erna, tl. 1,6 — 1,8
mm. Dezén — hladky pfirodni lic, vrchovy limecek a horni ¢ast jazyku mé&kcena usei tl. 0,9 -1,2
mm.

PodSivka v¢. jazyku: specialni prodyS$ny odéruvzdorny netkany textil, v barvé erné,

splilujici vybornou pevnost v dalSim trhani, s koeficientem propustnosti pro vodni paru min. 50
mg/cm,2 podsivka v oblasti paty odolna proti odirdni 51.200 cyklt za sucha a 25.600 cykld za
mokra,

Polstarovani: mikroporézni material — molitan, pro limecek tl. 8 mm

NaSivaci stélka: naSivaci antistaticka stélka, tl. 2,5 mm

VKkladaci stélka: anatomicka celkova, vyménitelna, tvarovana, ptizplisobiva tvaru nohy napf. typu
DRYSOLE, c¢erné barvy. Musi zabezpeCovat dobrou nasakavost a rychlou vysychavost, aby
mohla odvadét pot z nohy. Slozena ze dvou vrstev spojenych laminaci — lepenych

akrylatovym lepidlem: spodni vrstva 100% polyester — termofilc, gramaz 600-800 g/mz, vrchni

vrstva 100% polyamid typu Cambrela, gramaz 150 g/mz.
Patni a klenkova ¢ast stélky musi byt opatfena pruznym ¢lenem (Ieh¢eny PE) pro zvySeni komfortu.

Snérovani: $nérovadlo 100% PES (ptip. PES-PAD), kulaté @ 4 mm, v barvé &erné, ukonéeno
plastovou koncovkou ladici s barvou obuvi.

PodeSev: Lependa monolitni podeSev z vyrobena z polyuretanu (mérnd hmotnost 0,6 — 0,7
g/cm3 ) barva podeSve Cernd, s jemnym dezénem vysky max. 4 mm. PodeSev odolna proti
odirani, opakovanému ohybu a palivovym olejiim.

Ostatni materialy: tuzinky, opatky, ztuzeni, mezipodsivky, aj., v souladu s pozadovanymi
vlastnostmi hotové obuvi.



PozZadavek normy:

Dalsi pozadavky:

Velikostni sortiment
velikosti :

CSN EN ISO 20347 02 FO SRC

36,37, 38,39, 40,41,42,43,44, 45, 46, 47, 48,

V tabulce jsou uvedeny vybrané parametry dle

CSN EN ISO 20347 a zkugebnich metod dle CSN EN ISO
20344, které musi pouzité materialy a hotova obuv spliiovat

Pozadované technické parametry materialii a vyrobku — Polobotka pracovni

Mérena veli¢ina

Pozadovana norma

Jednotka Pozadavek
Materialy
- Absorpce vody CSN EN ISO
) L 20347 6.3
vrchova useil % min. 20
CSN EN ISO
20344
Propustnost pro vodni paru mg/cm?. hod CSN EN ISO
20347, ¢l. 5.4.6,
- vrchova usen min. 3 553
- podsivka .
min. 5 CSN EN ISO
20344
Odolnost proti dalsimu trhani N CSN ENISO
_ 20347 ¢1.5.4.3,
- vrchova useni min. 120 5.5.1
- textilni podsivka . 5
min. 15 CSN ENISO
20344
Odolnost podsivky v paté proti odéru (za suchaj vznik dér bez poruseni | CSN EN ISO
51 200 cyklt, za mokra 25 600 cykll), 20344, ¢l. 6.12
Absorpce vody u vkladaci stélky mg/cm2 min. 130 CSN EN ISO
Desorpce vody u vkladaci stélky % min. 90 20344, ¢l. 7.2
Podesev
odolnost proti odirani mm’® max. 200 | CSNISO 20347,
(hustota mensi nez 0,9 g/cm3) ¢l.5.83
CSN ENISO
20344
- odolnost podesve proti opakovanému mm max.40 | CSNENISO
ohybu, narUst vpichu 20344, ¢1. 8.4
- odolnost podesve proti palivovym olejlim % max. 2 CSN EN1SO

20347, ¢l. 6.4.2




- pevnost podesve v dal§im trhani kN/m min. 8,0 | CSN ENISO
20347, ¢l.5.8.2
Hotova obuv
7. Odolnost proti uklouznuti sou¢initel smykového tieni CSN EN ISO
-soucinitel smykového tieni 20347, ¢l.
(dynamicky) 5344
-zkuSebni rezim A 0,30 5
CSN EN ISO
-zkuSebni rezim B 0,40 20344
-zkuSebni rezim C 0,14
-zkugebni rezim D 0,19
8. Odolnost proti uklouznuti SRC
9. Specifické ergonomické musi byt ’ CSN ENISO
charakteristiky vyhovujici
20344, ¢l.5.1
10. Pevnost spoje svrsek — podesev N/mm min. 4,0 CSN EN ISO
20347, ¢l.
53.12
CSN EN ISO
20344
11. Absorpce energie v oblasti paty J min. 30 | CSNENISO
20347, ¢l. 6.2.4
CSN EN ISO
20344 5.14
12. elektrické vlastnosti Ohm CSN EN ISO
antistaticka obuv 20347, ¢l.
-suché prostiedi .
-vlhké prostiedi 20344
13. U materiala pfichazejicich do 5 min. 3,2 CSN EN ISO
kontaktu s nohou hodnota pH 20347,¢l. 5.4.7
+ (usné) .
CSN EN ISO
20344
14. U materiald pfichazejicich do mg/kg max. 3 CSN ENISO
kontaktu s nohou obsah Cr *' 20347 ¢l. 5.4.9
(usné) CSN EN ISO
20344

Vsechny vyse uvedené parametry musi byt odzkouseny akreditovanou zkusebni laboratofi a jejich
zjisténé trovné musi byt uvedeny v piisluSnych zkusebnich protokolech.




Zakladni kontrolni rozméry obuvnického kopvyta 2677 H

Velikost Dc;(ll;;;::iky Ob\gglfgzimch
36/3,5 2425 223,0
37/4 249,0 2280
38/5 255,58 233,0
39/6 262,0 238,0
40/6,5 268,5 243,0
41/7 275,0 248.,0
42/8 281,5 253,0
43/9 288,0 258.,0
44/9,5 294,5 263,0
45/10 301,0 268,0
46/11 307,5 273,0
47/12 314,0 278,0
48/13 320,5 2830

*Rozméry jsou uvedeny v milimetrech.

Pozadovany velikostni sortiment 36, 37, 38, 39, 40, 41, 42, 43, 44, 45, 46, 47, 48

Znaceni, baleni

Kazdy pilpar je oznacen citeln€, nesmazatelnou barvou na nasivaci etiketé, kterd je vSita z vnitini
strany obuvi. Na etiketé jsou uvedeny nésledujici udaje:

— vyrobce

- vzor

— velikost francouzsky i anglicky

— obvodova skupina

— meésic a rok vyroby

Etiketa musi byt stalobarevna, uvedené udaje musi byt dobie cCitelné po dobu piedpokladané
zivotnosti vyrobku.

Kazdy pulpar je opatfen odpovidajicim piktogramem. Piktogram Ize uvést na textilni etiketu nebo
vlepit z vnitini strany obuvi.

Ke kazdému paru je pfilozen letacek s navodem na udrzbu a oSetiovani obuvi.

Krabice

Na jednotlivych krabicich jsou uvedeny nasledujici udaje:
— vyrobce

— velikost francouzsky a anglicky

— obvodova skupina

— vzor

Kartony
Na jednotlivych kartonech jsou uvedeny nasledujici udaje:

— vyrobce
— vzor



— velikost francouzsky a anglicky

— pocet part

Kazdy karton je pielepen paskou. V kazdém kartonu jsou stejné velikosti obuvi, pokud ncktery
karton neobsahuje obuv stejné velikosti, je to zfeteln¢ vyznaceno.

Skladovani

Vyrobky se skladuji v suchych, ¢istych a uzavienych skladovacich prostorach minimaln¢ 1 m od
topnych téles a bez pfimého vlivu slune€nich paprski, pii teploté (0-30) °C a relativni vlhkosti
maximaln¢ 70 %. Sklady jsou zabezpeceny proti hmyzu a drobnym hlodavctim.

Za téchto podminek (obuv v originadlnim baleni) je doba skladovatelnosti obuvi 5 let.

ZPUSOB POZADOVANE KONTROLY JAKOSTI

Kupujici odebere pouze vyrobky standardni jakosti. Prodavajici je povinen dodat kupujicimu zbozi
vyrobené podle schvalenych TP a ve shod¢ se schvalenym referen¢nim vzorkem.

Kupujici si vyhrazuje pravo, ze mize kdykoliv v prubehu pInéni odebrat vzorky z dil¢ich dodavek,
provadét priabéznou kontrolu kvality doddvaného zbozi a oveétovat technické parametry i vlastnosti
vyrobku provedenim kontrolnich zkousek v akreditované zkusebni laboratofi.

TECHNICKE PODMINKY A PREDPOKLADY

Podminky zpracovani

a) Provedeni obuvi musi odpovidat CSN 79 5600 ,,Obuv — pozadavky a zkugebni metody.

b) Hotova obuv musi byt parovana (tj. pravy a levy pilpar musi byt shodny z hlediska materialu,
provedeni i zpracovani).

c¢) Nepfipustny je volny a popraskany lic, vrasky lice usné a Stipance na vSech vrchovych dilcich,
zirné vrasky, zarostlé jizvy, Skrdbance na lici na nartech a zadnich dilech.

d) Veskeré svrskové dilce musi byt pfimétené koseny a okraje dilcti zabarveny.

e) Zahyby ve $pici a v paté¢ musi byt fadn¢ vyhlazeny.

f) SvrSek musi byt na podesvi dokonale ustfedén.

g) Rozmisténi kovovych doplitkii musi byt soumérné viici sobé€ (stejné roztece).

h) Kovové doplitkky nesmi mit ostré hrany.

1) Vsechny materialy pouzité pii vyrobé obuvi musi byt stalobarevné.

J) Zpracovani a spojeni podsivkovych dilct uvnitt obuvi musi byt hladké, nesmi se shrnovat nebo
vykazovat zvrasnéni.

k) Pokud jsou v technické specifikaci uvedeny konkrétni materialy (tj. pod obchodnim nazvem),
pfipousti zadavatel pouziti i jinych obdobnych materidll pii splnéni vSech pozadovanych
technickych parametri materiali a vyrobku v tabulkach uvedenych nize.

1) Z vngjsi strany obuvi (tj. na svrsku a v podesvi) nesmi byt zadny prvek s ndzvem vyrobce ¢i
dodavatele.

m) Obuv musi celkovym provedenim a vnéjSim vzhledem odpovidat pfislusnému platnému
referen¢nimu vzorku.

SOUCAST NABIDKY
V ramci technické kvalifikace dolozi uc¢astnik krom¢ vzorka tyto materialy a komponenty:

- podesve — 1 par
- podélné roziiznuty pllpar obuvi



Foto obuvi




Nakres obuvi




