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Příloha A

Technická specifikace 2: provozní CMM včetně dotykových sond
Název technologie/vybavení: 

Provozní CMM včetně dotykových sond

Stručný popis technologie/vybavení a stanovení jeho účelu: 

Souřadnicový měřicí stroj pro automatickou rozměrovou inspekci dílců pomocí standardních dotykových sond, skenovacích dotykových sond a laserových skenerů. Souřadnicový měřicí stroj je jedním z klíčových prvků výrobní linky umožňující nezávislou kontrolu vyráběných dílců nebo montovaných sestav přímo operátorem nebo automaticky na základě požadavku z nadřazeného systému. Tím je zajištěna nezávislá zpětná vazba do výrobního procesu, na základě které je možné výrobu v reálném čase řídit a výrazně tak snížit zmetkovitost.    
Mezi základní požadavky na souřadnicový měřicí stroj patří nosná struktura stroje využívající granitové desky pro zajištění opakovatelnosti a přesnosti měření. Pro zaručení možnosti měření dílců vyráběných v rámci výrobní linky testbedu jsou požadovány rozměry min. 1500x900x800 mm (délka, šířka, výška). Dalším klíčovým požadavkem je kompatibilita s pořizovaným mobilním laserovým skenerem včetně příslušného metrologického softwaru, pro který musím být souřadnicový měřicí stroj připraven včetně jeho automatického nasazení a odložení. Díky možnosti skenování je výrazným způsobem zvýšena produktivita geometrické kontroly dílců.
Zařízení bude sloužit jako podpůrná technologie určená pro kontrolu výroby a montáže. Na pracovišti má zajistit požadovanou nezávislou metrologickou inspekci polotovarů, mezioperační měření i výstupní kontrolu. Výstupem jsou soubory s výsledky měření, případně protokoly o splnění požadovaných geometrických parametrů sdílené do nadřazeného systému řízení celé výrobní linky nebo do jednotlivých výrobních strojů.


	Popis parametru:
	Požadovaná hodnota:
	Závaznost:
	

	Pracovní prostor
	min. 1500x900x800 mm (délka, šířka, výška)
	Podmínka
	1500x900x800 mm

	Provoz
	motorický
	Podmínka
	ANO

	Funkce souřadnicového měřicího stroje
	· měření dotykovou sondou
· měření skenovací dotykovou sondou
· měření laserovým skenerem
	Podmínka
	ANO

	Rozsah délky doteků pro skenování
	min. 20 – 100 mm
	Podmínka
	20-105 mm

	Přesnost podle ISO 10360-2
	MPEE (μm): lepší než 1,5 + L/333 (μm) 
MPEP (μm): lepší než 1,5 (μm)
	Podmínka
	ANO

	Konstrukce
	Možnost nesení souřadnicovým měřicím strojem/obráběcím strojem/robotem
	Podmínka
	ANO

	Ovládání stroje
	· Lokální ovládání operátorem
· Ovládání z nadřazeného systému (pomoci softwarového rozhraní)
	Podmínka
	ANO

	Příprava pro laserový skener
	Lepší než 10 µm
	Podmínka
	8 µm

	Ovládání souřadnicového měřicího stroje a laserového skeneru v rámci jednoho metrologického software
	Lepší než 40 µm
	Podmínka
	35 µm

	Ovládací PC s metrologickým software
	Možnost automatické výměny za analogovou dotykovou skenovací sondu
	Podmínka
	ANO

	Automatická výměna dotykových sond, skenovacích modulů a laserového skeneru, automatická výměna měřicích hrotů včetně zásobníků
	Podmínka
	ANO

	Motorická dvouosá indexovací hlava
	Podmínka
	ANO

	Diskrétní dotyková sonda (spínací sonda)
	Podmínka
	ANO

	Skenovací dotyková sonda
	Podmínka
	ANO

	Sada doteků pro dotykovou i skenovací sondu
	Podmínka
	ANO

	Kalibrační koule
	Podmínka
	ANO

	Teplotní kompenzace včetně teplotních snímačů
	Podmínka
	ANO




Prohlašuji, že nabízené plnění má výše uvedené vlastnosti.4



V Uherském Brodě dne	
    						……………………………………………………………………
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