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ZEISS CONTURA

Rozméry v mm

Hmotnost v kg

Velikosti
Méfici rozsah Celkové rozméry Pracovni rozsah Vyska Montazni  Trans- Méfici Max.
méficiho stroje (max. velikost soucasti) stolu prostor portni stroj soucast
vyska ?
Osa X OsaY OsazZ Délka Sitka Vy3ka Délka Sitka Vyska Vyska Vyska Vyska Vyska
G104 G105 G106 BS B6 B7 B16 B17 B18 h B23 cl T
71716 700 700 600" 1670 1481 2797 1039 910 716" 824 850 =200 2200 1280 560
25779 630% 1980 % 12704
7/10/6 700 1000 600" 1915 1481 2797 1344 910 716" 824 850 =200 2200 1550 730
25779 6304 1980 % 1540 4
9/12/8 900 1200 800" 2250 1867 3394 1600 1260 864" 950 850 =200 1850 2900 1200
9/16/8 900 1600 800" 2650 1867 3394 2000 1260 864" 950 850 >200 1850 3400 1200
10/12/6 1000 1200 600" 2060 1743 2797 1544 1225 716" 824 850 =200 2200 2310 1150
25779 6304 1980 % 2300
10/16/6 1000 1600 600" 2460 1743 2797 1944 1225 716" 824 850 >200 2200 2810 1500
25779 630 % 19804 2790
12/18/10 1200 1800 1000 " 2850 2197 3596 2200 1590 1064 " 1151 650 >200 2050 4300 1200
12/24/10 1200 2400 1000 " 3450 2197 3596 2800 1590 1064 " 1151 650 >200 2050 6050 1200
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Poznamka: Uvedené rozméry a hmotnosti jsou priblizné hodnoty. Zmény vyhrazeny. Skutecny vzhled urcité velikosti se muize lisit od obrazku.

Kotovani podle DIN 4000-167:2009.
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Mounted to CMM ram

Measuring range start of

ZEISS VAST XT gold

Plati pro ZEISS VAST XT gold. Méfici rozsah (G106) a maximalni vyska méfené soucasti (B18) se pfi pouZiti jinych snimacich hlav zmensi nejméné o 50 mm.
Transportni vyska zajisténych casti stroje bez palety nebo Z-sloupu. Pfi transportu bez podstavce se od transportni vysky odecte 600 mm.

Plati jen pro ZEISS CONTURA X700/1000
CONTURA se snizenym zakladem podstavce.



Popis systému

Provozni rezim Motoricky / CNC
Upnuti senzoru Fixni / ZEISS RDS
Software ZEISS CALYPSO, ZEISS GEAR PRO, ZEISS HOLOS
Dynamika
Rychlost pojezdu Motoricky osy 0 az 70 mm/s
CNC vektor max. 465 mm/s
Zrychleni vektor max. 1,85 m/s?
Rychlost skenovani " max. 125 mm/s
Schvaleni
Predpisy ZEISS CONTURA splfuje pozadavky smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES a EMC smérnice 2014/30/EU.
(€6 & @&
C us
Likvidace ZEISS produkty a obaly zaslané nam zpét budou ekologicky likvidovany podle pfislusnych

zakonnych predpisd.

Certifikace/akreditace

Systém fizenf kvality 1SO 9001:2008,
VDA 6, ¢ast 4, 2. vydani 2005

Systém environmentalniho ISO 14001:2004
managementu
Systémy fizeni bezpecnosti BS OHSAS 18001:2007

a ochrany zdravi pfi praci

Akreditovany subjekt podle ISO /IEC 17025:2005

1) Pro ZEISS CONTURA s aktivni snimaci hlavou a funkci navigator.

Carl Zeiss

Industrielle Messtechnik GmbH
73446 Oberkochen / Germany

Prodej:
Servis:
Fax:
Email:
Internet:

+49 7364 20-6336

+49 7364 20-6337

+49 7364 20-3870
info.metrology.de@zeiss.com
www.zeiss.de/imt

Carl Zeiss spol. s r.o.

Divize primyslové méfrici techniky
Radlickd 14/3201

15000 Praha 5

Telefon:  +420 221 990 496

Fax: +420 221 990 495

Email: info.metrology.cz@zeiss.com
Internet:  www.zeiss.cz/imt

y CZIX/2016 To

S vyhradou zmén v provedeni a rozsahu dodavky a v dusledku probihajiciho technického vyvoje.
Tisténo na papife béleném bez pouZiti chléru. © Carl Zeiss Industrielle Messtechnik GmbH

CZ_60_022_347V Printed in German



ZEISS CONTURA active Senzory a presnost

ZEISS VAST XT gold
ZEISS VAST XTR gold

Aktivni skenovaci a bodovy senzor. Rychlost méfeni pfi skenovani az 200 bod(/s.

Variabilni méfici sila pfi snimani hodnot (50-1000 mN).

ZEISS VAST XT gold: snimac: max. délka = 500 mm, max. hmotnost = 500 g vCetné adaptéru,
min. pramér snimaci kulicky = 0,5 mm.

ZEISS VAST XTR gold: max. délka (pevny) = 500 mm, max. délka (pfi otaceni) = 350 mm, max.
hmotnost = 500 g, v¢etné adaptéru, min. primér snimaci kulicky = 0,5 mm.

7/7/6 az 9/12/8 az 10/12/6 az 12/18/10 az
7/10/6 9/16/8 10/16/6 12/24/10
Chyba pfi méfeni délky V2 EO/E150
MPE podle I1SO 10360-2:2009 18°C az 22°C v um 1,5+L/350 1,6+L/350 1,7+/350 2,1+L/350
EO/E150
18°C az 26°C v pm 1,5+L/350 2,1+1/350 1,7+L/350 2,5+L/350
Opakované rozpéti chyby EO RO v um 1,2 1,4 1,3 1,5
MPE podle ISO 10360-2:2009
Chyba skenovani THP v um 2,0 2,5 2,8 3,5
MPE podle I1SO 10360-4:2000
Potfebna doba méfeni MPT T Vs 40 40 40 40
Chyba méfeni tvaru RONt (MZCl) vV pm 1,5 1,7 1,7 1,9
MPE pro kruhovitost podle
ISO 12181 (VDI/VDE 2617 list 2.2)
Chyba tvaru jednotlivého doteku PFTU v pm 1,5 1,8 1,7 1,8
MPE podle I1SO 10360-5:2010
Chyba tvaru slozeného doteku PFTM 4 v pm 2,5 3,5 3,0 3,9
MPE podle ISO 10360-5:2010
Chyba rozméru slozeného doteku PSTM 4 v pm 1,2 2.1 1,7 2,5
MPE podle ISO 10360-5:2010
Chyba polohy slozeného doteku PLTM 4 v pum 1,7 2,4 2,2 2.8

MPE podle ISO 10360-5:2010

ZEISS CONTURA RDS Senzory a presnost

ZEISS RDS-C-CAA

Dynamicka otocna hlava ZEISS RDS pro optické a dotykové senzory.

Rozsah nataceni v obou osach +180°, velky méfici rozsah, kroky otaceni 2,5°,

CAA korekce pro automatickou kalibraci véech 20 736 moznych uhlovych poloh pro skenovaci
senzory (ZEISS VAST XXT TL3) a bodové senzory (ZEISS XDT TL3).

ZEISS VAST XXT
ZEISS XDT ©

ZEISS VAST XXT TL3 na ZEISS RDS skenovaci a bodovy senzor

ZEISS XDT TL3: bodovy senzor

Rychlost skenovéni az 150 bodu/s.

Délka snimace s modulem: TL3 = 30-150 mm, maximalni hmotnost snimace = 15 g

TL3 maximalni prodlouzeni senzoru = 100 mm, minimalni prdmeér snimaci kulicky = 0,3 mm

7/716 az 9/12/8 a7 10/12/6 az 12/18/10 az
7/10/6 9/16/8 10/16/6 12/24/10
Chyba pfi méfeni délky 22 EO / E40
MPE podle ISO 10360-2:2009 18°C az 22°C v m 1,7+L/350 1,8+L/350 1,8+L/350 2,2+/350
EO / E40
18°C az 26°C vV pm 1,7+L/350 2,1+1/350 1,8+L/350 2,5+L/200
Chyba skenovani THP v pm 2,7 2,8 3,3 3,6
MPE podle I1SO 10360-4:2000
Potfebna doba méfeni MPT T Vs 50 50 50 50
Chyba méreni tvaru RONt (MZCl) v pm 1,7 1,8 1,8 1,9
MPE pro kruhovitost podle
ISO 12181 (VDI/VDE 2617 list 2.2)
Chyba tvaru jednotlivého doteku PFTU v pm 1,7 1,8 1,8 1,9

MPE podle ISO 10360-5:2010

Mérend délka L v mm.

QusNz

Pouze ZEISS CONTURA X700/X1000

ZEISS VAST XT gold: Prejimaci zkouska se snimacem 60 mm a snimaci kulickou 8 mm. Plati také pro jiné snimace (testovany byly: @ 3 x 33 mm, @5 x50 mm, @8 x 114 mm a @ 12 x 92 mm).

Kruhovitost ve skenovacim rezimu pro V=5 mmy/s, filtr 50 vin/otacku.
Poloha méfeni pobliz polohy kalibrace pro dokumentovani viastnosti senzoru.
ZEISS VAST XXT: Pfejimaci zkouska s modulem TL3; snimac 50 mm a primér snimaci kulicky 3 mm. Pfejimka E40 plati pouze ve spojeni s RDS-C.



ZEISS CONTURA direct Senzory ”

ZEISS VAST XXT " ZEISS VAST XXT TL3: skenovaci a bodovy senzor
ZEISS XDT 7 ZEISS XDT TL3: bodovy senzor

(Viz ZEISS CONTURA RDS Senzory a pfesnost,
ZEISS VAST XXT a ZEISS XDT pro presnost)

ZEISS ViScan Opticky senzor pro analyzu 2D obrazu s autofokusem, na hlavé ZEISS RDS.
@ Pracovni vzdalenost (zavisla na objektivu): 75-90 mm.
7/7/6 az 9/12/8 az 10/12/6 az 12/18/10 az
7/10/6 9/16/8 10/16/6 12/24/10
Chyba pfi méfeni délky 2 EB(XY) v um 10 9+ /350 10 9+1/350 10 4+ /350 10 9+L/350

MPE podle ISO 10360-7: 2011

MPE chyba snimani zobrazovaci sondy PFV2D v um 109 109 104 104
podle ISO 10360-7:2011

ZEISS LineScan % Opticky laserovy triangulacni skener na hlavé ZEISS RDS-C.
' 7/7/6 az 9/12/8 az 10/12/6 az 12/18/10 az
7/10/6 9/16/8 10/16/6 12/24/10

25 mm Méfici rozsah.
63 mm Pracovni vzdalenost.

Chyba snimani © PF (OT) vV pm 12 12 12 12
MPE podle ISO 10360-8:2013

Rozptyl na kouli 1 sigma v m 4 4 4 4

50 mm Méfici rozsah.
94 mm Pracovni vzdalenost.

Chyba snimani © PF (OT) v um 20 20 20 20
MPE podle ISO 10360-8:2013

Rozptyl na kouli 1 sigma v um 5 5 5 5

100 mm Méfici rozsah.
220 mm Pracovni vzdalenost.

Chyba snimani ® PF (OT) v um 50 50 50 50
MPE podle ISO 10360-8:2013
Rozptyl na kouli 1 sigma v pm 12 12 12 12
1) Prejimaci zkouska s modulem TL3; délka snimace 50 mm a primér snimaci kulicky 3 mm.
2) Méfend délka L v mm.
3) PouZiti optickych senzor(i vyZaduje kalibraci s dotykovym senzorem (ZEISS VAST XXT) Teplotni rozsah 18-26°C.
4) Méfeno se senzorem ZEISS ViScan 1x objektiv
5) Trida laseru 2M: PFistupné laserové zafeni je v oblasti viditelného spektra, pfi kratkodobé expozici (0,25 s) neni pro oko nebezpecné, pokud neni prifez zmensen optickymi nastroji (napf. lupy, ¢ocky,

teleskopy).
Chyba snimani ve stfedu méficiho rozsahu na vhodné kouli (préimér 30 mm) s matnym povrchem. P[Form.Sph.D95%:Tr:0DS]. Udaj o pracovni vzdalenosti se vztahuje na stfed méficiho rozsahu.
7) Pouze ZEISS CONTURA X700/X1000

)



Prehled

active direct ¥ RDS
dotykové optické
i

VAST XT gold ~ VAST XTR gold | VAST XXT XDT 2 VAST XXT XDT 2 ViScan LineScan
Jednotlivé body L] u ] n [ m n
Pasivni skenovani L] L]
Aktivni skenovani L] u
Optické snimani u u
Na otocné hlavé L u u u
Max. délka snimace " 500 mm 350/500 mm | 250 mm ? 150mm 250 mm ? 150mm #
Max. hmotnost snimace " 500 g 5009 1592 1594 1592 1592
Navigator L] u
Technické parametry
Délkovy odmérovaci Fotoelektricky systém odrazeného svétla, rozliseni 0,2 pm
systém
Rizeni Typ: ZEISS C99L

Stupen kryti: P22
Prislusenstvi (volitelné) ~ Multisenzorovy zasobnik pro umisténi konfiguraci snimac
Pozadavky na okolni prostredi *
Relativni vihkost 30-60% (nekondenzuijici)
Referencni teplota X700/X900/X1000/X1200 X700/X900/X1000/X1200 (Opce HTG)
méfeni 18°C a? 22°C 18°C a2 26°C

Za den: 1,5 K/d 1,5 K/d

Za hodinu: 1,0K/h 1,0K/h

V prostoru: 1,0K/m 1,0K/m
Vibrace podlahy ZEISS CONTURA je vybavena standardnim tlumenim vibraci (limity na vyzadani).

Na vyzadani mGzeme poskytnout pomoc pfi analyze vibraci.

Pripravenost k provozu

Relativni vihkost 30 - 60% (nekondenzujici)

Okolni teplota +17 °Caz+35 °C

Elektrickd specifikace ZEISS C99L 100-240V VAC ~ (+10 %); 50-60 Hz (+3,5 %)
Max. prikon: 800 VA
Typicky pfikon: 200 W

Pfivod stlaceného Napdjeci tlak min. 6 bar, max. 8 bar, pfedcistény vzduch.
vzduchu Spotfeba max. 50 stand.l/min pro ZEISS CONTURA X900/1200.
Spotfeba max. 120 stand.l/min pro ZEISS CONTURA X700/1000.

Pouziti jednotky AirSaver obsazené v rozsahu dodavky zajistuje, Ze se stlaceny vzduch nepouziva pfi
prostojich stroje ZEISS CONTURA, coz umoznuje ekologicky provoz.

Kvalita vzduchu podle I1SO 8573 cast 1: Trida 4, tj.

odst. 6.1: max. velikost castic 15 pm, max. koncentrace ¢astic necistot 8 mg/m?

odst. 6.2: max. teplota rosného bodu stlaceného vzduchu +3°C

odst. 6.3: max. koncentrace oleje 5 mg/m?

Nesplruje-li pfivadény vzduch vyse uvedené pozadavky, musi byt v pfivodu stlaceného vzduchu
pro méfici stroj pfedfazena pfidavna filtracni jednotka a event. membranova susicka.

CREACES R

V zavislosti na aplikaci mGze byt vhodné omezeni parametr(i pro konfiguraci snimacd.
ZEISS VAST XXT: v z&vislosti na modulu. TL 4: 125-250 mm 10 g. TL 3: 30-150 mm 15 g.
Pro zajisténi specifikované presnosti.

Pouze TL3

Pouze ZEISS CONTURA X700/X1000




