SMLOUVA O DILO
&S284/19

uzaviena podle § 2586 zakona €. 89/2012 Sb., ve znéni pozdéjsich piedpist (dale jen ,.ob&ansky
zakonik™)

Clének I.
Smluvni strany

1. Objednatel:

VOP CZ, s.p.

se sidlem: Senov u Nového Ji¢ina, Dukelska 102, PSC 742 42
zapis v OR: Krajsky soud v Ostraveé, sp. zn. AXIV 150
zastoupen:
bankovni spojeni: UniCredit Bank Czech Republic and Slovakia, a.s., pob. Ostrava,
IC: 000 00 493
DIC: CZ00000493

(ddle jen ,,Objednatel*)

2. Zhotovitel: TOS VARNSDOREF a.s.

se sidlem: Riéni 1774, 407 47 Varnsdorf
zapis v OR: Oddil B, vlozka 1783
bankovni spojeni: KB Dédin
IC: 27327850
DIC: CZ27327850

(dile jen ,,Zhotovitel”)

uzaviely tuto smlouvu o dilo (dale téz jen ,.Smlouva®).

Clinek IL
Predmét smlouvy
1. Na zaklad¢ této smlouvy se Zhotovitel zavazuje na vlastni ndklad a nebezpeci provést pro
Objednatele za podminek stanovenych touto Smlouvou dilo (dale téZ jen ,,Dilo*) spo&ivajici v
provedeni opravy stroje WHQ 105 CNC vyrobni ¢islo: 1617, inv. & 15907 ( objekt &. 4 — HS
4450, SG4 ) vyrobce TOS Varnsdorf a.s. (déle téZ jen .,stroj”) .

2. Dilo bude provedeno alespon vrozsahu dle specifikace v Priloze ¢. 1 této smlouvy a jeho
vysledkem bude pln¢ provozuschopny stroj, ktery bude mit veskeré funkéni vlastnosti nového
stroje.




3. Objednatel se zavazuje Dilo prosté jakychkoli vad a nedodélki pievzit a zaplatit za ngj
dohodnutou cenu uvedenou niZze ve Smlouve.

Clanek I11.
Cena za Dilo
1. Smluvni strany se dohodly na cené za provedeni Dila ve vysi 1 093.585,- K& bez DPH (dale téz
jen ,,Cena®™).

2. K Cené Dila bude piipocitana dan z pridané hodnoty ve vysi dle platnych pravnich ptedpisi.

3. Cena je kone¢n4 a nepiekroditelna a zahrnuje veskeré naklady Zhotovitele souvisejici s plnénim
této Smlouvy.

Clinek IV.
Podminky provadéni Dila
1. Zhotovitel je povinen provést Dilo s odbornou pé¢i, v souladu s podminkami stanovenymi
v této Smlouvé, obecné zdvaznymi predpisy, piedpisy a dokumentaci vyrobce stroje a
piislusnymi technickymi normami.

2. Dilo je provedeno, je-li dokon&eno, je usp&iné provedena zkouska piesnosti dle Clanku V. této
smlouvy a bylo pfedano Objednateli bez jakychkoliv vad a nedodélka.

3. Zhotovitel je povinen Dilo fadné a v€as dokonéit a pfedat Objednateli bez jakychkoli vad a
nedodélkid. O pfedani a prevzeti Dila bude sepsan predavaci protokol, ktery vyhotovi
Zhotovitel, a ktery musi byt podepsan Objednatelem (dale téZ jen ,,Pfedavaci protokol®).

4. Jako soucdst Dila je Zhotovitel povinen nejpozdéji pii pfedani Dila pfedat Objednateli alespon
tuto dokumentaci:

a) polozkovy seznam veskerych Cinnosti a oprav stroje provedenych v rdamei provadéni
Dila,

b) polozkovy seznam opravovanych dilii ¢i soucasti stroje véetn& uvedeni rozsahu oprav,

¢) polozkovy seznam vyménénych dila stroje,

5. Veskeré dily stroje, které byly vramci provadéni Dila Zhotovitelem vyménény za nové,
zistavaji vlastnictvim Objednatele. Zhotovitel pfeda uvedené dily Objednateli spolu s predanim
celého Dila.

6. Soucasti Dila je i provedeni demontdZe komponenti stroje, jejich pfeprava z mista preddni do
mista plnéni a zpét do mista predani a montaz v misté pfedani.

7. Zhotovitel pii Cinnostech v aredlu Objednatele je povinen dodrzovat veskeré platné
bezpecnostni predpisy.

8. Narok na zaplaceni Ceny Dila vznikne Zhotoviteli okamzikem provedeni Dila a doru¢enim
bezvadné kone¢né faktury.

9. Prilohou kone¢né faktury bude kopie podepsan¢ho Pfedévaciho protokolu. Faktura musi byt
dorucena Objednateli na adresu jeho sidla a jako dorucovaci adresa je Dukelska &. 102, 742 42
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Senov u N. Ji¢ina. Faktura musi mit néleZitosti danového dokladu stanovené piislusnym
pravnim piedpisem.

Zhotovitel se zavazuje ve vSech dokladech souvisejicich se Smlouvou (dodaci list, piedavaci
protokol, pfepravni list, poStovni zasilka, faktura atd.) uvadét ¢islo Smlouvy. Objednatel je
opravnén doddvku a/nebo dokument neoznaceny ¢islem Smlouvy odmitnout.

Splatnost Ceny Dila je 60 kalendainich dni ode dne vzniku naroku na zaplaceni Ceny Dila dle
odstavce 8. tohoto ¢lanku, a to na icet Zhotovitele uvedeny v zahlavi této smlouvy.

Platby budou probihat vyhradné v korunach ceskych; poskytnuti zalohy Zhotoviteli je
vylou¢eno.

V pfipad¢, Ze faktura nebude mit nélezitosti fadného dariového dokladu anebo naleZitosti ¢i
piilohy stanovené¢ Smlouvou, je Objednatel opravnén zaslat ji ve Ihité splatnosti Zhotoviteli
k dopIn&ni nebo opravé, aniZ by se tak dostal do prodleni; [huta splatnosti v takovém pi¥ipadé
pocind béZet znova od doruceni doplnéné a/nebo opravené faktury.

Podstatnym poruSenim smlouvy se pro ticely Smlouvy rozumi kromé zakonného vymezeni také
neprovedeni Dila ani do 3 dnl po uplynuti lhity pro provedeni Dila. Pfi takovém podstatném
poruseni smlouvy je Objednatel opravnén od Smlouvy odstoupit.

Clanek V.
Zkouska presnosti

. ZkouSka piesnosti slouzi k ovéfeni funk¢nosti a pfesnosti stroje, na kterém bylo provéadéno

Dilo.

Zkousku presnosti provede Zhotovitel nejpozdéji pii pfedani Dila Objednateli, vrozsahu
uvedeném v Piiloze ¢. 2 smlouvy a o jejim vysledku vyhotovi protokol v souladu s Prilohou ¢&.
2

. Zkouska presnosti je Uspésna, jestlize nameéfené skuteCné uchylky vSech polozek méfeni

uvedenych v protokolu jsou v mezich dovolené uchylky.

Objednatel pred pievzetim Dila je opravnén ovéfit udaje naméfené Zhotovitelem v ramci
zkousky presnosti provedenim vlastniho kontrolniho méfeni vybranych poloZek. V piipadg, ze
jakakoli Objednatelem naméfena tchylka nebude v mezich dovolené uchylky, plati, Ze zkouska
piesnosti neni uspésna.

Clanek VI.
Doba provedeni Dila

. Zhotovitel je povinen Dilo provést do 19 tydni od uzavieni smlouvy.

Zhotovitel je povinen pievzit stroj k provedeni Dila v misté pfedéni do 15 dnii ode dne uzavieni
této smlouvy. O prevzeti stroje Zhotovitelem bude vyhotoven samostatny piedavaci protokol
podepsany obéma smluvnimi stranami.

Clének VIL

Misto plnéni
Mistem plnéni je sidlo Zhotovitele.
Mistem piedani stroje pro u€ely provedeni Dila a mistem piedédni provedeného Dila je vyrobni
aredl v sidle Objednatele, objekt ¢. 4 — segment 4.
Zhotovitel je povinen o konkrétnim datu pfedani provedeného Dila pisemné (e-mailem)
informovat Objednatele nejméné 5 pracovnich dni predem, pfi¢emZ Objednatel je povinen
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potvrdit navrhované datum piedani Dila. Pfedani se miZe uskutecnit pouze v pracovni dny
v dobé od 7:00 do 11:00.

Clinek VIII.
Vlastnické pravo a odpovédnost za Skodu
Vlastnikem stroje predaného Zhotoviteli k provedeni Dila je po celou dobu provadéni Dila
Objednatel.

[a—

o

Nebezpeci skody na stroji pfedaném Zhotoviteli k provedeni Dila nese po celou dobu provadéni
Dila Zhotovitel.

Clinek IX.
Zaruka, odpovédnost za vady
Zhotovitel se zavazuje zahdjit odstrafiovani vad Dila na tzemi Ceské republiky ve lhiite
do 3 pracovnich dnii od oznameni vady Dila. Vada musi byt odstranéna a reklamovany stroj
musi byt uveden do funkéniho stavu nejpozdéji do dvou tydnt od oznameni vady Dila.

—_

o

Zhotovitel poskytuje zaruku za jakost provedeného Dila v délce 6 mésict. Zaruka pocina bézet
okamzikem provedeni Dila.

e

Hodla-li Objednatel uplatnit prdva z odpovédnosti za vady, musi pisemné ozndmeni vady
Zhotoviteli obsahovat:

- vyrobni ¢islo reklamovaného stroje

- popis vady nebo zpusobu, jakym se vada projevuje.

4. Kontaktnimi osobami pro t¢ely plnéni dle této Smlouvy jsou:
Na stran¢ Zhotovitele:

Jméno a prijmeni
Funkce:

Tel.:

Mobil:

e-mail:

Na stran¢ Objednatele:

Jméno a piijment:
Funkce:
Tel:
e-mail:
Kterdkoli smluvni strana je opravnéna zménit kontaktni osoby pisemnym oznamenim doru¢enym
druhé smluvni stran¢.

Clinek X.
Sankéni ujednani
1.V piipadé prodleni Zhotovitele s provedenim Dila anebo s prevzetim stroje k provedeni Dila je
Zhotovitel povinen zaplatit Objednateli smluvni pokutu ve vysi 0,5 % Ceny Dila, a to za kazdy
1 jen zapocaty den trvani prodleni Zhotovitele.
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Pro pfipad prodleni se zaplacenim dohodnuté Ceny sjednavaji smluvni strany arok z prodleni
ve vy$si stanovené ob¢anskopravnimi piedpisy.

Pokud Zhotovitel neodstrani vadu ve lhité stanovené v Elanku IX. odst. 1 této Smlouvy, je
povinen zaplatit Objednateli smluvni pokutu ve vysi 0.5 % z Ceny Dila, a to vzdy za kazdy i
jen zapoc€aty den trvani prodleni Zhotovitele az do odstranéni vady a to pro kazdy piipad
reklamace vady zvlast'.

Zhotovitel nesmi postoupit jakékoli své pohledavky za Objednatelem vyplyvajici z této
smlouvy ¢i v souvislosti s ni. V pfipadé poruseni této povinnosti je Zhotovitel povinen zaplatit
Objednateli smluvni pokutu ve vy§i 25% z postoupené pohledavky.

Zhotovitel nesmi zatizit (napf. zastavnim pravem) jakékoli své pohledavky za Objednatelem
vyplyvajici z této smlouvy ¢&i v souvislosti s ni. V pfipadé poruseni této povinnosti je Zhotovitel
povinen zaplatit Objednateli smluvni pokutu ve vysi 25% pohledavky, ktera je predmétem
zatizeni.

Zhotovitel nesmi zapocitat jakékoli své pohleddvky za Objednatelem proti pohleddvkam
Objednatele za Zhotovitelem vyplyvajicim ztéto smlouvy & v souvislosti sni. V piipadé
poruSeni této povinnosti je Zhotovitel povinen zaplatit Objednateli smluvni pokutu ve vysi 25%
¢éstky, ktera byla zapodtena.

V piipad€, Ze Zhotovitel porusi jakoukoli povinnost vyplyvajici z této Smlouvy, ktera neni
vyslovné zajisténa jinou smluvni pokutou, zavazuje se za poruseni takové povinnosti zaplatit
Objednateli smluvni pokutu ve vysi 15.000,-- K&, a to za kazdé jednotlivé poruseni povinnosti.
Zanikem nebo zruSenim smlouvy nezanika pravo na ndhradu $kody a uslého zisku, na smluvni
pokutu ani ustanoveni tykajici se téch prav a povinnosti, z jejichZ povahy vyplyva, ze maji trvat
1 po odstoupeni, resp. ukonceni této smlouvy (zejména jde o povinnost poskytnout plnéni
vzniklé pred ti¢innosti odstoupent, ¢i pfed uplynutim vypovédni lhity).

Smluvni pokuty se nebudou zapocitavat na nahradu piipadné vzniklé Skody, kterou lze vymahat
samostatné vedle smluvni pokuty v celém rozsahu.

Pokud smlouva uvadi, Ze zaplaceni sjednané smluvni pokuty nema vliv na moznost smluvnich
stran pozadat o nahradu zptisobené Skody, plati, Ze ustanoveni § 2050 zikona ¢&. 89/2012 Sb.,
obcanského zakoniku, se v takovém piipadé nepouzije.

Clanek XI.

Zivéretna ustanoveni
Smlouva se vyhotovuje ve tfech vytiscich s platnosti origindlu, znichz 2 zfistanou u
objednatele, a 1 vytisk obdrzi zhotovitel.
Smlouva nabyvé G¢innosti zvefejnénim v registru smluv.
Smluvni strany berou na védomi, Ze smlouva bude zvefejnéna ve smyslu zak. &. 340/2015 Sb.,
o zvlastnich podminkach u¢innosti nékterych smluv, uvefejiovéani t&chto smluv a o registru
smluv a zakona €. 134/2016 Sb., o zadavani vefejnych zakéazek.
Pro rozhodovani sporl z této Smlouvy ¢i v souvislosti s ni je mistné pislusny Okresni soud
v Ostrave.
Smluvni strany svymi podpisy stvrzuji svou vaZznou a svobodnou vili tuto Smlouvu o dilo
uzavfit, konstatuji, Ze si pozorné piecetly viechna ujednani Smlouvy a s jejim obsahem bez
vyhrad souhlasi.

Jakékoliv zmény této Smlouvy jsou mozné jen na zakladé vzajemné dohody smluvnich stran
formou pisemnych, ¢islovanych a podepsanych dodatku.

Nedilnou souc¢ésti Smlouvy jsou tyto prilohy:

Priloha ¢. 1: Specifikace opravy WHQ 105 CNC, v.¢. 1617

5/6




Priloha €. 2: Protokol geometrické pfesnosti

8. 'V pfipadé€ rozporu mezi ustanovenimi Smlouvy a pfiloh maji pfednost ustanoveni Smlouvy.

V Senové u N. Ji¢ina dne M/ ! // Ve, lat-a s dlorter. dne . 2% 70 - 2079

VOP CZ, s. p.
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Pfiloha ¢. 1 ke Smlouvé o dilo ¢. S 284/19 — specifikace opravy WHQ 105 CNC, v.¢.1617

Zhotovitel provede opravu loze os X, Y a B na stroji WHQ 105 CNC, v.¢.1617 v tomto
rozsahu :

- demontazloze osyZ, XaB

- demontaz el. rozvodu, kabelového nosice, odméfovaniosy Z, X aB

- demontaz sani stolu, kul. Sroubu, konzol krytovani, lozisek vedeni, pfiprava loZe
osy Z na brouseni, pokud bude zjisténo poskozeni ulozeni os X a B, take pripravit
na brouseni

- ocista veskerych komponentu

- vyména kalenych list a vSech poskozenych dilu véetné dilu na ose X a stole — osa
B

- pfiprava sani stolu na podliti

- podliti sani stolu, prizpusobeni klinu

- zpétna montaz komponentu osy Z, X a B

- strojni opracovani, brouseni loze, méfreni 3D meficim zafizenim ZEISS

- repase mazani ( davkovace, Suco )

- repase vedeni sani ( lozZiska vedeni )

- montaz komponentu

- méreni a korekce dosedaci plochy stojanu

- montaz loze

- montaz el. rozvodu, kabelového nosi¢e, odméfovaniosy Z, X a B

- montaz stolu stroje

- sefizeni geometrie stroje

- oprava vyoseni stolu

- predani geometrie stroje dle platnych protokoltu vyrobce o geometricke presnosti
stroje

- provedeni kinematiky stroje

- sefizeni cyklu 19 pro stal (funkci M901)

- pfedani stroje v pIné provozuschopném stavu bez zavad




SERVISNI NABIDKA SN190410

Dodavatel: 10 Datum nabidky: 6.9.2019
VARNSDORF TOS VARNSDORF as. Pouzitelnost do: 6. 10, 2019
"I_I'E]IS Ri&ni 1774
407 47 Varnsdorf
Czech Republic
ICO: 27327850 DIC: CZ27327850
Dodavatel je registrovan pod spisovou znackou B 1782 ze dne 12.07.2007 u
Krajského soudu v Usti nad Labem.
Koncovy uzivatel: 20001523 Platce: 20001523
VOP CZ, s.p. VOP CZ, s.p.
Dukelska 102 Dukelska 102 .
P ———— 742 42 SENOV U NOVEHO JICIN
Czech Republic
Czech Republic
Nézev: GENERALNI OPRAVA STROJE WHQ 105 CNC v.&.16-17
Volajici:
Telefon:

Uétovéna bude cena pouze skuteéné poutitych dili. Cestovni, pracovni hodiny
ubytovani budou Gctovany dle skute€nosti, na zakladé vykazu, potvrzenych
zékaznikem,

Vechny ceny jsou kalkulovany bez DPH.

Bé&hem servisniho zdsahu mohou byt zji$tény dalsi nulné opravy nebo pokozen
kemponenty,

které nejsou uvedeny v nabidce. Tyto komponenty/opravy budou pfipadné
nabidnuty dodateéné,

po konzultaci se zédkaznikem,

~Zhotovitel poskyluje objednateli na opravu zaruku v tomto rozsahu:

* na prace spojené s opravou - 6 mésica

* na vyménéné dily (materidlova zaruka) - po dobu zéruky dané jejich vyrob
(minimalné 6 mésicu) Zaruéni doba béZi ode dne pfedani opraveného stroje
objednateli.

Casové fondy jsou uvedeny pro dva techniky.

Pol Opraveny artiki Nézev

160311617 WH(Q)105CNC 1617

KS OPRAVA




Strana: 2 I 2 SERVISN| NABIDKA SN190410

Pol Opraveny artiki Néazev MJ  Kod préce
Cislo artiklu Mnozstvi  Jednotkova cena Celkové cena Ména:
Typ: MATERIAL
M34850300 LOZISKO KULICKOVE 40
M35275052 LOZISKO 8.0
M37167105 DAVKOVAC 7.0
V7200175 SADA STIRACU 1,0
M34471933 LOZISKO 2,0
M34471836 LOZISKO 3.0
MB83063203 KROUZEK PRYZ 320X3 1,0
M83061603 KROUZEK PRYZ 160X3 1,0
M83062503 KROUZEK PRYZ 2503 1,0
MB83080012 KROUZEK STIR 105 1,0
M35181800 LOZISKO 1,0
M35290418 LOZISKO 1.0
MM2300470 TUK MAZACI 0.3
M80200910 PASTA 1.0
V7200187 KROUZKY TESNICI 1,0
M84822500 HMOTA PODLEVACI 3.0
M83289937 POHON REMENOVY 1,0
M34150899 LOZISKO KULICKOVE 1,0
M35278124 LOZISKO 2,0
M34061300 LOZISKO KULICKOVE 1,0
M28654514 LANO 3,0
M37661750 PRIVOD 1,0
M35278124 LOZISKO 2,0
M34061000 LOZISKO KULICKOVE 1.0
M35275091 LOZISKO 20
M35278124 LOZISKO 20
M34061300 LOZISKO KULICKOVE 1.0
M34800800 LOZISKO KULICKOVE 1,0
M35279027 LOZISKO 20
M35279134 LOZISKO 20
M35900802 LOZISKO 4,0
M37161100 DAVKOVAC 16,0
M37161200 DAVKOVAC 5.0
Typ: OSTATNI
KM CESTATAM A ZPET 1400,0
Typ: PRACE
CEST. H. 2X TECHNICI| TAM A ZPET 40,0
PR. HOD. KONTROLA+ DEMONTAZ STROJ 80,0
PR. HOD. CISTENI STROJE 10,0
PR. HOD KONTROLNI NALEZ 16.0
PR. HOD. STROJNI PRACE V TOS VDF 10
PR. HOD. ZPETNA MONTAZ 112,0
PR. HOD. SERIZENI GEOMETRIE 48,0
PR. HOD. SERIZENI CYKLU 19 8.0
PR. HOD REZIJNI NAKLADY 1.0
PR. HOD OPRAVA V TOS VDF 1.0
Celkem nabidka: 1.093.58501 CZK

Vyiizuje: /I
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Pfiloha ¢. 2 ke smlouvé o dilo ¢. S 284/19

o VARNSDORF
PROTOKOL GEOMETRICKE PRESNOSTI
VODOROVNYCH VYVRTAVACEK V PROVEDEN| STOLOVEM
Vyrobce: TOS VARNSDORF a. s., Ri&ni 1774,407 47 Varnsdorf,Ceskd republika
Typ: WHQ 105 CNC
Vyrobni &islo: 1617
Rok vyroby: 2008

X : 1850 mm
Y : 1600 mm

Konfigurace Z : 1250 mm
stroje: W : 630 mm

stul :1400x1600 mm

Objednatel VOP CZ, s.p.

Odkaz na mezinarodni normy
Metodika méfeni v souladu s 1SO 230-1

V pfipadech, kde je to vhodné, se méfeni provadi podle ISO 3070-1:2007 Gxx pozice

Tento protokol ma 20 méficich pozic
Véeobecné pozadavky
v Pfedavany stroj musi byt upevnén na zaklad doporuceny vyrobcem a vyrovnan do vodorovné polohy, aby ziskal
staticky stabilni polohu .
v Predavany stroj a méfidla musi byt chranény pfed privanem a pfed rusivym tepelnym zafenim.
v Rozsah teploty prostiedi, ve které miZe byt specifikovana presnost dosazena, je 20°C +2°C.
v Zména teploty prostfedi b&éhem dvanacti hodin pfed méfenim a v prubéhu méfeni nesmi byt vétsi nez 2°
C(stoupajici nebo klesajici).
v Zména teploty prostfedi na vysku 5000mm nesmi byt vétsi nez 2°C.
v Geometrické zkousky musi byt provadény bud na stroji v klidu nebo pfi jeho chodu naprazdno.
v Vsechna méfeni musi byt provedena na nezatizeném stroji, to znamena, bez obrobku.

Pouzita meéridia :
Vodni (elektr.) libela 0,02 /1000 mm, dchylkomér 0,01;0,001mm, méfici trn, méfidlo kolmosti EMA, kontrolni mérici

most.

Zhotovitel Objednatel

o
=1
1]

;

Misto:
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VARNSDORF UCHYLK A [mm]
1617 - WHQ 105 CNC DOVOLENA SKUTECNA
servis
1. Vyrovnani vadicich LoZe podéine - pfitne
ploch do vodorovné
2. Ppolohy Podéiné sané - podéing
3. a) podélné (rovina Y - Z)
Svislost vodicich ploch (ke stolu)
stojanu
b) pfitné (rovina Y - X)
4,
Vodorovnost upinaci a} podéiné
plachy stolu pfi jeho 0.02/1000
otégivém pohybu b) pigné
5.
Vodorovnost upinaci a) podéiné
plochy stolu pfi jeho
podélném pohybu b) pliéné
6.
Vodorovnost upinaci a) podétne
plochy stolu pfi jeho
pficném pohybu b) piitné
7. )
a9 Rovinnost upinaci ve sméru upinacich drazek
plochy stolu (rovna aZ 0,03/1000
vydutd) kolmo na upinacl drazky
. a) pro vysunuti 20 +0.015
G19 Rovnobé&znost pohybu nahoru
vysuvného vietena se
vztaZznou rovinou b) pro vysunuti 4D + 0,02
rovnob&znou s
pohybem sani stolu -
¢) pro vysunuti 6D 0‘0.6
dolu
" 0,04/1000
G10 Rovnobé&Znost upinaci !
plochy stolu s
pohybem sanni stolu
10. ) )
RovnobéZnost osy a) v roving YZ (svisle)
G16  vyvriavaciho vietena 002/300
s pohybem sani stolu !
voseZ b) v roviné ZX (vodarovné)
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VARNSDORF UCHYLK A [mm)
1617 - WHQ 105 CNC DOVOLENA SKUTECNA
‘ i Servis
11. .
G11 a)
s pohybem
Rovnobéznost stolu 180°
sifedave “T" drazky
(aretace stolu 0°,90°, 0,02/1000
180°, 270°) b) 90
s pochybem
sani stolu 270°
12.
G417 Kolmost osy 0.01/500
vysuvného vietena k
pohybu stolu
13. Kolmost 0,015/500
olmost osy
G18 vysuvného vietena k nahoru
pohybu vieteniku
14. )
a) vieteno zasunuto 0,01
G15 Obvodové hazeni
vysuvneno vietena b) vieteno vysunuto o 3C0 002
mm ’
15. 0°
Obvodové hazeni a) u Cela vietena 0,01
G155 kuzelove dutiny 180°
vysuvného vietena (frn
ototit o 180°% 0° b) 300 :nm od &ela 0.02
180° vielena
16. Celni hazeni dutého
G20 vietena
0,01
17. Obvodové hazeni
G20 dutého vietena
18.
0,016
G13  Obvodove hazeni
stfedici dutiny stolu
19. o 0,04/R
G12 Celni hazeni up.maCI R=1000
plochy stolu pfi jeho
otacivem pohybu
20. P‘rlmoCarosl pohybu 8} A a) ve vodorovné roviné
G3 stoluvoseX T
DLL;E | 0,02/1000
zvétden! lolerance o 0.01 pro .oy .
Ka2aé zvétseni délky © 1000 =T b) ve svislé roving

TEPLOTA PROSTREDI U ZAKAZNIKA [°C |

zatatek méfeni:

konec meéfeni:




