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Pfes 1000 instalovanych stroji v CR.

Pro: Dopravni podnik hl. m. Prahy, akciova spole¢nost
Véc: Poptavkové fizeni
Piedmét pInéni: Dodévka CNC ohratiovaciho lisu AD-S 30220 - OT

Hydraulicky ohranovaci lis CNC
AD-R 30220

Cenovia nabidka ¢.: 455/2019 Datum: 1.8.2019
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1. Vybaveni stroje

v CNC graficky fidici systém DT-15 v CJ

Rizeni os - Y1, Y2 (polohovan{ beranu), osy X a R (polohovini zadniho
dorazu servomotory Yaskawa), knihovna ndstrojii, barevny dotykovy
display, grafické zobrazeni néstrojii a naprogramovaného ohybu, 2 USB
porty, odskok zadniho dorazu, automatické kalkulace rozvinu, optimalizace
lisovaci sily v zavislosti na ohybaném materidlu, sledovani pracovnich

hodin a poétu ohybt a jiné funkce. Pamét’ na 999 programd, 99 lisovnikii a 99

matric. MoZnost vzdaleného pripojeni a sekéniho ohybéni.

v optoelektronickd zavora pracovniho prostoru Fiessler Akas 11 M (p¥ip. Laser Safe)

v’ 2 ks predni kluzna podpérné ramena na linedrnim vedeni, s T-drdZkou, bo¢nimi zardZkami a
dvéma sklopnymi dorazy,

v' robustni zadni doraz — hlinikové traverza s 4 bodovym vedenim v ose X se dvéma vodicimi
listami, 4 bodové vedeni v ose R a Z, kuli¢kové Srouby,

CNC fizenf DT-15

v dva sklopné palce zadniho dorazu fizené CNC systémem v ose X a R. Manudlné v oséch Z1,
22 (horizontélni polohovani paleli zadniho dorazu),

v hornf i spodni kalené a brouené ndstroje v celé pracovni délce stroje, vietnd
délenych segmentil, Spodni néstroj s drdzkami 16, 22, 35 a 50
mm, véetné délenych segmentd,

v' drzék lisovnice ve tvaru ,,U*,

systém upnuti ohrafiovacich nastroji Euro,

v'dva linearni enkodéry pro pribézné odméiovéini piesnosti pohybu beranu na
0,01 mm vylu¢uji moZnou chybu vznikajic deformaci ramu pii lisovéani velkou

\

lisovaci silou

manudlni kompenzace prihybu (bombirovaci stiil) — nastaveni kli¢kou na
zékladé hodnoty vypoctené CNC Systémem,

pohybliva konzola s CNC Systémem,

prenosny stojan s ovladanim,

provedeni odpovidajicim poZadavkim ,,CE®,

navod na pouZiti a obsluhu stroje v ¢eském jazyce.
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2. Technické parametry

Lisovaci sila t 220
Pracovni délka mim 3050
Priichod mezi stojany mm 2600
Rychlost pohybu beranu

piibliZzovaci mm/s 120

pracovni (maximalni povolena dle CE) mm/s 10

zpétnd mm/s 100
Vzdalenost mezi beranem a stolem mm 530
Sitka stolu mm 104
Vyska stolu mm 900
Zdvih mm 265
VyloZeni ve stojanech mm 410
Poget ptednich podpér ks 2
Pocet palcii zadniho dorazu ks 2
Rychlost piestaveni zadniho dorazu v ose X mm/s 500
Pojezd v ose X mm 650
Rychlost piestaveni zadniho dorazu v ose X mm/s 350
Vykon motoru kW 22
Mnozstvi hydraulického oleje | 250
Rozméry stroje: délka mm 4250

Sitka mm 1770
vyska mm 2900

PribliZna hmotnost kg 12750
Napéti 3 x 380V, 50 Hz

3. Popis stroje

Ohratiovaci lisy fady AD-R se vyznaduji nasledujicimi znaky:

v elektronickou synchronizaci chodu beranu (osy Y1+Y2) s vysokou piesnosti a
opakovatelnosti,

v" je ve standardu vybaven rychlym a snadnym programovanim CNC, grafickym fidicim
systémem, ktery je schopen fidit n€kolik os — dle pozadované vybavy (Y1, Y2, X, R, ZI a
Z2). Po zadéni zakladnich parametrl vyrobku (kvalita, tloustka a délka materidlu,
pozadované tihly, sekvence ohybil) systém automaticky nastavi vechny fizené osy, odskok
zadniho dorazu a potiebnou lisovaci silu. Optimalizace lisovaci sily vede k tspofe elektrické
energie a soudasné sniZuje opotiebeni stroje i ndstrojll. Programovatelna je i rychlost pohybu
beranu a jeho ,kratky zdvih®. Bezpecnostni zony eliminuji moZnost kolize paleti zadniho
dorazu s néstrojem nebo se stolem. Knihovna hornich a spodnich néstrojit urychluje préci se
strojem pii pouZivani riznych néstrojii. Knihovna vyrobk umoziiuje kdykoliv (i po letech)
vyvolat naprogramovany vyrobek. MoZnost uloZeni velkého poétu programii (vyrobkit),
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4. Informace o dodavateli a vyrobei

kazdy z nich o nékolika krocich,

CNC systému umoZiiuje préaci v ruénim, poloautomatickém nebo plné& automatickém rezimu
elektricky systém je proveden technologii PLC, kterd eliminuje mechanické relé a zajistuje
vysokou spolehlivost. Doba odezvy kritickych zatizeni jako jsou ventily, servomotory je
minimalizovéna,

diagnostické funkce systému PLC, hydraulické i elektrické jsou indikovany svételnymi
diodami a jednoduchymi zprdvami v estiné,

u viech strojli jsou pouzity prvotiidni hydraulické (Bosch, Rexroth) a elektrické (Siemens,
Télémécanique) komponenty,

specidlni tlakové senzory hydraulického systému umoZiiuji nastaveni velmi nizké lisovaci
sily pii zachovani vysoké piesnosti a opakovatelnosti. Takové nastaveni minimalni potiebné
lisovaci sily CNC systémem sniZuje riziko pfetizeni ndstroji,

automatické Tizeni hlavntho motoru a hydraulickych skupin sniZuje spottebu elektrického
proudu,

programovatelny bezpe€nostni limit zajidt'uje trvalou ochranu hydraulického systému proti
pietiZzeni,

synchronni pracovni pohyb beranu samomazaci prvky. Pohon je zajidtén dvéma honovanymi
a tvrzenymi hydraulickymi valci,

spolehlivost stroje je zvySena i jednoduchosti monoblokového hydraulického systému, ktery
vyzaduje minimdlni tidrZbu - hydraulické elementy jsou konstruované jako jeden kompaktni
celek bez spojovacich hadic,

soub&Znost chodu obou hydraulickych vélcti (beranu, osy Y1 a Y2) je v prib&hu pohybu
dolii i nahoru zajidfovéna dvéma servoventily. Proces je fizen elektronicky CNC fidicim
systémem, PriibéZné odmérovani piesnosti na 0,01 mm je zajiSfovino dvéma linedrnimi
Citadi upevnénymi po obou stranach beranu tak, aby byla vyloudena chyba vznikajici
deformaci rdmu pfi lisovani velkou lisovaci silou. Uhel ohybu je plné programovatelny.
Programovani naklonéni beranu (rozdilné parametry osy Y1 a Y2) nachdzi vyuZiti pro
kénické ohyby nebo pro korekce pii niZsi kvalité materialu,

svafovany masivni rdm stroje o vysoké tuhosti, zajist'ujici maximaélni pfesnost,

vysoka tuhost beranu a stolu zabraiujici prithybu,

k vyrobé stroje se pouziva vysoce kvalitni ocel,

v souladu s poZadavky na bezpe¢nost obsluhy (certifikace CE) jsou elektrické a hydraulické
okruhy, které lze povaZovat za nebezpeéné, zdvojeny a monitorovany pro pifpad selhdni.
PouZito bezpeéné napéti 24V,

stroj nevyZaduje Zadné specidlni zaklady, staéi b&Zna betonové plocha,

zarucni a pozarucni servis zajist'uji nasi servisni technici.
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ma vystaveny vice neZ tfi desitky stroji, disponuje rozséhly skladem nahradnich dilt, tvarecich
nastroji a daldfm vybavenim k poskytovéni prvotiidnich servisnich sluZeb. Zaruéni i pozaruéni
servis stroji zaji¥tuje osmi vlastnimi servisnimi techniky. Nabizi také zprostfedkovani
vyhodného leasingu i vykup a prodej pouZitych plechotvarecich strojti.

Spolec¢nosti FORMETAL, s.r.o. disponuje 8 vysoce specializovanymi, zkuSenymi techniky,
Jednim koordindtorem servisnich technikii, rozsdahlym skladem ndahradnich dilit, ndstrojit a
potiebnym zdzemim pro rychly servis, poradu a sluzbu zdakaznikovi. Vichni technici jsou nasimi
vlastnimi zaméstnanci; zdsadné si nenajimdame externf spolecnosti bez patficnych zkusenosti,
zdzemi a podpory od vyrobce.

Vyrobcem nabizeného stroje je Durmazlar Makina San,

renomovany turecky strojirensky podnik s vice nez 60letou tradici IIDURM AZLAR
ve vyrobé tvafecich stroji, dnes hlavné vlaknovych laserd, " HOLDING &=
ohraiiovacich listi, tabulovych niiZzek, CNC vysekévacich center, a  Pies 1000 instalovanych strojii v CR.
dalsich. S 5500 kusy hydraulickych a mechanickych strojii vyrobenych roéné ve vyrobnich
haldch o rozloze 150.000 m? je Durmazlar, disponujici certifikdtem kvality ISO 9002, jednim z
nejvétdich svétovych vyrobet té&chto stroji. VSechny dovaZené typy strojii DURMA proly
certifikaénim fizenim ,,CE" a fadu let se Gisp&$né prodavaji po celém svété. Stroje jsou osazeny
hydraulickymi a elektrickymi prvky od $pi¢kovych evropskych vyrobeti jako Yaskawa, Rexroth,
Bosch, Hoerbiger, Siemens, Télémécanique apod., ktefi maji svoje zastoupeni v CR a jsou
spolehlivou zarukou zajisténi ndhradnich dill i po fadu dalsich let.
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Aredl vedeni a hlavnf vyrobnf haly Durma

Durma Laser Factory Durma Baskoy Factory

V piipadé zajmu o upresnéni nasi nabidky se s ndmi spojte na uvedenych telefonnich &islech,




