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Vysvétleni k zadosti o vydani opraveéni ke svaovani

X) v zadosti se uvede technologie ixani, navéovani, nap. :
- sM@vani kolejnic aluminotermické
- sM@vani kolejnic stykovym odtavovacim seaanim
- nav@vani ocel.materialu kolejového svrsku
- sM@vani kolejnic elektrickym obloukem

XX)zde se uvede specifikace technologie jednotlivymiadami, ¢etrg ¢isla TPS, naip:
- sv@vani kolejnic aluminotermické
metodou Railtech, TPS 18
- sv@vani kolejnic stykovym odtavovacim $eaanim
pojizdnou seanou, TPS 9
- navavani ocel materialu kolejového svrsku
tm¢ elektrickym obloukem beziredeltevu, TPS 13
- sv@vani kolejnic elektrickym obloukem
tné v kolejisti bez pedeltevu, TPS 2
- technologie gdpise neuvedené, schvalenégfemym organem OKS SDER

apod.
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SDRUZENI DOPRAVNICH PODNIKU CR

SdruZeni dopravnich podriik'R
Drahobejlova 6/2215, 190 00 Praha 9

o eviderni ¢islo :......ccccvvevvereennnn,
Sdruzeni dopravnich podniki CR
na zaklad vysledki prowrky odborné zpsobilosti
pro svédecské prace na soastech kolejového svrsku MHD fdeipis T 1/2¢1.8.1a 8.2.)
vydava
7 v Ve 7 Ve
Opravnéni ke svaovani
v 7 Ve = 7 4
sowasti kolejového svrsku MHD
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(nazev a sidlo)
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Opravreni je vydano na zaklgd

- zadosti 0 vydani opr@vii ke SVEOVANI,C.J fuoevieeiiiiiiiiiic e, Ze dNe e
- protokolu o pra@¥eni odborné zisobilosti a zasri prowrkové komise ze dne :....................
Platnost opravréni se stanovuje do : ........ccccocceeeriieeinee.
V Praze dne : SdruZenpcavnich podnik CR
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1) Pro pejimku svab kolejnic se stanovuji zasady platné pro svaryvBech kolejovych tratich
provozovanych DER.

2) Pro svéovani uzitych kolejnic bez regenerace stanovi weslilodchylek objednatel a to shpédnutim
ke stavu kolejnic a vyznamu koleje. Tyto odchylkyshbyt vzdy uvedeny ve smlotnsepsané mezi
objednatelem a zhotovitelem, a musi byt nedilna&sti smlouvy o dodavce praci.

3) Fxi rekonstrukcich a vystag¥bnovych trati MHD je zhotovitel svarpovinen pro gejimku gedlozit
vysledky n&feni geometrie svar Objednatel H piejimce zkontroluje minimath 20% svail.
Pri zjiSténi nespravnych Udé&j dodanych zhotovitelem fpkontroluje objednatel vSechnaé&ifani.
Tento vykon bude proveden na naklady zhotovitele.

4) Kontrolu mefeni geometrie svarprovede zastupce objednatele, tesky dozor nebo pracovnik
zaskoleny pro kontrolu sig&skych praci ( technik siavani nebo tréovy mistr).

5) Odchylky gimosti od svislého sénu se ndti schvalenymi réridly nebo ocelovym pravitkem délky
1 m a listovymi nsrkami.

6) Odchylky svaii od gfimosti:

a) odchylky od pimosti ve svislém siému mohou byt maxt 2 mm u stojinovych kolejnic a
+ 2,5 mm u kolejnic tvaru B

b) snérovéa odchylka na pojizté hrag mize byt max+ 2 mm u stojinovych kolejnic a
+ 2,5 mm u kolejnic tvaru B

c) zmeény v pfibéhu geometrie svaru na pojéd/ch plochach musi byt obrouSeny do plynulého
prechodu ve vyghu u stojinovych kolejnic min.1 : 500, u kolejni@atu B min. 1 : 400

d) jiné odchylky svatr musi byt vzdy uvedeny ve smlaumezi odigratelem a zhotovitelem.

7) Zhotovitel dlouhych kolejnicovych page povinen pedlozit odirateli msieni jim vyhotovenych
svail, wetrg vysledki defektoskopickych kontrol a ¢u za dodrzeni stanovenych odchylek évad
piimosti.

Odbsratel je opravin si fredloZzena réeni zkontrolovat imo u vyrobce.

8) Od data zahajeni provoziepird zhotovitel podl€l. 5.1.6 zaruku za kazdou skrytou vadu svaru,
kterou Ize pi¢ist technologii svlovani a kterd nebyla zji8ta @i piejimce.

9) Jestlize, v pibéhu zaréni doby, je sotast kolejového svrSku poSkozena (lom, odpadndétiaru,
trhlina apod.) vykona se pro reklamaci spokeprohlidka zadasti zhotovitele.
Koneiny zpisob opravy, ¥etns nakladi, je feSen reklamaimiizenim.

10) Pro reklamani fizeni musi byt k dispozici poSkozena &at kolejového svrSku v jtkazné velikosti
a stavu. Dale musi bytedlozeny vyerpavajici idaje o zhotoveni svaru.

11) Pro grejimku svai, kterd s kongnou platnosti zhodnoti pini smlouvy o provedené préacianlozi
zhotovitel:

a) svdessky denik, ktery obsahuje podstatné Udaje o zakiadngidavném materialu (druh, rok vyroby,
¢isla taveb), swavani (datum, jméno &slo razidla svéece), gipravnych a dokatovacich pracich. i
svaovani je vhodné, neni-li smlouvou stanoveno jireky zhotovitel zdznamy v deniku alespednou
tydné odeslal objednateli, ktery ma pravo se o zapisges\wdcit.

b) zaznam ré¥eni odchylek od iimosti svad a gipustnost vyjimek objednatel dohodnéegem se
zhotovitelem.

c) protokoly o provedeni NDT (UT, na¥aPT) na min. 10% svar(navafi) uréenych objednatelem,
V piipadt nevyhovujicich vysledkurei sv&e¢sky dozor objednatele dalSich 50% $varo NDT

Zapis o ndfeni musi obsahovat: - velikosti odchylek dtinosti (vySkové i sirové) vSech
piedavanych svdra jejich polohu v trati
- dobu ngieni a jeho zfisob
- jména pracovnik kteri odchylky nefili

12) VeSkeré doklady o #iieni a vysledky defektoskopickych kontrol se arcjiiminimalns 10 let.
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1) Elektrickym obloukem Ize svavat a navibvat sodasti kolejového svrsku z materigbro:

kolejnice :@I0O0 (75 CSD - Vk)
85 CSD - Vk
UIC 900 A (95 CSD - VK)

srdcovky : 88D - Vk
42 2711
UIC 900 A (95 CSD - VK)
UIC 866

jazyky vyhybek : UIC 980(95 CSD - Vk)
14 331
11 600
UIC 866
ostatni s@sti kolejového svrsku

2) Stykovym odtavenim Ize sk@vat Zlabkové a hlavové kolejnice.

3) Aluminotermické svéovani je mozné pouzitizhotovovani svdrhlavovych a zlabkovych kolejnic,
spofi srdcovek a kolejnic.

4) Navzajem se svaji kolejnice vyrobené z oceli stejniédy a shodného tvaru.
Pro sveovani kolejnic éznych tvafi nebo odliSnych tyfpjakosti musi byt zpracovany konkrétni
technologické postupy odsouhlasenéeaiskym dozorem objednatele.

5) Rezy kolejnic pro sv@mvani mohou byt provedeny pilou, rozbruovanim apogechanickymi meto-
dami ) ,fezanim kyslikem nebo plazmou ( pokud je povoleno ).
Povrchfezu musi byt zbaven oXich vSeckastic, které by negati¢rovlivnily kvalitu svarového
spoje.
Rezy kolejnic musi byt kolmé na jejich podélnow.o8dchylka od svislice nesmiewysovat 2 mm,
od horizontaly nesmitevySovat 1 mm.

6) Sv&ecské prace je mozno v terénu prodtagen i piiznivych klimatickych podminkach (bez dest

a sizeni) a pi teplo® vzduchu minimalé + 5° C (teplota se & 10 cm nad zemi).

Vyjimky jsou uvedeny vifsluSnych TPS.

Navd&ovani jazyki, které jsou vytivané topnicemi, Ize provédi pii teplo€ 0°C a vySe.

Fi svaovani zagrnych svait kolejovych pa$ bez dodatenych Uprav nafii je teplota kolejnice:
- v kolejich s otemym kolejovym loZzem (bezstykova kolej) od + 15%C ¢ 25°C
- v kolejich se zapu§tm kolejovym lozem od + 10°C do + 28°C

Je-li nutné swavat za nefiznivych klimatickych podminek (havarie), musi zsgistit technologické

podminky svovani zardujici kvalitu sval a navail ( nag.predeltev, ochranu proti desti a&teni ).

7) Pracovnici, provafjici sv&esské prace, musi byt vybaveniedepsanymi ochrannymi pdickami a
zakladnim vybavenim pro provad sv&etskych praci podleifslusnych technologickych postup

8) Technologie TPS 2 (ffloha 8 ) a TPS 3 (ifloha 9) je mozno pouzit pouze ve vyjitngch Fipadech.
O moznosti pouziti rozhoduje $eésky dozor zhotovitele.

9) Technologie TPS 5 (ffloha 11 ), TPS 6 (floha 12 ) a TPS 7 (ffloha 13 ) Ize pouzit pouze vipad
kdy neni z provoznichigtodi mozno zajistit fimétenou vyluku.

10) Zhotovitelé sve¢skych praci (suv&si, pracovnici kontroly, migt, sv&ecsky dozor) jsou
povinni pracovnim, provadijicim kontrolu ve smysldl. 5.2.2., pedloZit technickou dokumentaci
majici souvislost s prové&aymi pracemi (TPS, WPS, sv@nikazy, sv& oswdéeni atd.).
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Zakladni ustanoveni:

Schvalovacimiizeni pro o¥tfovani technologii se musi podrobit vSichni uckamebo zhotovitelé, ki¢
budou pouzivat technologie neuvedeir€dpisem nebo jeSheschvalené.

Rozsah zkousSek je ¢en¢l. 8.3.2.

Je-li predkladana technologie schvalena u jinych DP (i miiR) nebo uCD, kde sphuje podminky
podobné podminkam DER, je mozné pro schvalovaiézeni u OKS SDR'R predloZit protokoly
zkouSek autorizovanych zkuSeben. Rozsah zkou$&k fyt upraven s ohledem n&edlozené vysledky.
Pripady seresi individualg a pozadovany rozsahduje powieny organ OKS SDPR.

Pozadované gity zkuSebnich vzorkjsou uvedeny u jednotlivych dritzkouSek. Pokud nevyhovujici
vysledek zkouSky je #goben ogtfovanou technologii je nutné kazdy nevyhovujicirekmnahradit
dvéma vzorky novymi. Byl-li vysledek zkousky ovli¥n jinymi faktory, nahradi se po jednom vzorku.
Oweérovani technologii se provadi v plném rozsahu wireatésti nejvice pouzivaném (zlabkova a
hlavova kolejnice). Pro ostatni tvary se vykon&eafitovaci zkouSky v rozsahudaném powienou
organizaci. Wené& odborna organizace provede vyhodnoceni teagin@lakousek.

Na zaklad jejiho posudku a hodnoceni gdeného organu vyda ko#eé rozhodnuti OKS SDER.

Podminky zkouSek:

nedestruktivni kontrola : - provadi se u vSech loagmych technologii
-igob kontroly dle platnych norem

meéieni tvrdosti:
a) svat kolejnic
- néteni se provadi ndech vzorcich
- néteni se provede podESN ISO 6506 (zkouska tvrdosti podle Brinella) nebo
CSN ISO 6507 (zkou3ka tvrdosti podle Vickerse).
Osa rricich bodi je umiséna 7 mm pod temenem v podélné ose kolejnice.
Zgatek ntfeni ( n¥fici bod 1) je umigh v ose svaru, #iteni na ob strany.
Vyhodnoceni vysledknangiené tvrdosti se provadi pro oblast svaru, TOO a ZM.
Vysledné hodnoty svaru a TOO se nesiti(lv porovnani se zji&ou hodnotou tvrdosti ZM ) o:
+ 10 % u svai aluminotermickych a elektrickym obloukem
2 % u sval stykow odtavenych
b) navai kolejnic
- iéteni se provadi na jednom vzorku
- néteni se provede pod&SN ISO 6507 (zkouska tvrdosti podle Vickerse)
nebo podIE€SN ISO 6508 (zkouska tvrdosti podle Rockwella)
- nam‘ené pémeérné hodnoty tvrdosti ndvaru na fumk ploSe a prmérné hodnoty tvrdosti TOO
steji jako nandiené ptimérné hodnoty tvrdosti TOO a ZM se nesmi liSit ceviez 20 %
- pimérné hodnoty tvrdosti navaru na fumik ploSe a prmérné hodnoty tvrdosti ZM se nesmi
liSit o vice nez 30 %, pokud &détel neuti jinak

metalografické hodnocenf SN EN ISO 17639- zkouska makrostruktury a mikrdetry):
a) svat kolejnic
- hodnoceni se provadi fech vzorcich (mozno pouzit vzérk meteni tvrdosti)
- makrostruktura se vzorky hodnoti tadem na kvalitu svarového spoje ifaghodového pasma
Vzorky nesmi vykazovat dutiny, trhljngycezeniny, vrésstky a pod.
- zkouSka mikrostruktury se provede&enim struktury materialu svarového spojeisadem
na oblast #atku a konce fechodového pasma.
b) navar
- hodnoceni se provadi na jednom vzorku
- vzorek se vyhodnocuje makro i mikrqsik&y
- struktura materidlu musi byt v souladuozadovanymi vlastnostmi n&eaého materialu.
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zkousSka statickym ohybemfiifhodovy ohyb) (dle UIC 866):
- hodnoceni se provadi n#ipzorcich za podminek:
- vzorek se z#tuje plynule se zvySujici silou v ose svaru, kolmagpodélnou osu kolejnice
- délka vzorku je 1 200 mm, vzdalenasdor 1 000 mm
- rychlost z&Fovani 10 mm/min., polo#n tlanych val€ki i podpor je 30 mm
- pozadované hodnoty pro jakost UIC 9Qa&D 95 - VK) jsou uvedeny v tabulce 1

Podminky zkousky jsou schematicky bal

Tab.1: Hodnoty zkouSky statickym ohybem

Svaovani
Odporové el. obloukem aluminotermicky
tvar Minimalni minimalni minimalni
kolejnice sila Rihyb sila péhyb sila pthyb
[kN] [mm] [kN] [mm] [KN] [mm]
blokova 400 50 300 16 400 16
Zlabkova - - 980 16 980 16
hlavova 980 25 735 12 735 8
Podminky zkouSky statickym ohybem (obr. 1):
[ — |
> 500
[ 1000 |

Obr. 1: Zpisob provedeni zkouskjiilbodovym statickym ohybem

zkouska na unavu v ohybétyibodovy ohyb):

- hodnoceni se provadi na Sesti vzorzichodminek:
vzorek se z#tuje pulsujici silou v ose svarového spoje, koln@mpodélnou osu kolejniceigs
dva valiky o polongéru 30 mm, vzdalenymi od sebe 120 mm na &lkadejnice.
Minimalni frekvence zZgtovani je 5 Hz.
Velikost psobici sily se vypoitdvad z minimalni a maximalni velikosti ohybovéhagiti v pat
kolejnice, kdgmin = 20 N/mm a Omax = 120 N/mm

Vzdalenost podpor se dopduje 1 000 mm.
Minimalni peet dosaZenych cyklie pro vSechny tvary 2 .20
Schematicky jsou podminky zkousky ba @.
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!

| 20

| 12

— — -—

[ L -

Obr .2 : Podminky zkouSky na Unavu v ohybu

Uvedené podminky zkouSek jsou minimalni a jejickseth je i ovétfovani technologie povinny.
Powieny organ OKS SDPR mize podminky zmnit.

Pri pouziti schvélené technologie pro jiny tvar &mti je mozné vykonat e¥ovaci zkousky s menSim
poctem hodnoceni, za podminek danych todttmpou.

Pri zméng tvaru kolejnice se svarové spoje podrobi : nedksuni kontrole
zkouSce statickghybem
dreni tvrdosti
metalografickémdnoceni

Pro schvalovaciizeni v pedpise neuvedenych metod¢iurozsah, podminky a #pob hodnoceni
powteny organ OKS SDPR.
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Piriloha 6
predpisu T1/2

PODMINKY

Pridavné materialy
uvedené
ve schvalenych
technologickych postupech,
véetné alternativnich
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1) Pridavné materialy pouzivané v TPS kolejového svrSkMHD:

a) elektrody:
E - B 415, E - B 456,- B 502,
OK 67.45, OK 68.81, OK78, OK 83.28, OK 86.28
8hler FOX A7
b) draty:
A 106, A 234, OK Autrod 16.95
Wegusta S — Cronima
Castolin 3302

c) plréné elektrody:
OK Tubrodur 48, OK Tubrodur 15.43, OK Tubrodur 15.60,
OK Tubrodur @5.
dhler BMC - FD
Castolin Endnf20OC02, Castolin Endotec D5
RD 541 VUZ Beiva, RD 542 VUZ Bratislava
d) tavidla :
OK 10.71, OK 10.93
Wegusta SA, Wegusta Flux 860
Castolin FX 3205
VUZ Bratislava F25

2) Alternativni p¥idavné materialy :

E-B415: OK 67.45,
Bohler Fox A 7,
ChemWeld 8310,
UTP 63 Kb

E - B 456 : OK 68.81,
Bohler Fox CN 29/9,
UTP 3010Kb

E -B502: OK 83.28,
Bohler Fox DUR 350,
ChemWeld 3600,
UTP 622

PouZiti jinych pridavnych materiahi podiéha schvaleni OKS SDRR !

Adekvéatni nahrada ptidavnych materiali ve WPS je moznd, pouze v souladuétinkem 8.4.4 a
8.4.5CSN EN ISO 15614-1. Pokud jsou stanoveny jiné podnky (normy) a predpisy, je nutné
schvéleni novych WPQR!
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Piriloha 7
predpisu T1/2

TECHNOLOGICKY POSTUP
TPS 1

Svarovani kolejnic
ru¢né elektrickym obloukem
do zapustky
v Kkolejisti
se stednéteplotnim piredehrevem

Ty>+59C
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Technické pozadavky:

Zakladni materidl : - kolejnicova ocel UIC 7(0® CSD - VKk)
8&'SD - Vk
UIC 900 A (95 CSD - Vk)
- tvar NB ;a ostatni schvéalené pro pouziti na tratich MHD
fezani povoleno - kyslikem pouze zéedqpokladu dodrzeni podminek
prezani kolejnic ( t.j. fedeltev 350 C)
- plazmou

Ridavny material : - elektroda OK 74.785 mm, OK 83.281 5 mm
teplot@gpuseni : OK 74.78 - 10G/1h + 300-350C/2h
OK 83.28 - 26@/2h

Vybaveni : - zdroj stejnasmého svéovaciho proudu s min. vykonem 300 A
- pec PKE 1
- deaaci souprava
- drézkoivaorak
-ibhaci zdizeni
- bruska
- rozchodka
- listové&rky
- oceloveayitko 1m
- Sablona
- izokd kryt
- kladivo
- séka
- ocelovgri&
- terntéda nebo r¥rici pristroj
- keramigb@dlozka OK Backing 21.21 nebo
- Cu podta200 x 50 x 20 mm
- Cu streaaapustky
- strandd&e
- mechadickvedaky
teléné a ocelové kliny
- zelezniky
- dedské kladivko
- razidioéiece
- ochrarpemicky

Kvalifikace : -i@dni zkouska TNZ 050715 C - E K/1 (hlavové kolegic
TN MHD 050715 C - E K/5 (zlabkokélejnice)

Stupiejakosti : - podle’SN EN ISO 5817 €
Klasifikace vad : - pod&SN 1SO 6520 : 101, 102, 5011, 5012, 506, 511, 514, 602, 604
Dokumentace : - Seésky denik (vizP 3-2/11)

Kontrola : - vizualni v ehu 100 % : provadi pracovnik s kvalifikaci VTP
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Postup praci Nadi, nastroje, poficky,...

. O¢isteni svarovych ploch od #istot, okuji a kyskiniki. | ocel.karté, sek#, kladivo, bruska

. Uvolnit min. 4 s¥rky po obou stranach a konce kolejpistranové kife

ptizvednout 0 1,5 az 2 mm/1 m. zelezniky

Podle mistnich stmovych pongri bainé vychylit o | ocel.kliny

0,5az 1,5 mm. kladivo

Nastaveni mezery megély na 16°5 mm. ocel. pravitko 1 m
rozchodka

Prenefit. Polohu fixovat.

. Predeltev kolejnice na teplotu min. 32G. ohrivaci zd&izeni
Sitka predeltivaného pasma min.100 mm &el kolejnic.| termokida nebo réici piistroj
Teplotu n&it na spodni stranhlavy kolejnice.

. Pod styk soustdre umistit podlozku OK Backing 21.21keram. podloZzka OK Backing 21.21
nebo Cu podlozku Cu podlozka 200 x 50 x 20 mm

. Svarovy spoj podle WPS 01/98 zdroj stejnosrirného sva proudu
elektroda OK 74.781 5 mm

. Demontovat Cu zapustky. Zatit svar stojiny a paty. pripojeni na + pol

Svar paty dowvidt na | svar pevySeny bezvruby. proudova zat 180 - 220 A
Opravit ipadné nerovnosti kraje patyfephodu svaryelektroda OK 83.281 5 mm
stojiny a paty, nerovno#nnosti svaru stojiny. pfipojeni na + pal
Odstranit strusku. proudova zat 180 - 240 A
Zihani na odstrami pnuti se provaditpd tim, nez teplotpsv&esské kladivko
pti procesu chladnuti dosahne 8%0 ocelovy kartd
Spoj se oteje (100 mm na kazdou stranu ) na tegl@u stranové zapustky
600 - 656 C. Vydrz na teplat 10 min. kladivo
Zakryt izol&nim krytem a nechat chladnout. izolaéni kryt

. Hlavu kolejnice a pojezdovy profil brousitigeplo& sva- | bruska
ru pod 100 C. ocel. pravitko 1 m
ZabrouSenim odstranit vSechny vrubové efekty. merky

Kontrola svaru podle T 1/Zijpha 3.

Vyrazeni zngky sv&ete na pirubu kolejnice ve vzdalg-Razidlo svéece
nosti 50 mm vpravo od svaru proti &m jizdy. kladivo

P7-3

vyTisk ¢ 11 DP nésta Brna a.s.



vyTisk ¢ 11 DP nesta Brna a.s.

Priloha 8
predpisuT1/2

TECHNOLOGICKY POSTUP
TPS 2

Svarovani stojinovych kolejnic
ru¢né elektrickym obloukem
v kolejisti
bez predehrevu

Pouziti pouze ve vyjimé&nych pripadech !
O pouziti rozhoduje sv&eésky dozor zhotovitele !

Ty>+59C

vyTisk ¢ 11 DP nésta Brna a.s.



vyTisk ¢ 11 DP nesta Brna a.s.

Technické pozadavky

Zakladni material : - kolejnicova ocel UIC 70&(ZSD - VK)
8%'SD - Vk
UIC 900 A (95 CSD - VK)
- tvar NS a ostatni schvalené pro pouziti na tratich MHD
fezani povoleno - kyslikem pouze Zagpokladu dodrzeni podminek
prezéani kolejnic ( t.j. fedeltev 350°C)
- plazmou

Pridavny material : - elektroda OK 74.785 mm
OK 83.281 5 mm
teplpi@suseni : OK 74.78 - 10C/1h + 300-350C/2h
OK 83.28 - 20G/2h

Vybaveni : - zdroj stejnasmého svéovaciho proudu s min. vykonem 300 A
- bruska
- listom@rky
- Cu stoaa zapustky
- ocelapitko 1m
- Sablony
- rozchadk
- séka
- ocel tégr
- ocelovérevené kliny
- ocelgwadlozka (mat. S235JRG2) 240 x 80 x 10 mm
- ocelgwedlozky (mat. S235JRG2) 50 x 30 x 4 mm
- Zeleznik
- mech&dizvedaky
- kladivo
- razidlodece
- $eéské kladivko
- ochrarp@micky

Kvalifikace : -i@dni zkouska TNZ 050715 C - E K/1 (hlavové kolegic
TN MHD 050715 C - E K/5 (zlabkokélejnice)

Stupiejakosti : - podleCSN EN 1SO 5817 €
Klasifikace vad : - pod@&SN 1SO 6520 : 101, 102, 5011, 5012, 506, 511, 51%, 602, 604
Dokumentace : - Seésky denik (viz P 3 -2/11)

Kontrola : - vizualni v r@as 100% : provadi pracovnik s kvalifikaci VTP

P8-2

vyTisk ¢ 11 DP nésta Brna a.s.



VYTI

sk ¢11 DP n@sta Brna a.s.

Postup praci

Nadi, nastroje, poficky,...

. O¢isteni svarovych ploch od #istot, okuji a kyskniki.

ocel. kartd, sek&, kladivo,bruska

. Smerové a vySkové vyrovnani kolejnic v celé ploSevil
a [iruby.

Konce kolejnic 0 1,5 az 2 mm/1 ntipvednout.
NavySené a vyrovnané kolejnice podlozit a zajdtne-
nymi nebo ocelovymi kliny.

Nastaveni mezery me&ely kolejnic na 16f% mm.
Prenfit. Polohu fixovat.

hocelové a tbwené kliny
zelezniky

kladivo

ocelové pravitko 1m
merky

. Svarovy spoj podle WPS 02/98.

a) svaovani paty kolejnice na ocelové podlozce

b) vypliovy svar stojiny v Cu stranovych zapustkach
c¢) ocelové podlozky pod hlavuifpubu) kolejnice

d) vypliovy svar hlavy (firuby) kolejnice

€) navar nad svarovym spojem

zdroj stejnosrérného svaproudu
elektroda OK 74.781 5 mm
ptipojeni na + pol

proudova z&7 180 - 220 A
elektroda OK 83.28 5 mm
ptipojeni na + pol

. Hlavu kolejnice a pojezdovy profil brousitiggeplo€ sva-
ru pod 100C.
ZabrouSenim odstranit vSechny vrubové efekty.

proudova z&% 180 - 240 A
ocel.podlozky (mat. S235JRG2)
240 x80x10a50x 30 x4 mm

. Provést kontrolu svaru podle T 1/Zilpha 3.

ocelovy kartg sv&. kladivko

. Vyrazeni zn&ky svdece na pirubu kolejnice ve vzdalg
nosti 50 mm vpravo od svaru proti &m jizdy.

bruska, ocel. pravitko 1 m,anky
razidlo svéete, kladivo

vyTisk ¢ 11 DP nésta Brna a.s.
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vyTisk ¢ 11 DP nesta Brna a.s.

Piriloha 9
predpisu T1/2

TECHNOLOGICKY POSTUP
TPS 3

Svarovani blokovych kolejnic
ru¢né elektrickym obloukem
v kolejisti
bez predehrevu

PouZiti pouze ve vyjimé&nych pripadech !
O pouziti rozhoduje sv&eésky dozor zhotovitele !

T,>+5°C

vyTisk ¢ 11 DP nésta Brna a.s.



vyTisk ¢ 11 DP nesta Brna a.s.

Technické pozadavky:

Zakladni materidl : - kolejnicova ocel QY00 (75 CSD - VK)
85 CSD - Vk
UIC 900 A (95 CSD - VK)
- tvaru B33
fezani povoleno - kyslikem pouze zegpokladu dodrzeni podminek
prezani kolejnic ( t.j. fedeltev 350 C)
- plazmou

Ridavny material : - elektrody OK 74.78 5 mm, OK 83.281 5 mm
teplpi@suseni : OK 74.78 - 10G/1h + 300-350C/2h
OK 83.28 - 20@/2h.

Vybaveni : - zdroj stejnasmého svéovaciho proudu s min. vykonem 300 A
- pec PKS
- bruska
- rozchadk
- ocelgwéavitko 1m
- listom@rky
- Sablony
- zdvihaefizeni
- ocelovérevené kliny
- Zeleznik
- ocelokgrt&
- kladivo
- séka
- Cu stoaa zapustky
- Cu potha 200x50x20 mm
- ochrarowel.podlozka (mat.S235JRG2) 300x300x3 mm
- $eéské kladivko

- ochrarp@micky
Kvalifikace : -i@dni zkouska TN MHD 050715 C - E K/5

Stupiejakosti : - podleCSN EN I1SO 5817 €
Klasifikace vad : - pod@&SN 1SO 6520 :101, 102, 5011, 5012, 506, 511, 514, 602, 604
Dokumentace : - seésky denik (viz P 3 -2/11)

Kontrola : - vizualni v ehu 100 % : provadi pracovnik s kvalifikaci VTP

P9-2

vyTisk ¢ 11 DP nésta Brna a.s.



VYTI

sk ¢11 DP n@sta Brna a.s.

Postup praci

Nadi, nastroje, poficky,...

1. Oisténi svarovych ploch od distot, okuji a kyskiniki. | ocelovy kartd, pilnik, bruska, seka
2. Smerové a vySkové vyrovnani kolejnic v celé ploSevialaocel. a devené kliny
a [iruby. zelezniky
Konce kolejnic 0 1,5 az 2 mm/1 ntipvednout. kladivo
NavySené a vyrovnané kolejnice podlozit a zajidtive- | ocel. pravitko 1 m
nymi nebo ocelovymi kliny. merky
Nastaveni mezery me&ely kolejnic na 14 1mm.
Prenfit. Polohu fixovat.
3. Pod svarovou mezeru umistit Cu podlozku tak,dddg-| Cu podlozka 200 x 50 x 20 mm
hala v celé ploSe k pakolejnice. Polohu fixovat kliny. | ocel. podlozka (mat. S235JRG2)
4. Pod Cu podlozku umistit ochrannou ocelovou podloZKiB00 x 300 x 3 mm
5. Svarovy spoj podle WPS 03/98. zdroj stejn&srého svaproudu
elektroda OK 74.781 5 mm
6. Po odstraéni strusky se pojezdova plocha zakova. pfipojeni na + pol
Teplota i zakovani nesmi klesnout pod 84D, proudova z&% 180 - 220 A
7. Po provedeni svaru se odstrani podloZky a osekaji |elektroda OK 83.28 5 mm
vyronky v celém obvodu blokové kolejnice. ptipojeni na + pal
8. Hlavu kolejnice a pojezdovy profil brousitigeplo® sva- | proudovéa za# 180 - 240 A
ru pod 100 C. své&. kladivko, kladivo, seka
BrouSenim odstranit vSechny vrubové efekty. ocel. karté, bruska
9. Kontrola svaru dle T 1/ 2¢floha 3. ocel.pravitko 1m, drky
10. Vyrazeni zn&ky sv&ece na pirubu kolejnice ve vzdalgrazidlo svéece

nosti 50 mm od svaru vpravo proti &m jizdy.

kladivo

vyTisk ¢ 11 DP nésta Brna a.s.
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vyTisk ¢ 11 DP nesta Brna a.s.

Priloha 10

predpisu T1/2

TECHNOLOGICKY POSTUP
TPS 4

Svarovani splitkove koleje
ru¢né elektrickym obloukem
do zapustky
se stednéteplotnim piredehrevem
v kolejisti

Prace vyZaduje gimeérenou vyluku !

T,>+5°C

vyTisk ¢ 11 DP nésta Brna a.s.



vyTisk ¢ 11 DP nesta Brna a.s.

Technické pozadavky:

Zakladni materidl : - kolejnicova ocel QY00 (75 CSD - VK)
85 CSD - Vk
UIC 900 A (95 CSD - Vk)
-tvar NT
fezani dovoleno - kyslikem pouze zegpokladu dodrzeni podminek pro
fezani kolejnic (t.j.pedeltev 350 C)
- plazmou

Ridavny material : - elektroda OK 74.78 5 mm
OK 83.2800 5mm
teplpi@suseni : OK 74.78 - 10C/1h + 300-350C/2h
OK 83.28 - 20G/2h

Vybaveni : - zdroj stejnasmého svéovaciho proudu s min. vykonem 300 A

- suSiecPKS 11
-ibbeci zdizeni
- bruska
- rozchadk
- ocel.pitao 1m
- izotd kryt
- kladivo
- seéka
- ocel tégr
- terntéda nebo réici pristroj
- Cu koowd a zlabkova zapustka
- el
- mechedaky
talené a ocelové kliny
- Zeleznik
- ocel.dbhmzka (mat.S235JRG2) 300x200x10 mm
- $eéské kladivko
- razidlodece
- ochrarp@micky

Kvalifikace : -tédni zkouSka TN MHD C - E K/5

Stupiejakosti : - podleCSN EN I1SO 5817 : C
Klasifikace vad : - pod@&SN 1SO 6520 :101, 102, 5011, 5012, 506, 511, 514, 602, 604
Dokumentace : - seésky denik (viz P 3 -2/11)

Kontrola : - vizualni v ehu 100 % : provadi pracovnik s kvalifikaci VTP

P10-2

vyTisk ¢ 11 DP nésta Brna a.s.



VYTI

sk ¢11 DP n@sta Brna a.s.

Postup praci

Nadi, nastroje, poficky,...

1. Oisténi svarovych ploch, kontrola svar. mezery. ocet&aisekd, kladivo, bruska
2. Uvolnit min. 2 s¥rky po obou stranach a konce kolejnistranové kife
ptizvednout o0 1,5 az 2 mm/1 m. zelezniky
Podle mistnich stmovych pongrd bainé vychylit o|ocel. kliny
0,5az 1,5 mm. ocel. pravitko 1m
Nastaveni mezery meély kolejnic na 16" mm. rkcl)zglhodka
Premgtit. Polohu fixovat. adivo
3. Pod styk sousédre umistit ocelovou podlozku. ocel. podlozka (mat. S235JRG2)
Dbat na to,aby podloZkaipné doléhala k patkolejnice. | 300 x 200 x 10 mm
Polohu fixovat ocelovymi kliny. kliny, kladivo
4. Predeliev kolejnice na teplotu min. 32G. ohrivaci zd&izeni
Sitka predettivaného pasma min.100 mm &el kolejnic. | termokida nebo réici pistroj
Teplotu n&it na spodni stranhlavy kolejnice. Cu stranové zapustky
5. Podlozku nastehovat. zdroj stejnosrrného svaproudu
Koutovym svarem (min. 6)fjvatit k pag kolejnice. elektroda OK 74.781 5 mm
Smer svaovani je od podélné osy kolejnice &am ven.| ptipojeni na + pél
Podlozka #stava sodasti svaru. proudové zat 180 - 220 A
Svarové housenky musi byt dokonaé&S&ny od strusky.| elektroda OK 83.281 5 mm
Instalovat Cu stranové zapustky. pripojeni na + pol
6. Svarovy spoj podle WPS 04/98 proudov&z4ts0 - 240 A
7. Demontovat Cu zapustky. Zatit svar stojiny a paty. sek&
Svar paty dovit na | svar pevySeny bezvruby. kladivo
Opravit gipadné nerovnosti kraje patyfephodu svarusvé.kladivko
stojiny a paty, nerovno#nnosti svaru stojiny.
Odstranit strusku.
Zihani na odstrami pnuti se provadiipd tim,nez teplota
pti procesu chladnuti dosahne 8%0
Spoj se oteje (100 mm na kaZdou stranu ) na tep
600 - 656C. Vydrz na tepldt 10 min.
Zakryt izol&nim krytem a nechat chladnout.
8. Hlavu kolejnice a pojezdovy profil brousitigeplo& bruska
svaru pod 100C. ocel. pravitko 1 m
BrouSenim odstranit vSechny vrubové efekty. merky
9. Kontrola svaru podle T 1/2fifpha 3.
10. Vyrazeni zngky sv&ete na pirubu kolejnice ve vzdalgrazidlo svéece

nosti 50 mm vpravo od svaru proti &m jizdy.

kladivo

vyTisk ¢ 11 DP nésta Brna a.s.
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vyTisk ¢ 11 DP nesta Brna a.s.

Priloha 11

predpisu T1/2

TECHNOLOGICKY POSTUP
TPS 5

Oprava lomu
stojinovych kolejnic
ru¢né elektrickym obloukem
v kolejisti
bez predehrevu

PouZzit je mozné pouze vifipadé kdy neni mozné, z provoznich divodi,
zajistit primérenou vyluku !
O moznosti pouziti rozhoduje svéetsky dozor zhotovitele.

Ty >+ 5°C (vyjimka v postupu )

vyTisk ¢ 11 DP nésta Brna a.s.



vyTisk ¢ 11 DP nesta Brna a.s.

Technické pozadavky:

Zakladni material : - kolejnicova ocel : UIC 70 CSD - VK)
85 CSD - Vk
UIC 900 A (95 CSD - Vk)
- tvar scherdy pro pouziti na tratich MHD
fezani dovoleno - kyslikem pouze zZeqpokladu dodrzeni podminek pro
fezani kolejnic (t.j.pedeltev 350 C)
- plazmou
- ve vyjitmgych pipadech (havarie) Izefipustit teplotu vzduchu nizSi nez
€6 (nikdy pod 8C), za pedpokladu pouziti nizkoteplotnihégaekevu
(min.P1D) a zaji&ni pomalého chladnuti v izaiaim krytu
- tuto teohogii Ize pouzit pouze vifpad Sikmého lomu nebofpopraw
aluminateckého svaru
fippraw musi byt pitomen svée¢sky specialista

Ridavny material : - elektroda OK 74.78 4 mm (0 5 mm), OK 83.280] 5mm
teplotaepuseni : OK 74.78 - 10C/1h + 300-350C/2h
OK 83.28 - 20C/2h.

Vybaveni : - zdroj stejnasmého svéovaciho proudu s min. vykonem 300 A
- pec PKE 1
-idhaci zdizeni
- bruska
- rozbrdtea fezaci pila
- ocel. ghe(mat.S235JRG2) 400 x 210 x 10 mm
- rozchodka
- ocel. pitio 1m
- izotd kryt
- ocel. tér
- kladivo
- séka
- terntaky nebo nifici pristroj
- strandd&e
- mechadickvedaky
teléné a ocel. kliny
- zelezniky
- kolejnigospojky
- razidioéiece
- ochrarpamicky

Kvalifikace : -i@dni zkouska TNZ 05 0715 C - E K/1 (hlavové koleg)i
TN MHD 05 0715 C - E K/5 (Zlabkokeélejnice)

Stupiejakosti : - podl€SN EN ISO 5817 €

Klasifikace vad : - pod&SN ISO 6520 : 101, 102, 5011, 5012, 511, 514, 602, 604, 605,
606

Dokumentace : - Seésky denik (viz P 3 -2/11)

Kontrola : - vizualni v r@a 100 % : provadi pracovnik s kvalifikaci VTP

P11-2

vyTisk ¢ 11 DP nésta Brna a.s.



VYTI

sk ¢11 DP n@sta Brna a.s.

Postup praci

Nadi, nastroje, poficky,...

1. Odkryti krytu tra¥. Délka odkryti podle mistnich pa@ni. | Zelezniky, péidla apod.

2. Ogisteni svarovych ploch od kistot, kyslénikia a okuji.| ocel.kartd

3. Kontrola svarové mezery v mésdbmu. sekd&

Pokud neni svarova mezer&si nez 19 mm, provede sé&ladivo
oprava lomu svarem. bruska
Pii mezéde &tSi neZ 19 mm se oprava provede vemém| merky
kolejnice 0 minimalni délce 3 m. Sablona

4. V pripac havarie, kdy je teplota vzduchu niz3i neZ’€ § ohrivaci zaizeni
se [ opraw lomu svarem kolejnicerpdelteje na teploty termokida nebo ré&ici péistroj
minimalrg 110 C.

Sitka predettivaného pasma je minim&n00 mm od lo-
mu, oboustranh Teplotu néfit na pak kolejnice.

5. Pod patu kolejnice podloZit ocelovou podlozku. ocel. podloZzka (mat.S235JRG2)
Styk se podklinuje a sfrové upravi. 400 x 210 x 10 mm
Kontrola sestaveni. zdroj stejnosrirného sva proudu
Sestehovani. elektroda OK 74.781 4 mm

6. Podlozka se koutovym svarentivaii k pat kolejnice od 5 mm)
podélné osy sitem ven, nasledrse své pata kolejnicq pripojeni na + pol
Kazd4 svarova housenka se dokonglstbod strusky. | proud. z&Z 140 - 180 A

7. Pod hlavu a firubu kolejnice se vlozi afistehu;ji kolejni- (180220 A)
cové spojky dlouhé minimé&rb00 mm. elektroda OK 83.281 5 mm

8. Kolejnicové spojky pod hlavou afmbou se fivaii | pfipojeni na + pol
dvouvrstevnym koutovym svarem. proudova z&% 180 - 240 A
Svar je veden vzdy od svarové mezery kolejnicuakn- | ocelovy karté
¢en 30 - 50 mmied koncem kolejnicové spojky. své&. kladivko

9. Svarovy spoj podle WPS 05a/98 nebo WPS 05b/98.

10. Pojezdova plocha se zakova. kladivo
Pomalé chladnuti svarového spoje (ha@bal, dofev). |sekd&
11. Hlavu kolejnice a pojezdovy profil brousitiggeplo& sva- | bruska
ru pod 100 C.
BrouSenim odstranit vSechny vrubové efekty.
12. Kontrola svaru podle T 1/Z{oha 3. ocel. pravitko 1m, drky
13. Vyrazeni znéky sv&ete na firubu kolejnice ve vzdaletrazidlo svéece
nosti 50 mm od svaru vpravo proti &m jizdy. kladivo
14. Pri opra¥ lomu vloZzenim kolejnice a jehotipaienim je| rozbrus, pila

nutno dbat, aby vkladany kus byl ¢k&i svarovych meze
kratSi. Postup podle TPS 1.

rsek&, kladivo
zelezniky

Vzdalenost svarovych spgonusi byt ¢tSi nez 3 m.

ocel.kliny

vyTisk ¢ 11 DP nésta Brna a.s.
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vyTisk ¢ 11 DP nesta Brna a.s.

Priloha 12

predpisu T1/2

TECHNOLOGICKY POSTUP
TPS 6

Oprava lomu
stojinovych kolejnic
ru¢né elektrickym obloukem
v kolejisti
bez predehrevu
s prilozkou

Pouzit je mozné pouze v fipadé kdy neni mozné, z provoznich divodi,
zajistit priméfenou vyluku !
O moznosti pouziti rozhoduje svéetsky dozor zhotovitele.

Ty >+ 5°C (vyjimka v postupu )

vyTisk ¢ 11 DP nésta Brna a.s.



vyTisk ¢ 11 DP nesta Brna a.s.

Technické pozadavky:

Zakladni material : - kolejnicova ocel :@JT00 (75 CSD - Vk)
85 CSD - Vk
UIC 900 A (95 CSD - Vk)
- tvar sélfeny pro pouziti na tratich MHD
fezani dovoleno - kyslikem pouze zegpokladu dodrzeni podminek pro
fezani kolejnic (t.j.pedeltev 350 C)
- plazmou
- ve vyjismych Fipadech (havarie) lzeipustit teplotu vzduchu nizSi nez
26 (nikdy pod 8C), za pedpokladu pouziti nizkoteplotnihdgulekevu
(min.2XD) a zajid&ni pomaleného chladnuti v iz&kEm krytu
- tuto tedhogii Ize pouzit pouze vifpact kolmého lomu a &te svarové
mezerydmm nebo i) vsazovani kolejnice

Ridavny material : - elektroda OK 74.784 mm, (J 5mm)
OK 83.281 5 mm
teplot@puseni : OK 74.78 - 10Q/1h + 300-350 C/2h
OK 83.28 - 20C/2h.

Vybaveni : - zdroj stejnasmého svéovaciho proudu s min. vykonem 300 A
- pec PKE 1
-idhaci zdizeni
- terntaky nebo nifici pristroj
- bruska
- tvarovan@ni prilozka z mat. S235JRG2 §. 40 - 50 mm, tl. 4 - 5 mm
- ocelovédipzka z mat. S235JRG2 400 x 210 x 10 mm
- rozbrutea fez.pila
- rozchodka
- ocel. pitio 1m
- ocelovgri&
- kladivo
- séka
- zelezniky
- ocel.kfin
- &
- mechadickvedaky
- razidioéece
- ochrarpemicky

Kvalifikace : -i@dni zkouska TNZ 05 0715 C - E K/1 (hlavové koleg)i
TN MHD 05 0715 C - E K/5 (Zlabkokeélejnice)

Stupiejakosti : - podle’SN EN ISO 5817 €

Klasifikace vad : - pod&SN I1SO 6520 : 101, 102, 5011, 5012, 511, 514, 602, 604, 605,
606

Dokumentace : - Seésky denik (viz P 3 —2/11)

Kontrola : - vizualni konteoV rozsahu 100 % : provadi pracovnik s kvalfikaTP

P12-2
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Postup praci

Nadi, nastroje, poficky,...

1. Odkryti krytu tra¥. Délka odkryti podle mistnich pa@ni. | Zelezniky, péidla apod.

2. Ocisteni svarovych ploch od wistot, okuji a kyskiniki. | bruska, ocel.karta sek#, kladivo

3. Kontrola svarové mezery v mésdbmu. merky
Pokud neni svarova mezer&si nez 19 mm provede s&ablony
oprava lomu svarem s i priloZzkou.

Pfi svarové meze &tSi nez 19 mm se oprava prove
vevaenim kolejnice o min. délce 3 m.

4. V pripact havarie, kdy je teplota vzduchu niz3i ne? €5| ohrivaci zaizeni
se kolejnice pedelteje na teplotu min. 12@. termokidy nebo nafici pristroj
Sitka predettivaného pasma je 100 mm. isolatni kryt nebo zabal
Teplota se ®¥i na pat kolejnice.

Po svédeni nutno teplotu ochlazovani zpomalit zakrytim
do izolaniho krytu nebo zdbalem po dobu min. 30 min.

5. Pod patu kolejnice se podlozi ocelova podlozka. ocel. podloZzka (mat.S235JRG2)
Styk se podklinuje a sfrové upravi. 400 x 210 x 10 mm
Kontrola sestaveni. ocel. pravitko 1m
Nastehovéni podlozky. zdroj stejnosirného sva proudu

6. Podlozka se koutovym svarertiaii k pat kolejnice. |elektroda OK 74.78] 4 mm
Housenky jsou vedeny od podélné osy kolejnic&rem 5 mm)
ven. pfipojeni na + pdl
Néasled® se své pata kolejnice. proud.z&Z 140 - 180 A
Kazda svarova housenka musi byiSgna od strusky. (180 - 220 A)

7. Prilozit z obou stran kolejnice boi stranové filozky, | elektroda OK 83.28] 5 mm
nastehovat a potonfipatit koutovym svarem. ptipojeni na + pol

proudova zat 180 - 240 A
8. Svarovy spoj podle WPS 06a/98 nebo WPS 06b/98. ¢nilwiloZzky (mat.S235JRG2)
9. Po odstraéni strusky se pojezdova plocha zakova. i skiadivko
10. Hlavu kolejnice a pojezdovy profil brousitiggeplot kladivo, seké&
svaru pod 100C. ocel. karté
BrouSenim odstranit vSechny vrubové efekty. bruska
11. Kontrola svaru podle T 1/Z{oha 3.
12. Vyrazeni znéky sv&ete na pirubu kolejnice ve vzdalgrazidlo svéece
nosti 50 mm od svaru vpravo proti &m jizdy. kladivo
13. P¥i opraw lomu vloZenim afivaienim kolejnice musi by

vkladany kus o tlouky svarovych mezer kratsi.
Postup podle TPS 1.

Svaroveé spoje musi byt mezi sebou vzdaleny min. 3 n

=

vyTisk ¢ 11 DP nésta Brna a.s.

P12-3




vyTisk ¢ 11 DP nesta Brna a.s.

Priloha 13

predpisu T1/2

TECHNOLOGICKY POSTUP
TPS 7

Oprava lomu
blokovych kolejnic
ru¢né elektrickym obloukem
v kolejisti
bez predehrevu

PouZzit je mozné pouze v §fipadé kdy neni mozné, z provoznich divodi,
zajistit primérenou vyluku !
O moznosti pouziti rozhoduje svéetsky dozor zhotovitele.

Ty >+ 5°C (vyjimka v postupu )

vyTisk ¢ 11 DP nésta Brna a.s.



vyTisk ¢ 11 DP nesta Brna a.s.

Technické pozadavky:

Zakladni material : - kolejnicové ocel UIC 700 @5D - Vk)
85 CSD - Vk
UIC 900 A (95 CSD - Vk)
fezani dovoleno - kyslikem pouze Zeagpokladu dodrZzeni podminek pro
fezani kolejnic (t.j.pedeltev 350 C)
- plazmou
- ve vypimych gipadech (havarie) Izefipustit teplotu vzduchu nizSi nez
26 (nikdy pod 8C ), za pedpokladu pouZiti nizkoteplotniheégaleevu
min. 21D a zaji&ni pomalého chladnuti v izalaim krytu

Ridavny materiél : - elektroda OK 74.7B4 mm (0 5 mm)
OK 83.281 5 mm
teplpi@suseni : OK 74.78 - 10C/1h + 300-350 C/2h
OK 83.28 - 20@/2h.

Vybaveni : - zdroj stejnasmého svéovaciho proudu s min. vykonem 300 A

- pec PKS
- bruska
- rozbresoj. pila
- ocelapitko 1m
- rozchadk
- kladivo
- séka
- mech&dizvedaky
- ocelrigh
- ocel rtéa
- ocel dbazky
- Zeleznik
- autigb
- razidlodecte
- ochrarp@micky

Kvalifikace : -tédni zkouSka TN MHD 05 0715 C - E K/5

Stupiejakosti : - podleCSN EN 1SO 5817 €

Klasifikace vad : - pod@&SN 1SO 6520 : 101, 102, 5011, 5012, 511, 514, 602, 604, 605,
606

Dokumentace : - seésky denik (viz P 3 -2/11)

Kontrola : - vizualni v ehu 100 % :provadi pracovnik s kvalifikaci VTP

P13-2
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sk ¢11 DP n@sta Brna a.s.

Postup praci

Nadi, nastroje, poficky,...

1. Kontrola lomu blokové kolejnice. ocel.pravitko 1 m
Pokud neni mezera mezi kolejnicemi v #ietmu WtSi | merky
nez 19 mm provede se oprava lomu svarem bezwijm
kolejnice z rybiny velkoploSného panelu.
V piipack, Ze je mezera mezi kolejnicemi v misomu
vétSi nez 19 mm provede se oprava vewdm nového kuf
su kolejnice p vyzvednuti obouasti kolejnicového pasp
nad povrch panelu.
2. Je-li mezera mezi kolejnicemi mensi nez 19 mmyeuie| Zelezniky
se vypéeni pryzovych upeiovacich pas které se \ kladivo
mis€ lomu geseknou. sekd&
3. Konce pryzovych upewvacich passe na ob strany lo-
mu vytrhnou z rybiny v minimalni délce 500 mm ad+
klonéné poloze se zajisti.
4. Svarova mezera a jeji nejblizsi okoli s&sth od otepi, | ocel.karté, sek&, kladivo
netistot, okuji a kyslinika. bruska
5. Do korfene svarové mezery, na pryzovy podkladni pasoselova viozka (mat.S235JRG2) :
umisti ocelova vlozka. Konce kolejnic se vyray do| S.-podle svar.mezery x 160 x 5 mn
smeru a grekontroluje se geometrie svarového spoje. | ocel. pravitko 1m
6. Ocelova vlozka se dwma souvislymi koutovymi svaryzdroj stejnosriérného svaproudu
privati k pag koleje. elektroda OK 74.78 4 mm
Svar je nutno provétl preruSovas, nikoliv jednim sle- 5 mm)
dem,z divodu co nejmensiho poskozeni podkladniho pptipojeni na + pdl
Zového pésu. proudové zatizeni 140 - 180 A
7. Kontrola sn¢rového vyrovnani kolejnice. (180 - 220 A)
8. Svarovy spoj podle WPS 07a/98 nebo WPS 07b/98. | elektroda OK 83.28] 5 mm
9. Po odstraéni strusky se pojezdova plocha zakova. fipgeni na + pdl
proudové zatizeni 180 - 240 A
své& .kladivko
ocel. karté
10. Vyronky svarového kovu na bocich kolejnice se odsek kladivo
sek&em, hlava kolejnice a pojezdovy profil se zaisigp sek&
popripack odstrani vSechny vrubové efekty. bruska
11. Vyrazeni zn&ky sv&ece na pirubu kolejnice ve vzdalgtazidlo svéece
nosti 50 mm od svaru vpravo proti &m jizdy. kladivo
12. Kontrola svaru podle T 1/2f{oha 3. ocel.pravitko 1m, drky
13. Konce upetiovacich pryzovych pésse natou saponato-saponatovy roztok

vym roztokem a zattd se do rybiny velkoploSnych pan

ddadivo,zelezniky

.

sekd&e

vyTisk ¢ 11 DP nésta Brna a.s.
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sk ¢11 DP n@sta Brna a.s.

14.

V piipads havarie pi svarovani za nizSich teplot vzduch
nez povoluje tento postup t.j. pod 4G je nutno v obou
piipadech opravy lomu kolejnice (svarem i vimrdm no-
vého kusu) pouzit nizkoteplotnihdepeltevu. Kolejnice
se pedelteje na minimalni teplotu + 14, minimalni
Sirka predeltevu je 100 mm na @tstrany.

Teplotu nutno it na spodni stranhlavy kolejnice.

Po svéeni nutnost zakryti izotaim krytem ( zpomalen
intervalu chladnuti svaru).

whiivaci zaizeni
izolaéni kryt
termokida nebo n&ici pristroj

15.

Pokud je lomova spar&téi nez 20 mm provede se
jmuti upewiovacich pryZzovych pasv minimalni délce
10 m na ob strany od novych stykovych sviaa z Useku
vyménované kolejnice.

Vyjmuty pryZovy pas se ditzne nebo odsekne od z&ta
nychdéasti.

yelezniky
sekd&e
kladivo

16.

Kolejnice se vyzvedne z rybiny a podlozédnymi pod-
lozkami vysokymi 50 mm. Kolejnice se vyzvednou pa
moci autojéabu. Pro tentodel se do Zlabku kolejnic
(vyjimaného kusu)ifivaii oko ve tvaru pismene omeg
vyrobené z kulatingl 15 mm jakosti S235JRG2.
Délka vodorovnycltasti ok je 100 mm, vriiti O oka je
100 az 200 mm. Vodorovri@sti ok se fivaii do Zlabku
dvéma svary V o velikosti t = 10 mm.

zdroj stejnosrérného svaproudu

pelektroda OK 74.78] 4 mm

<] 0 5mm)

ripojeni + pol

proudova z&% 140 - 180 A
(180 - 220 A)

elektroda OK 83.28 5 mm

ptipojeni na + pol

17.

Poskozendast kolejnice se Wzne rozbrusem nebo pilg
v minimalni délce 3 m. Mgz musi byt proveden tak, a
stykové spary byly vzdaleny od jiného svarovétgku
minimalné 3 ma0,2m od stykové spary dvou sou
nich kolejovych panél Vkladany kus musi byt kratSi
tlou&’ku dvou svarovych mezer.

yproudova za¥ 180 - 240 A
autojgab

drevené podlozky

selle pro vyjmuti kolejnice
oozbrus.pila

18.

Kolejnice a vlozeny kus se gnové a vysSko¥ vyrovnaji
a svdi podle TPS 3.

ocel.pravitko 1m
Sablona

19.

Po poklesu teploty kolejnice pod 20D se kolej spust
do rybiny velkoploSného panelu.

Pred spudinim musi byt rybin@adre vycisténa od néis-
tot.

Pryzové upefiovaci pasy se zatla zatla&ovacim strojem
nebo réng.

izelezniky
ocel.karté
sekd&

vyTisk ¢ 11 DP nésta Brna a.s.
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Priloha 14

predpisu T1/2

TECHNOLOGICKY POSTUP
TPS 8

Privarovani priénych a podélnychpropojek
pro zpétné vedeniproudu
a
pomocnych zarizeni
rucné elektrickym obloukem

Technologii svaovani pomocnych zéizeni uréuje svaretsky dozor zhotovitele!

T,>+5°C

vyTisk ¢ 11 DP nésta Brna a.s.
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Technick € pozadavky:

Zakladni materidl : - kolejnicovéa ocel : UIC 70(6(CSD - Vk)

85 CSD - Vk

UIC 900 A (95 CSD - Vk)

90 CSD - Vk

42 2711

fezani dovoleno - kyslikem pouze zegpokladu dodrzeni podminek pro

rezani kolejnic (t.j.pedeltev 350 C)

- plazmou

Ridavny material : - elektroda OK 74.784 mm
teplot@puseni : 100C/1h + 300-350C/2h

Vybaveni : - zdroj stejnasmého svéovaciho proudu s min. vykonem 250 A
- odndegadlo
- ocel.kart
- elektralr@ propojka
Fipna propojka
- dedské kladivko
- ochrarpemicky
-idhaci zdizeni
- ternt@da nebo r¥rici pristroj
- antikordnagrové hmoty
Kvalifikace : - zakladni ku€SN 05 0705 ZK 111 1.1
Stupiejakosti : - podle’SN EN ISO 5817 €
Klasifikace vad : - pod&SN EN ISO 6520 : 101, 102, 5093, 602
Dokumentace : - Seésky denik (viz P 3 -2/11)

Kontrola : - vizualni v r@a 100 % : provadi pracovnik s kvalifikaci VTP

P14-2
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Privafovani elektrovodnych propojek

sk ¢11 DP n@sta Brna a.s.

Postup praci

Nadi, nastroje, poficky,...

. Odstrargni neistot, kyslénika, otrepi a prevalkdi v mis-
tech svarového spoje.\fipac,ze propojka budefjvaio-

vana na mistpavodni, musi byt zbytkyfiedchoziho sva|
ru zcela odstrafmy.

ocel.karté&
sek&
-kladivo
bruska

. Objimky podélnych propojek se umiigi na girubu ko-
lejnice a musidsre doléhat ke kolejnici.
Ve vSech fipadech nutnyiedeltev min. 116 C.

podélna propojka, svka
ohtivaci zdizeni
termokida nebo réfici péistroj

. Svar se provede podle WPS 08a/98.

zdroj stejsosrho svaproudu

. Médéné lano se ke kolejniciiwati vzdy ve smiru od sty-
ku kolejnice. Svarova housenka se vede 5 anrhGza
druhy okraj rozhrnutého lana. Uk@amni housenky mus
byt provedeno bez koncového krateru.

elektroda OK 74.78 4 mm
ptipojeni na + pol
fproudova z&# 140 - 180 A

. Priené propojky u stojinovych kolejnic seiparuji na sto-
jinu v misg neutralni osy (cca 70-80 mm) od paty ko
nice podle WPS 08b/98.

Svar musi byt proveden bez vrubu. Dokonalé edsti
strusky z kazdé housenky je bezpodrifenutné.

ej-

. Pricné propojky u blokovych kolejnic B 1 séivaiuji
dvouvrstevnym koutovym svarem. Néje se pvari
bo¢ni svislé dosedaci plochy a naskeda provede sval
na vodorovné dosedaci ploSe.

-

. Priené i podélné propojeni se vzdy provadi mininialn
zdvojené,aby se maxim&womezil vznik bludnych
proud.

. Vizualni kontrola svarovych spigj

vyTisk ¢ 11 DP nésta Brna a.s.
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VYTI

Privafovani pomocnych zéizeni.

sk ¢11 DP n@sta Brna a.s.

Postup praci

Nadi, nastroje, poficky,...

. Pomocnym zdzenim se rozumi vSechny konstrukce n
bytné pro provoz ZKV, které se jakymkolivizpbem
pfivaruji na kolejovou konstrukci, napzemni skiné pro
vytapsni vymen, skingé pro vedeni tdhel mezi jazyk
skiiné pro el. mag. vyhybky apod. Dale mezi tyto pr
pati i propalovani odvaibvacich kanahk v kolejnici.

. Oxistit kolejnici v mist svaru od kystiniki a ostatnichbruska

nesistot.

ocelovy kartd

. Predeltev kolejnice na teplotu min. 30@ 100 mm ng
kaZdou stranu od svaru.

Teplotu n&it na spodni stranhlavy kolejnice.

Pti propalovani odvotibvacich drazek v koleji nutno dg
drZet podminky praéezani kolejnic (pedeltev na 350 C)
100 mm na kaZdou stranu od propalovaného otvoru.

ohtivaci zdizeni

fezaci souprava

termokida nebo réfici pistroj
zdroj stejnosrrného svéproudu
elektroda OK 74.78] 4 mm
ptipojeni na + pol

. Po pgedeltevu na danou teplotu naslédmomocnou sk
privarit koutovym svarem.

V pribéhu sva@ovani kontrolovat teplotu kolejnice ever
dohat.

proudova z&% 140 - 180 A

—

. Po vychladnuti svaifddre ogistit od strusky a fipadnych
nedistot.
Je vhodné svar ritt antikoroznim n&rem.

ocelovy kartd
barva a.p.

vyTisk ¢ 11 DP nésta Brna a.s.
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Priloha 15

predpisu T1/2

TECHNOLOGICKY POSTUP
TPS 9

Svarovani zlabkovych a hlavovych kolejnic B1
technologii
odtavovacihostykovéhosvarovani
mobilnimi svarovnami

Prace vyZaduje vyluku !

T,>+50C

vyTisk ¢ 11 DP nésta Brna a.s.
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Technick € pozadavky:

Zakladni material : - kolejnicova ocel UFOO (75 CSD - VK)
85 CSD - Vk
UIC 900 A (95 CSD - Vk)
fezani kyslikem neni povoleno
fezy kolejnic musi byt provedeny s maximalni gdiebu od svislé osy 2 mm,
od vodonévosy 1 mm
- minimalnzdalenost svaru od konce kolejnice a mezi swaugi byt 2 m, ve
vyjidreych gipadech, pokud technické podminky neuitupzdodrzeni této
tolerar(@ghybky, srdcovky), Ize ffpustit vzdalenost mensinez 2 m
- celkovaxmaalni délka svence nesmifgsahnout 500 m.
Na svahugh byt tato délka zkracenaii pklonu ges 38 do 50 %o 0 15 %
@i sklonu ges 50 %0 0 30 %

Vybaveni : - valnikovy né&vNV 30.23.20
- dieseldtatké soustroji BC - 340
+@h.manipulator typu MG
- hydraukichodgry s max. vylozenim 4, 6 m
- autigb
- traktologmisun koleji
- kolejnigdkleS¢ B1 nebo.lano
- rolny nadklad svéence
-isgévé (pneumatické kladivo)
- bruska
- klinové&rka
- listovéérky
- ocel. pitho 1 m
- kladivo
- s€ka Zelezniky
- kaeké klest
- ocelovyrié
- dedské kladivko

- ochranmnicky
- razidloéste

Kvalifikace : -i@dni zkouska TN MHD 05 0715 C - R 2/K (vedoucite¥p
- zaSkoléni R 2/K ( ostatni pracovnici obsluhy)

Stupiejakosti : - podle’SN EN ISO 5817 €
Klasifikace vad : - podféSN ISO 6520 : 100, 604, 605, 606
Dokumentace : - Seésky denik (viz P 3 -2/11)

Kontrola : - vizualni v r@as 100 % : provadi pracovnik s kvalifikaci VTP
- zkousSkaarvukem v rozsahu 10 % : provadi pracovnik difikaci UT

P15-2
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Parametry svarovaciho cyklu stroje typu K 355 :

Parametr - Symbol - Rozin B1
VySSi napti pii odtaveni - W[V ] 400
NiZSi naggti pri odtaveni - W[ V] 300
Konetné napti pii odtaveni - Y[V ] 400
Cas odtaveniifpvysSim napti - t[s] 60
Cas odtaveniipnizsim napti - t[s] 100
Cas odtaveniip konezném napti - t[s] 10
Rychlost odtaveni - of mm/sec' ] 0,22 -0,24
Interval zvySovani rychlosti odtaveni 1 aZ » [ mm/sect ] 0,22 - 0,95
Interval mezi zédatkem zvySeni naii a zvySenim rychlosti odtaveni g [ts ] 5
Interval zapojeni swavaciho proudu po dobu sténi - t[s] 1
Stl&eci tlak v hydraulice stroje -<pg MPa ] 12,0
Upinaci tlak v hydraulice stroje -yp MPa ] 5,0

Postup praci Nadi, nastroje, poficky,...

N A

1. Ogisteni ¢asti svéovanych kolejnic v mistdotyku upinat bruska
cichgelisti a svéovanychéel kolejnic v délce 600 mm. | ocel.karté

2. Konce kolejnic pomoci stavitelnych rolen&omve a vys-| stavitelné rolny
kow¢ vyrovnat, pipadré zdeformované konce kolejn pila
odfiznout a mezéely ponechat konstrdhki sparu 2 mm.| rozbrus

3. Upnuti svéiovanych kolejnic do swaci hlavice sui@vaci stroj K 355

4. Zapnuti automatického st@vaciho cyklu stroje.
WPS 09/98 - sué&¢ nezasahuje do cyklu.

5. Odstrarni vyronku svarového spoje: sdezava& nebo pneumatické kladivp
a)pomoci mechanickéhoiszavae
b)ruené pneumatickym kladivem

Po dobu odsttmvani vyronku nesmi jeho teplota klgs-
nout pod 846C.

6. Traktorem posunout siené kolejnice tak, aby konec syaraktor
fence byl pod svavaci hlavou. Rolny osadit do rybiny| rolny
panelu v maximalni vzdalenosti 7 az 10 m (fipac ob-| lano
louku husgji).

7. Uprava svarového spoje brousenim do tvaru danétd bruska
rovymi listy. Ri brouSeni nesmi byt teplota svarovéhoel.pravitko 1 m
spoje vyssi nez 10(. mérky

8. Vyrazeni zn&ky sv&ete na pirubu kolejnice 50 mm ograzidlo svéece
svaru vpravo proti sénu jizdy. kladivo

9. Opracovany povrch musi b¥isty bez prohlubenin, trhprislusna nitidla
lin, vrubd, vystupki s vyhovujici geometrii svarového
spoje podle T 1/2#floha 3.

P15-3
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Priloha 16

predpisu T1/2

TECHNOLOGICKY POSTUP
TPS 10

Svarovani srdcovek z Mn oceli
s C kolejnicemi

ru¢né elektrickym obloukem
mimo Kkolejisté

T,>+5°C
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Technické pozadavky:

Zakladni materidl : - kolejnicova ocel UIC 9006 CSD - VK)
- tvar NTlatiové a schvalené pro pouziti na tratich MHD
- srdcovk#0B66
fezy kolejnic musi byt provedeny stréja max.odchylkou od svislé osy 2 mm
a od voolamé 1 mm.
- deformogkonce kolejnic musi byt odstrary

Ridavny material : - elektroda OK 68.81L 3, 2 mm [0 4 mm)
0K 86.280 4 mm
teplotgepuseni : 350C/2h

Vybaveni : - zdroj stejnasmého svéovaciho proudu s min. vykonem 200 A
- bruska
- ocel.karta
- razidloéste
- kladivo
- dedské kladivko
- ternttiky nebo nifici pristroj
- haci zdizeni
- ochranméq ponficky

Kvalifikace : -iedni zkouSka EN 287-1 111 P BW 1 B t6,0 PF ml
- zaSkoleai metodu

Stupijakosti : - podle’SN EN ISO 5817 ( koutovy, | svar, navar ) : B
Klasifikace vad : - podi&SN ISO 6520 : 101, 102, 5011, 5012, 511, 514, 602, 604
Dokumentace : - Seésky denik (viz P 3 —2/11)

Kontrola : - vizualni v rotsa100 % : provadi pracovnik s kvalifikaci VTP

P16-2
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VYTI

sk ¢11 DP n@sta Brna a.s.

Postup praci

Nadi, nastroje, poficky,...

A) Navarovani ¢el kolejnic :

1. OXisténi nava@ovanychéasti kolejnice. bruska,ocel.katta

2. Predeltev kolejnice minimaldé do vzdalenosti 200 mm qaebhiivaci zdizeni
¢ela nateplotu 32C. Tato teplota musi byt dodrzovdrnarmokida nebo réfci pristroj
po dobu navivani prvni vrstvy fechodového navaru.

3. Zhotoveni navaru néele kolejnice podle WPS 10a/98. | zdroj stejnosrérného své.proudu
Navar jectyivrstvy, vySka ndvaru min.10 mm. elektroda OK 68.811 3,2 mm
Pti navaovani je nutno dodrZovat zadsadu kladeni svaro- (4 mm)
vych housenek od f&tdu pleahy smérem k okrajim. pripojeni na + pdl
Prekryti navarovych housenek je 1/3. proudova z&Z 90 - 120 A
Z kazdé naviené housenky je nutné odstranit struskp a (110- 140 A)
povrch @istit. své&.kladivko

4. Volné chladnuti na vzduchu. ocel. kdrta

5. Hrubé brouSeni ndvaru.Zarovnétgla stojiny. termokda nebo rérici pristroj

6. Vizudlni kontrola na zjigni povrchovych trhlin.

Trhliny se opravuji po vybrouSeni nd&aim za studena
Odstrarini strusky a &iSténi navarové housenky.

B) Svar srdcovka — kolejnice :

7. Ustaveniélesa srdcovky a kolejnice daipravku.
Upevreni podlozky pod patu kolejnice.

8. Kontrola geometrickéifgsnosti nastaveni.

9. Pristehovani kolejnice kétesu srdcovky 3 koutovymizdroj stejnosriérného svaproudu
svary v horni¢ésti stojiny z vrchu a ve spodnésti z| elektroda OK 68.81]1 4 mm
boku.Velikost svaru minimé#nb. ptipojeni na + pol

10. Zhotoveni svaru v kolejnice- srdcovka podle WPS/A8h proudova z&z 110 - 140 A
Pti svarovani nesmi teplota materialéggrasit 200° C.
Pokud se teplota k této hranidilgizi je nutno svéovani e!?ktmd? OK ?6'28] 4 mm
prerusit, svéenec nechat vychladnout a potom pékraat pripojeni + pol
L proudové z&t 140 -180 A
ve svaovani.
Pti chladnuti je mozné stavatéast kizem protilehlou.
Tuto zasadu svavani je nutno dodrZzovat. Z n&eaych
housenekadre olistit strusku a povrchastit
11. Svar ukogit cca 6 mm pod temenem hlavy
kolejnice,kryci vrstvu zhotovit navarovou elektood
12. Vyrazeni zn&ky ve vysi neutrdini osy sirem do stedu| razidlo svéece
télesa srdcovky. kladivo
13. BrouSeni svaru do poZadovaného tvaru. bruska
14. Vizualni kontrola podle technickych pozadavk
15. Opravy se provadi vzdy za studena jjkladném odstra-

néni vady brouSenim.

vyTisk ¢ 11 DP nésta Brna a.s.
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vyTisk ¢ 11 DP nesta Brna a.s.

Priloha 17

predpisu T1/2

TECHNOLOGICKY POSTUP
TPS 11

Navairovani C-Mn srdcovek
rucné elektrickym obloukem
v kolejisti

Pracevyzaduje primérenouvyluku !

Tv>0°C

vyTisk ¢ 11 DP nésta Brna a.s.



vyTisk ¢ 11 DP nesta Brna a.s.

Technické pozadavky:

Zakladni materidl : - kolejnicova ocel&) UIC 866 feriticka (0,9-1,3 % C, 11-13 % Mn)
B) austeniticka Mn (0,05-0,1 % C, 13-16 % Mn)
- schvalgné pouziti na tratich MHD
- bez #iggch vad
- maximabgotebeni 10 mm
#ipustn& minimalni teplota vzduchf O

Ridavny material : A) elektroda OK 83.281 4 mm (O 5 mm)
tegresuseni : 200C/2h
B) elektroda OK 86.281 3,2 mm (0 4 mm)
tegresuseni : 350C/2h

Vybaveni : - zdroj stejnasmého svéovaciho proudu s min. vykonem 300 A
- bruska
- ocelovye(azavy) karta
- seka
- vaci zdizeni
- ternttda nebo r#rici pristroj
- razidloéste
- kladivo
- dedské kladivko

- ochranmamicky
Kvalifikace : -iedni zkouska TNZ 05 0715 C - E 2/K

Stupjakosti : - podle’SN EN ISO 5817 €
Klasifikace vad : - podf&SN ISO 6520 : 101,102, 511, 514, 517, 601, 602, 608, 606
Dokumentace : - Seésky denik (viz P 3 —2/11)

Kontrola : - vizualni v rotsa100 % : provadi pracovnik s kvalifikaci VTP
- kapilasnfozsahu 100 % : provadi pracovnik s kvalifika€i P

P17-2
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VYTI

sk ¢11 DP n@sta Brna a.s.

Postup praci

Nadi, nastroje, poficky,...

A)

C—-Mn

=

Oisteni, vizualni kontrola srdcovky adifeni opotebeni
srdcovky. Odstrami vSech pevalki a povrchovych va
brouSenim.

ocelové pravitko
Hocel kart&
bruska.

Kapilarni zkouSka na zji&i povrchovych trhlin.

indikéni kapalina

Predeltev na teplotu minimai32@C po celé navava-
né délce srdcovky. Teplota nesmi ul@hu navaovani
klesnout pod tuto hranici. Kontrola teplotg grovad
20 sec.po vypnuti dfvaciho z&éizeni uprosed srdcovky.

ohtivaci zdizeni
termokida nebo ré&fici pistroj

Zhotoveni navarové vrstvy podle WPS 11a/98.
Prekryti navarovych housenek je jedndatihou, Stka
housenky nesmi byté&tsi nez 3 X0 pouzité elektrody.
Mista napojeni navarovych housenek musi byt vzdje
posunuta asi 0 20 mm. Z kazdé ri@reé housenky se od
strani struska a povrclisti ocelovym kartéem.

Oblouk se nesmi zapalovat mimo misto navaru.

Paset vrstev je zavisly na velikosti offebeni.

Po skoieni nav#ovani, zejménaipvyjimeénych gFipa-
dech, kdy teplota vzduchu je na hranici polidsti, je
nutno zajistit zpomalené chladnuti.

zdroj stejnosrrného svaproudu
elektroda OK 83.28] 4 mm
5 mm)

pfipojeni na + pdl
froudova z&z 140 - 180 A

(180 - 240 A)
ocel.karté
sv&. kladivko.

Kontrola navaru.

ocelové pravitko, #rky, Sablona

BrousSeni navaru a Uprava do tvaru stanovenéhmvyo
mi listy.

rbruska, Sablona
ocel. pravitko 1 m

Kapilarni zkouSka na zji&ni trhlin.

indik&ni kapalina

Vyrazeni znéky svdete na ded zakladny trojuhelnik

aazidlo svdece

srdcovky proti sréru jizdy.

kladivo

vyTisk ¢ 11 DP nésta Brna a.s.
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vyTisk ¢ 11 DP nesta Brna a.s.

.B) Austenitické — Mn

1. Oxisténi, vizudlni kontrola srdcovky adieni opotebeni| ocelové pravitko

srdcovky. Odstraini vSech pevalki a povrchovych vadocel karté
brouSenim. bruska.
. Kapilarni zkouSka na zji&ni povrchovych trhlin. indikéni kapalina

. Zhotoveni navarové vrstvy podle WPS 11b/98.
Prekryti navarovych housenek je jedndatihou, Sitka
housenky nesmi bytétsi nez 3 X1 pouZité elektrody.
Mista napojeni navarovych housenek musi byt wzidje
posunuta asi o 20 mm. Z kazdé rfamé housenky s
odstrani struska a povrchiisti nerezovym kart@em.
Oblouk se nesmi zapalovat mimo misto navaru.

Pctet vrstev je zavisly na velikosti offebeni.

Po celou dobu navavani nesmi teplota srdcovkygkro-
¢it 200°C.

Pokud se teplota k této hranidilgizi je nutno
navaovani rerusit a srdcovku nechat vychladnout ne
zchladit a potom pokeavat v navéovani.

Tento princip navilvani je nutno dsledré dodrZovat.

zdroj svaovaciho proudu

elektroda OK 86.28] 3,2 mm
{4 mm)

ptipojeni na + pol

gproudova zaz 140 - 180 A

své&. kladivko

ocelovy kartd

termokida nebo ré&fici péistroj

bo

. Kontrola navaru.

ocelové pravitko, #rky, Sablona

. BrouSeni navaru a Uprava do tvaru stanovenéhmvyo,
mi listy.

rbruska, Sablona
ocel. pravitko 1 m

. Kapilarni zkouSka na zji&ni trhlin.

indik&ni kapalina

. Vyrazeni znaky sv&ece na sted zakladny trojuhelnik

arazidlo svéece

srdcovky proti sréru jizdy.

kladivo

P17-4
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Priloha 18

predpisu T1/2

TECHNOLOGICKY POSTUP
TPS 12

Navarrovani kolejnic
ru¢né elektrickym obloukem
v Kkolejisti
bez predehrevu
S mezivrstvou

Navai‘ovani musi byt provedeno bez f¥erusovani !
Prace vyZaduje gimérenou vyluku !
Material musi byt renovovan poprve !

Tv>+10°C

vyTisk ¢ 11 DP nésta Brna a.s.



vyTisk ¢ 11 DP nesta Brna a.s.

Technické pozadavky:

Zakladni material : - kolejnicova ocel : UIC 70GB(ZSD - Vk)

85 CSD - Vk

UIC 900 A (95 CSD - Vk)
- tvar scherdy pro pouziti na tratich MHD
- bez #iggch vad
- maximabgotebeni : vySkové - 15 mm

koi - 10 mm

#ipustn& minimalni teplota vzduchfi &

Ridavny material : - elektroda OK 68.81.3,2 mm (0 4 mm)
- elektro@& 74.780 4 mm (O 5 mm)
- elektro@& 83.2800 5 mm
teplotéepuseni : OK 68.81 - 3%C/2 h
OK 74.78 - 16@/1 h + 300 - 350C/2 h
OK 83.28 - 20C/2h

Vybaveni : - zdroj stejnasmého svéovaciho proudu s min. vykonem 300 A
- bruska
- ocelovyrié
- seka
- razidloégste
- kladivo
- dedské kladivko

- ochranmamicky
Kvalifikace : -i@dni zkouska TNZ 05 0715 C - E 2/K
Stupjakosti : - podle’SN EN ISO 5817 €
Klasifikace vad : - podf&SN ISO 6520 : 101,102, 511, 514, 517, 601, 602, 608, 606
Dokumentace : - Seésky denik (viz P 3—2/11)

Kontrola : - vizualni v rotsa100 % : provadi pracovnik s kvalifikaci VTP
fiplefektoskopické zkouSce se tigpustji :
a) zadi&mpé vady
b) horizéims orientované vady o roztrech ¥tSich nez 10 x 10 mm
¢) men&dy jsou pipustné zaiedpokladu, Ze vzdalenost mezi vadami je
¢ét§i nez 100 mm

P18-2
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VYTI

sk ¢11 DP n@sta Brna a.s.

Postup praci

Nadi, nastroje, poficky,...

. Ocisteni, vizualni kontrola srdcovky adifeni opotebeni

ocelové pravitko

kolejnice. Odstrafmi vSech fevalki a povrchovych vaglocel karté
brouSenim. bruska.
. Kapilarni zkouSka na zji&ni povrchovych trhlin. indikéni kapalina

. Navaeni mezivrstvy (WPS 12/98 ) :
Navauje se v jedné vrstwna kolejnicovy material.

zdroj stejnosrérného svaproudu
elektroda OK 68.811 3,2 mm
4 mm)
ptipojeni na + pol
proudova z&?Z 90 — 120 A
(110- 140 A)

. Zhotoveni navarové vrstvy podle WPS 12/98.
Podle velikosti opdebeni se dale nawge elektrodou
OK 74.78 do vySky 6 - 8 mm pod temeno hlavy (korjin
kolejnice.

Prekryti navarovych housenek je jedndatibou, Sika
housenky nesmi bytétsi nez 3 X1 pouZité elektrody.
Mista napojeni navarovych housenek musi byt vzidje
posunuta asi o 20 mm.

Z kazdé naviné housenky se odstrani struska a pov
ocisti ocelovym kartéem.

Oblouk se nesmi zapalovat mimo misto navaru.
Paset vrstev je zavisly na velikosti offebeni.

Po skogeni nav#ovani, zejménaipvyjimeénych
piipadech, kdy teplota vzduchu je na hranici
pouzitelnosti, je nutno zajistit zpomalené chladnut

elektroda OK 74.78 4 mm
5 mm)
yfipojeni na + pol
proudovéa zat 140 - 180 A
(180 —220 A)
elektroda OK 83.281 4 mm
5 mm)
pfipojeni na + pdl
@roudova za¥ 140 - 180 A
(180 - 240 A)
ocel.karté
své&. kladivko.

. Kontrola navaru.

ocelové pravitko, #rky, Sablona

. BrouSeni navaru a Uprava do tvaru stanovenéhmvyo,
mi listy.

rbruska, Sablona
ocel. pravitko 1 m

. Kapilarni zkouSka na zji&ni trhlin.

indik&ni kapalina

. VyraZeni znaky sv&ece do stojiny kolejnice ve vySce

razidlo svéece

neutralni osy na zZatek a konec navaru.

kladivo

VYT

P18-3

Isk ¢ 11 DP mésta Brna a.s.




vyTisk ¢ 11 DP nesta Brna a.s.

Priloha 19

predpisu T1/2

TECHNOLOGICKY POSTUP
TPS 13

Navairovani srdcovek
ru¢né elektrickym obloukem
v Kkolejisti
bez predehrevu
S mezivrstvou

Navai‘ovani musi byt provedeno bez f¥erusovani !
Prace vyZaduje gimérenou vyluku !
Material musi byt renovovan poprve !

Tv>+10°C

vyTisk ¢ 11 DP nésta Brna a.s.



vyTisk ¢ 11 DP nesta Brna a.s.

Technické pozadavky:

Zakladni materidl : - kolejnicovéa ocel : UIC 70B(ZSD - Vk)
85 CSD - Vk
UIC 900 A (95 CSD - Vk)
- tvar sclerdy pro pouziti na tratich MHD

- bez #iggch vad
- maximabijotebeni ve siru vodorovném i svislém 10 mm

#pustna minimalni teplota vzduchu®®©

Ridavny materidl : - elektroda OK 68.8113,2 mm (0 4 mm)
- elektro@& 83.280 4 mm (O 5 mm)
teplotéepuseni : OK 68.81 - 3%C/2 h
OK 83.28 - 20C/2h

Vybaveni : - zdroj stejnasmého svéovaciho proudu s min. vykonem 300 A
- bruska
- ocelovyidrez) kart&
- seka
- razidloéste
- kladivo
- dedské kladivko

- ochranmnicky
Kvalifikace : -iedni zkouska TNZ 05 0715 C - E 2/K

Stupijakosti : - podle’SN EN ISO 5817 €
Klasifikace vad : - podf&SN ISO 6520 : 101,102, 511, 514, 517, 601, 602, 608, 606

Dokumentace : - Seésky denik (viz P 3 —2/11)
Kontrola : - vizualni v rotsa100 % : provadi pracovnik s kvalifikaci VTP

- kapilasnfozsahu 100 % : provadi pracovnik s kvalifika€i P

fiplefektoskopické zkouSce se tigpustji :
a) zad&mpé vady
b) horizéims orientované vady o rozfrech ¥tSich nez 10 x 10 mm
¢) men&dy jsou pipustné zaiedpokladu, Ze vzdalenost mezi vadami je

¢ét§i nez 100 mm

P19-2
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VYTI

sk ¢11 DP n@sta Brna a.s.

Postup praci

Nadi, nastroje, poficky,...

. Ocisteni, vizudlni kontrola srdcovky adieni opotebent,

ocelové pravitko

Odstragni vSech pevalki a povrchovych vad brousgecel karté
nim. bruska.
. Kapilarni zkouSka na zji&ni povrchovych trhlin. indikéni kapalina

. Navaeni mezivrstvy (WPS 13/98 ) :
Navauje se v jedné vrstwna kolejnicovy material.

zdroj stejnosrérného svaproudu
elektroda OK 68.811 3,2 mm
4 mm)

. Zhotoveni navarové vrstvy podle WPS 13/98.
Prekryti navarovych housenek je jedndatibou, Sika
housenky nesmi bytétsi nez 3 X1 pouZité elektrody.
Mista napojeni navarovych housenek musi byt vzdje
posunuta asi o 20 mm.

Z kazdé naviené housenky se odstrani struska a pov
ocisti ocelovym kartéem.

Oblouk se nesmi zapalovat mimo misto navaru.
Paset vrstev je zavisly na velikosti offebeni.

Po skoieni nav#ovani, zejménaipvyjimeénych
piipadech, kdy teplota vzduchu je na hranici
pouzitelnosti, je nutno zajistit zpomalené chladnut

ptipojeni na + pol

proudova z&7 90 — 120 A
(110 - 140 A)

elektroda OK 83.28] 4 mm

5 mm)

giipojeni na + pdl

proudovéa zat 140 - 180 A
(180 - 240 A)

ocel.karté

své&. kladivko.

. Kontrola navaru.

ocelové pravitko, #rky, Sablona

. BrouSeni navaru a Uprava do tvaru stanovenéhmvyo,
mi listy.

rbruska, Sablona
ocel. pravitko 1 m

. Kapilarni zkouSka na zji&ni trhlin.

indik&ni kapalina

. VyraZeni znaky sv&ece do stojiny kolejnice ve vySce

razidlo svéece

neutralni osy na zatek a konec navaru.

kladivo

VYT
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Priloha 20

predpisu T1/2

TECHNOLOGICKY POSTUP
TPS 14

Navairovani srdcovek
ru¢né elektrickym obloukem
v Kkolejisti
S nizkoteplotnim Fedehrevem
S mezivrstvou

Navariovani musi byt provedeno bez ¥erusovani !
Prace vyZaduje gimeérenou vyluku !
Material musi byt renovovan poprveé !

T,>+10°C

vyTisk ¢ 11 DP nésta Brna a.s.



vyTisk ¢ 11 DP nesta Brna a.s.

Technické pozadavky:

Zakladni materidl : - kolejnicovéa ocel : UIC 70B(ZSD - Vk)
85 CSD - Vk
UIC 900 A (95 CSD - Vk)
- tvar sclerdy pro pouziti na tratich MHD
- bez #iggch vad
- maximabijotebeni ve siru vodorovném i svislém 10 mm
#pustna minimalni teplota vzduchu®®©

Ridavny materidl : - elektroda OK 67.453,2 mm (0 4 mm)
- elektrod& ®3.280 4 mm (0 5 mm)
teplotéepuseni : OK 67.45 - 20C/2 h
OK 83.28 - 20C/2h

Vybaveni : - zdroj stejnasmého svéovaciho proudu s min. vykonem 300 A
- bruska
- ocelovyidrez ) kart&
- seka
- vaci zdizeni
- ternttda nebo r#rici pristroj
- razidloéste
- kladivo
- dedské kladivko

- ochranmamicky
Kvalifikace : -iedni zkouska TNZ 05 0715 C - E 2/K

Stupjakosti : - podle’SN EN ISO 5817 €
Klasifikace vad : - podf&SN ISO 6520 : 101,102, 511, 514, 517, 601, 602, 608, 606
Dokumentace : - Seésky denik (viz P 3 —2/11)

Kontrola : - vizualni v rotsa100 % : provadi pracovnik s kvalifikaci VTP
- kapilasnfozsahu 100 % : provadi pracovnik s kvalifika€i P
fiplefektoskopické zkouSce se tigpustji :
a) zad&pé vady
b) horizéims orientované vady o roztrech ¥tSich nez 10 x 10 mm
¢) men&dy jsou pipustné zaiedpokladu, Ze vzdalenost mezi vadami je
¢ét§i nez 100 mm

P20-2
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VYTI

sk ¢11 DP n@sta Brna a.s.

Postup praci

Nadi, nastroje, poficky,...

. Ocisteni, vizudlni kontrola srdcovky adieni opotebent,

ocelové pravitko

Odstrargni vSech pevalki a povrchovych vadocel karté
brouSenim. bruska.
. Kapilarni zkouSka na zji&ni povrchovych trhlin. indikéni kapalina

. Predelifev na 110C.
Navaeni mezivrstvy ( WPS 14/98) :
Navauje se v jedné vrstwna kolejnicovy material.

ohtivaci zdizeni
termokida nebo réici péistroj
zdroj stejnosrérného svaproudu

. Zhotoveni navarové vrstvy podle WPS 14/98.
Prekryti navarovych housenek je jedndatibou, Sika
housenky nesmi bytétsi nez 3 X1 pouZité elektrody.
Mista napojeni navarovych housenek musi byt wzidje
posunuta asi o 20 mm.

Z kazdé naviigné housenky se odstrani struska a pov
ocisti ocelovym kartéem.

Oblouk se nesmi zapalovat mimo misto navaru.
Pcatet vrstev je zavisly na velikosti offebeni.

Po skokeni nav#ovani, zejménaipvyjimeénych pgipa-
dech, kdy teplota vzduchu je na hranici poliisti, je
nutno zajistit zpomalené chladnuti.

elektroda OK 67.45] 3,2 mm
4 mm)
ptipojeni na + pol
proudova z&7Z 80 — 100 A
(100 - 140 A)
@&hektroda OK 83.281 4 mm
5 mm)
pfipojeni na + pdl
proudovéa zat 140 - 180 A
(180 - 240 A)
ocel.karté
své&. kladivko.

. Kontrola navaru.

ocelové pravitko, #rky, Sablona

. BrouSeni navaru a Uprava do tvaru stanovenéhmvyo,
mi listy.

rbruska, Sablona
ocel. pravitko 1 m

. Kapilarni zkouSka na zji&ni trhlin.

indik&ni kapalina

. VyraZeni zn&ky sv&ece do srdcovky max. 100 mm g

dazidlo svéece

navaru.

kladivo

VYT

P20-3

Isk ¢ 11 DP mésta Brna a.s.




vyTisk ¢ 11 DP nesta Brna a.s.

Priloha 21

predpisu T1/2

TECHNOLOGICKY POSTUP
TPS 15

Navarovani srdcovek
ru¢né elektrickym obloukem
v Kkolejisti
se stednéteplotnim piredehrevem
bez mezivrstvy

Navarrovani musi byt provedeno bez ¥erusovani !
Prace vyZaduje gimeérenou vyluku !

T,>+5°C

vyTisk ¢ 11 DP nésta Brna a.s.



vyTisk ¢ 11 DP nesta Brna a.s.

Technické pozadavky:

Zakladni materidl : - kolejnicovéa ocel : UIC 70B(ZSD - Vk)
85 CSD - Vk
UIC 900 A (95 CSD - Vk)
- tvar sclerdy pro pouziti na tratich MHD
- bez #iggch vad
- maximabijotebeni ve siru vodorovném i svislém 10 mm
¥pustna minimalni teplota vzduchu $G

Ridavny material : - elektroda E - B 5024 mm (OJ 5 mm)
- elektrod& ®3.280 4 mm (0 5 mm)

teploteepuseni : E - B 502 : 35C/2 h

OK 83.28 : 20@/2h

Vybaveni : - zdroj stejnasmého svéovaciho proudu s min. vykonem 300 A
- bruska
- ocelovyrié
- seka
- haci zdizeni
- ternttda nebo r#rici pristroj
- razidloégste
- kladivo
- dedské kladivko

- ochranmnicky
Kvalifikace : -i@dni zkouska TNZ 05 0715 C - E 2/K

Stupjakosti : - podle’SN EN ISO 5817 €
Klasifikace vad : - podf&SN ISO 6520 : 101,102, 511, 514, 517, 601, 602, 608, 606
Dokumentace : - Seésky denik (viz P 3—2/11)

Kontrola : - vizualni v rotsa100 % : provadi pracovnik s kvalifikaci VTP
- kapilasnfozsahu 100 % : provadi pracovnik s kvalifika€i P
fiplefektoskopické zkouSce se tigpustji :
a) zad&mpé vady
b) horizéims orientované vady o roztrech ¥tSich nez 10 x 10 mm
¢) men&dy jsou pipustné zaiedpokladu, Ze vzdalenost mezi vadami je
¢t§i nez 100 mm

P21-2

vyTisk ¢ 11 DP nésta Brna a.s.



VYTI

sk ¢11 DP n@sta Brna a.s.

Postup praci

Nadi, nastroje, poficky, ...

. Ocisteni, vizudlni kontrola srdcovky adieni opotebent,

ocelové pravitko

Odstrargni vSech pevalki a povrchovych vadocel karté
brouSenim. bruska.
. Kapilarni zkouSka na zji&ni povrchovych trhlin. indikéni kapalina

. Predeliev na 320 C.

Teplota pedeltivaného materialu se éith na protilehlé
straré ohrivanécasti a pod tuto teplotu nesmfi p
navaovani klesnout.

ohtivaci zdizeni
termokida nebo réfici péistroj
zdroj stejnosrérného svaproudu

. Zhotoveni navarové vrstvy podle WPS 15/98.
Prekryti navarovych housenek je jedndatibou, Sika
housenky nesmi bytétsi nez 3 X1 pouZité elektrody.
Mista napojeni navarovych housenek musi byt wzidje
posunuta asi o 20 mm.

Z kazdé naviigné housenky se odstrani struska a pov
ocisti ocelovym kartéem.

Oblouk se nesmi zapalovat mimo misto navaru.
Pcatet vrstev je zavisly na velikosti offebeni.

Po skokeni nav#ovani, zejménaipvyjimeénych
piipadech, kdy teplota vzduchu je na hranici
pouzitelnosti, je nutno zajistit zpomalené chladinut

elektroda E - B 5021 4 mm
05 mm)
ptipojeni na + pol
proudova z&% 140 — 160 A
(180 — 200 A)
@&hektroda OK 83.281 4 mm
5 mm)
pfipojeni na + pdl
proudové zatz 140 — 180 A
(180 — 240 A)
ocel.karté
své&. kladivko.

. Kontrola navaru.

ocelové pravitko, #rky, Sablona

. BrouSeni navaru a Uprava do tvaru stanovenéhmvyo,
mi listy.

rbruska, Sablona
ocel. pravitko 1 m

. Kapilarni zkouSka na zji&ni trhlin.

indik&ni kapalina

. VyraZeni zn&ky sv&ece do srdcovky max. 100 mm g

dazidlo svéece

navaru.

kladivo

VYT

P21-3

Isk ¢ 11 DP mésta Brna a.s.




vyTisk ¢ 11 DP nesta Brna a.s.

Priloha 22

predpisu T1/2

TECHNOLOGICKY POSTUP
TPS 16

Navarovani srdcovek
poloautomaticky
plnénou elektrodou
S nizkoteplotnim predehrevem
bez mezivrstvy

Navai‘ovani musi byt provedeno bez f¥erusovani !
Prace vyZaduje gimérenou vyluku !

Ty>+5°C

vyTisk ¢ 11 DP nésta Brna a.s.



vyTisk ¢ 11 DP nesta Brna a.s.

Technické pozadavky:

Zakladni materidl : - kolejnicovéa ocel : UIC 70B(ZSD - Vk)
85 CSD - Vk
UIC 900 A (95 CSD - Vk)
- tvar sclerdy pro pouziti na tratich MHD
- bez #iggch vad
- maximabijotebeni ve siru vodorovném i svislém 10 mm
¥pustna minimalni teplota vzduchu $G

Ridavny materiél : - pkné elektroda OK Tubrodur 15.43 1,6 mm

Vybaveni : - zdroj stejnasmého svéovaciho proudu s min. vykonem 300 A
- podavaaiizeni
- bruska
- ocelovyrié
- seka
- haci zdizeni
- ternttda nebo r#rici pristroj
- razidloégste
- kladivo
- dedské kladivko

- ochranmmicky
Kvalifikace : -i@dni zkouska TNZ 05 0715 C - M 2/K
Stupijakosti : - podle’SN EN ISO 5817 €
Klasifikace vad : - podf&SN ISO 6520 : 101,102, 511, 514, 517, 601, 602, 608, 606
Dokumentace : - Seésky denik (viz P 3—-2/11)

Kontrola : - vizualni v rotsa100 % : provadi pracovnik s kvalifikaci VTP
- kapilasnfozsahu 100 % : provadi pracovnik s kvalifika€i P
fiplefektoskopické zkouSce se tigpustji :
a) zad&mpé vady
b) horizéims orientované vady o roztrech ¥tSich nez 10 x 10 mm
c) men&dy jsou pipustné zaiedpokladu, Zze vzdalenost mezi vadami je
¢ét§i nez 100 mm

P22-2

vyTisk ¢ 11 DP nésta Brna a.s.



vyTisk ¢ 11 DP nesta Brna a.s.

Postup praci Nadi, nastroje, poficky, ...

. Ocisteni, vizudlni kontrola srdcovky adifeni opotebeni| ocelové pravitko
Odstrargni vSech pevalki a povrchovych vadocel karté
brouSenim. bruska.

. Kapilarni zkouSka na zji&ni povrchovych trhlin. indikéni kapalina

. Predeliev na 120C. ohrivaci zaizeni
Teplota pedeltivaného materialu se éiti na protilehlé| termokida nebo réici pristroj
straré ohrivanécasti a pod tuto teplotu nesmfi p zdroj stejnosrérného svaproudu
navaovani klesnout.

. Zhotoveni navarové vrstvy podle WPS 16/98. pinéna elektroda OK Tubrodur 15.4
Mista napojeni navarovych housenek musi byt vadje 01,6 mm
posunuta asi 0 20 mm. ptipojeni na + pol
Z kazdé navizené housenky se odstrani struska a povfghoudova za# 200 — 230 A
ocisti ocelovym kartéem. ocel.karté
Oblouk se nesmi zapalovat mimo misto navaru. své&. kladivko.

Pcatetvrstev je zavisly na velikosti op@beni.
Po skoeni nav#ovani je nutno zajistit zpomalené chlad-
nuti (izolani kryt).

. Kontrola navaru. ocelové pravitko, #rky, Sablona

. BrouSeni navaru a Uprava do tvaru stanovenéhmvyofbruska, Sablona
mi listy. ocel. pravitko 1 m

. Kapilarni zkouSka na zji&ni trhlin. indik&ni kapalina

. Vyrazeni zn&ky sv&ete do srdcovky max. 100 mm gdazidlo svéece
navaru. kladivo

P22-3

vyTisk ¢ 11 DP nésta Brna a.s.



vyTisk ¢ 11 DP nesta Brna a.s.

Priloha 23

predpisu T1/2

TECHNOLOGICKY POSTUP
TPS 17

Navairovani jazyki vyhybek
ruéné elektrickym obloukem
se stednéteplotnim predehrevem
bez mezivrstvy

Navarovani musi byt provedeno bez ¥erusovani !
Prace vyZaduje gimeérenou vyluku !

Ty>+59C

vyTisk ¢ 11 DP nésta Brna a.s.



vyTisk ¢ 11 DP nesta Brna a.s.

Technické pozadavky:

Zakladni materidl : - kolejnicovéa ocel : UIC 70B(ZSD - Vk)
85 CSD - Vk
UIC 900 A (95 CSD - Vk)
- tvar sclerdy pro pouziti na tratich MHD
- bez #iggch vad
- maximabgotebeni 15 mm
fezani kyslikem neni dovoleno
fipustn& minimalni teplota vzduchu & (mgfeno u paty jazyka)

Ridavny material : - elektrody E - B 502 2,5 mm (O 3,2 mm)
teplotéepuseni - 380C/2 h

Vybaveni : - zdroj stejnasmého svéovaciho proudu s min. vykonem 200 A
- bruska
- ocelovyrié
- seka
- vaci zdizeni
- ternttda nebo r#rici pristroj
- razidloéste
- kladivo
- gedské kladivko

- ochranmmicky

Kvalifikace : -i@dni zkouska TNZ 05 0715 C - E 2/K
- &gia1 praxe technologie nak@vani materiél kolej. svrsku
- pracovikbmSka

Stupjakosti : - podle’SN EN ISO 5817 B
Klasifikace vad : - podféSN 1SO 6520 : 100, 301, 401, 5011, 517, 601, 608, 6
Dokumentace : - Seésky denik (viz P 3—2/11)

Kontrola : - vizualni v rotsa100 % : provadi pracovnik s kvalifikaci VTP
- kapilasnfozsahu 100 % : provadi pracovnik s kvalifika€i P

P23-2

vyTisk ¢ 11 DP nésta Brna a.s.



VYTI

sk ¢11 DP n@sta Brna a.s.

Postup praci

Nadi, nastroje, poficky, ...

. Ocisteni, vizualni lontrola jazyka a ®feni opotebeni,

ocelové pravitko

Odstrargni vSech pevalki a povrchovych vadocel karté
brouSenim. bruska.
Casti s viditelnymi vadami a trhlinami iadit.

. Kapilarni zkouSka na zji&ni povrchovych trhlin. indikéni kapalina

. Predeltev na 320C v délce pesahujici o 500 mm
zatatek a konec navavaného mista.

Teplota gedeliivaného materialu sedit 80 mm od vys-
ky jazyka, neovliviiné hdakem,tzn. protilehlé strany
predefiivané ¢asti a pod tuto teplotu nesmfi p
navaovani klesnout.

ohtivaci zdizeni

termokida nebo ré&fici péistroj

zdroj stejnosrérného svaproudu

elektroda E - B 5021 2,5 mm
{3,2mm)

ptipojeni na + pol

. Zhotoveni navarové vrstvy podle WPS 17/98.
Mista napojeni navarovych housenek musi byt wzidje
posunuta asi o 20 mm.

Z kazdé naviiené housenky se odstrani struska a pov
ocisti ocelovym kartéem.

Oblouk se nesmi zapalovat mimo misto navaru.
Pctet vrstev je zavisly na velikosti offebeni.

Po skokeni navéovani je nutno provést édv na 450 C
v délce pedekfevu.

Volné chladnuti na vzduchu.

proudova z&Z 80 - 100 A
(10040 A)

ocel.karté&

clv&. kladivko.

. Kontrola navaru.

ocelové pravitko, #rky, Sablona

. BrouSeni navaru a Uprava do tvaru stanovenéhmvyo,
mi listy. Odstragini prevalki na hla¥ kolejnice
priléhajici k navéenému jazyku.

rbruska, Sablona
ocel. pravitko 1 m

. Kapilarni zkouSka na zji&ni trhlin.

indik&ni kapalina

. Vyrazeni znaky své&ece do paty jazyka max. 100 mm

dazidlo svéece

navaru.

kladivo

VYT

P23-3

Isk ¢ 11 DP mésta Brna a.s.




vyTisk ¢ 11 DP nesta Brna a.s.

Priloha 24

predpisu T1/2

TECHNOLOGICKY POSTUP
TPS 18

Svarovani
stojinovych a blokovych kolejnic
aluminotermicky
technologii Railtech

AT svairovani kolejnic suchymi formami s hornim predehfevem
Kvallifikace svéaiete : zakladni kurz CSN 05 0705 ZK 311 1.1 + zaskoleni na metodu
Nositel technologie : Railtech Slavjana s.r.o.

Opletalova 1680 43
11000 Praha 1

WPQR a WPS jsouvuloieny u nositele technologie aavchivu Odborné komise
pro svarovani SDPCR. V piedpisu T1/2 nejsou zviejnény z davodu ochrany
know-how technologie.

vyTisk ¢ 11 DP nésta Brna a.s.



vyTisk ¢ 11 DP nesta Brna a.s.

Priloha 25

predpisu T1/2

TECHNOLOGICKY POSTUP
TPS 19

Navairovani kolejnic
dratem pod tavidlem
bez predehrevu
technologii GTR-DP Praha

Navaiovani dratem Wegusta S — Cronima
pod tavidlem Wegusta SA + Wegusta Flux 860

Kvalifikace svarete : zakladni kurz CSN 05 0705 ZK 111 1.1 + zaskoleni na metodu

Nositel technologie : GTR-DP Praha s r.o.
Na obratce 102/16
19800 Prah%a

WPQR a WPS jsouvuloieny u nositele technologie aavchivu Odborné komise
pro svarovani SDPCR. V piedpisu T1/2 nejsou zviejnény z davodu ochrany
know-how technologie.

vyTisk ¢ 11 DP nésta Brna a.s.



vyTisk ¢ 11 DP nesta Brna a.s.

Priloha 26

predpisu T1/2

TECHNOLOGICKY POSTUP
TPS 20

Navairovani kolejnic
dratem pod tavidlem
bez predehrevu
technologii KMT International

Navaicovani : dratem A 106 a A 234 pod tavidlem OK 10.71
dratem A 234 a pin. elektrodou OK Tubrodur 15.40 pal tavidlem OK 10.71
dratem OK Autrod 16.95 pod tavidlem OK 10.93, plnelektrodami
OK Tubrodur 15.43 a OK Tubrodur 15.65

Kvalifikace svéiete : zakladni kurz CSN 05 0705 ZK 111 1.1 + zaskoleni na metodu
Nositel technologie : KMT International, s.r.o.
Vystavni 2244/8
709 00 t@sa - Mar. Hory

WPQR a WPS jsou ulozeny u nositele technologie aavchivu Odborné komise
pro svarovani SDPCR. V piedpisu T1/2 nejsou zviejnény z divodu ochrany
know-how technologie.

vyTisk ¢ 11 DP nésta Brna a.s.



vyTisk ¢ 11 DP nesta Brna a.s.

Priloha 27

predpisu T1/2

TECHNOLOGICKY POSTUP
TPS 21

Navarovani kolejnic
ru¢né elektrickym obloukem
se stednéteplotnim piredehrevem
s mezivrstvou technologii DT

Navarovani elektrodami Bohler FOX A7 + trub.drat B 6hler BMC- FD

Kvalifikace svarete : zakladni kurz CSN 05 0705 ZK 111 1.1 + zaskoleni na metodu

Nositel technologie : DT - Wiybkarna a strojirna, a.s.
Dolni 100
79711 Psoéjov

WPQR a WPS jsou ulozeny u nositele technologie aavchivu Odborné komise
pro svarovani SDPCR. V piedpisu T1/2 nejsou zviejnény z divodu ochrany
know-how technologie.

vyTisk ¢ 11 DP nésta Brna a.s.



vyTisk ¢ 11 DP nesta Brna a.s.

Priloha 28

predpisu T1/2

TECHNOLOGICKY POSTUP
TPS 22

Svarovani
stojinovych kolejnic
aluminotermicky
technologii Elektro - Thermit

AT svairovani kolejnic suchymi formami s hornim predehfevem

Kvalifikace svarete : zakladni kurz CSN 05 0705 ZK 311 1.1 + zaskoleni na metodu

Nositel technologie : Form - Thermit spol. s r.o.
GromesSova 1911/6a
62100 Brno

WPQR a WPS jsou ulozeny u nositele technologie aavchivu Odborné komise
pro svarovani SDPCR. V piedpisu T1/2 nejsou zviejnény z divodu ochrany
know-how technologie.

vyTisk ¢ 11 DP nésta Brna a.s.



vyTisk ¢ 11 DP nesta Brna a.s.

Priloha 29

predpisu T1/2

TECHNOLOGICKY POSTUP
TPS 23

Navarovani kolejnic
plnénou elektrodou pod tavidlem
bez predehrevu
technologii Castolin

Navarovani plnénou elektrodou Castolin 3302 + tavidlo Castolin FX3205

Kvalifikace svéarete: CSN 05 0705 ZK 111 1.1 a Skoleni na metodu
nebo svéetsky operator dleCSN EN 1418 + zaSkoleni na metodu

Nositel technologie : RENOWELD a. s.
Hudcova 74
61200 Brno

WPQR a WPS jsouvuloieny u nositele technologie aavchivu Odborné komise
pro svarovani SDPCR. V piedpisu T1/2 nejsou zviejnény z davodu ochrany
know-how technologie.

vyTisk ¢ 11 DP nésta Brna a.s.



vyTisk ¢ 11 DP nesta Brna a.s.

Technické pozadavky:
Zakladni material: - Zlabkové kolejnice vSech yit tvafi o jakosti UIC 700 (75 CSD - Vk),
85 CSD - Vk nebo UIC 900 A ( 95 CSWBk ) — majetek objednatele
svaecskych praci
- bez zj&tych vad
- maximab@ni opotebeni 10 mm
fipustn& minimalni teplota vzduchu & (mgfeno na hlag kolejnice)
Ridavny material: - pkna elektroddIN 8555: MF 8-200-400 CKP, DIN 8556: SG X 15 CrNiM
188
(CASTOLIN 3302) 2,8, spateba 1,5 kg/1 bm navaru
- tavidlo EN 760: SAB1 64 AC (CASTOLIN FX 3205), spteba 1 kg/1 bm
navaru
Vybaveni: - gkovy automobil
- zdroj $tdavého proudu U= 380V
- jednotelovy svdovaci automat s odsaiem tavidla
- sviovaci vodé CGZ, prirez = 95 (120)mi | =27 (30)m
- pec naipsuSovani tavidla s nadobkami na tavidlo
- lopatka na strusku
- svéetskeé kladivko
- Stipaci kle&t
- kbelik na strusku
- bruska rini, brusné a dré&bé kotowe, centraéni pouzdra
- ko8tocelové
- fén na vysouseni kolejnic
- pojizdna bruska
- prodluzovaci votk 380 V/ 32 A1=30m,
- brusné kotga
- m¥fidla: (mérka vyletu dratu, rozchodka, Sablona hlavy)
- zdroj stejnosénného sviovaciho proudu s min. vykonem 200 A

Kvalifikace: €SN 05 0705 ZK 111 1.fiebo svéeisky operator di€ SN EN 1418
- + zaSkdlea metodu ve smyslu TPS 9701 RENOWELD a.s.

Stupiejakosti - podl&"SN EN ISO5817 — st. C

Klasifikace vad: - pod&SN ISO 6520: 100, 101, 102, 2013, 2017, 400, 40Q, 5011, 5012,
5015, 517

Dokumentace: - geésky denik (viz P 3-2/11)

Kontrola: - vizudlni v roreal00 % : provadi pracovnik s kvalifikaci VTP
- kapilarnfozsahu dle po¢by: provadi pracovnik s kvalifikaci PT

P29-2

vyTisk ¢ 11 DP nésta Brna a.s.



vyTisk ¢ 11 DP nesta Brna a.s.

Priloha 30

predpisu T1/2

TECHNOLOGICKY POSTUP
TPS 24

Svarrovani kolejnic
pinénou elektrodou
technologii Innershield

Svatovani kolejnic plnénou elektrodou NS3M + elektroda BU 30

Kvalifikace svaiete : (iedni zkouska TNZ 05 0715 C — M K/2, TN MHD 05 0716 — M K/6

Nositel technologie : CZ Weld s.r.o.
Podtibkami 800
®32 Pardubice

WPQR a WPS jsou ulozeny u nositele technologie aavchivu Odborné komise
pro svarovani SDPCR. V piedpisu T1/2 nejsou zviejnény z divodu ochrany
know-how technologie.

vyTisk ¢ 11 DP nésta Brna a.s.



vyTisk ¢ 11 DP nesta Brna a.s.

Priloha 31

predpisu T1/2

TECHNOLOGICKY POSTUP
TPS 25

Navairovani jazyki vyhybek
z kolejnicového materialu
plnénou elektrodou Castolin
technologii Renoweld

Navarovani plnénou elektrodou Castolin DO*02 a DO*05
Kvalifikace svaiete: tiredni zkouska typu TNZ 05 0715 C — M 2/K C - M + zd®leni na metodu
Nositel technologie : RENOWELD a. s.

Hudcova 74
61200 Brno

WPQR a WPS jsouvuloieny u nositele technologie aavchivu Odborné komise
pro svarovani SDPCR. V piedpisu T1/2 nejsou zviejnény z davodu ochrany
know-how technologie.

vyTisk ¢ 11 DP nésta Brna a.s.



vyTisk ¢ 11 DP nesta Brna a.s.

Technické pozadavky:

Zakladni materidl : - kolejnicovéa ocel : UIC 70B(ZSD - Vk)
85 CSD - Vk
UIC 900 A (95 CSD - Vk)
- tvar sclerdy pro pouziti na tratich MHD
- bez #iggch vad
- minimatidu&’ka navaru 8 mm
fipustn& minimalni teplota vzduchu & (mgfeno u paty jazyka)

Ridavny material : - pro technologii 114 - i@ elektroda Castolin 3302L,6 (12,8) mm - polSta
- pira elektroda Castolin 3208L,6 (2,8) mm -

tvrdonéavar
- pro technologii 135 - @ina elektroda Castolin EnDOtec DO*02,6 mm -
polst&
- pira elektroda Castolin EnDOtec DO*04.,6 mm -
tvrdonéavar

- plyn Linde CORGON Ar 95%, G&%
Vybaveni : - pro technologii4l4 svdecka Termatec (Kemppi Master 5000 + podava
Castolin)
- pro technologii 135 — geéka Castolin-Elektric TOTALARC 5000
-dni bruska
- ocelovyrié
- seka
- iéaci souprava
- ternttida nebo teplogr
- razidloégste
- kladivo
- dedské kladivko
- ochranmamicky
Kvalifikace : -i@dni zkouska TNZ 05 0715 C-M 2/K
Stupjakosti : - podleCSN EN ISO 5817: B
Klasifikace vad : - podféSN ISO 6520 : 100, 301, 401, 5011, 517, 601, 608, 6
Dokumentace : - Seésky denik (viz P 3 —2/11)
Kontrola : - vizualni v rotsa100 %: provadi pracovnik s kvalifikaci VTP
- kapilasnfozsahu 100 %: provadi pracovnik s kvalifikaci PT

P31-2

vyTisk ¢ 11 DP nésta Brna a.s.



vyTisk ¢ 11 DP nesta Brna a.s.

Priloha 32

predpisu T1/2

TECHNOLOGICKY POSTUP
TPS 26

Navairovani jazyki vyhybek
z materialu 11 600
plnénou elektrodou Castolin
technologii Rada

Navarovani plnénou elektrodou Castolin DAD2

Kvalifikace svarete : Giredni zkouska TNZ 05 0715 C — M 2/K, EN 287- 135 P81 S t6,0 PF ml
+ zaSkoleni na metodu

Nositel technologie : V. Rad# a spol., Strojirna Velim
1. maje 466
28101 Velim

WPQR a WPS jsouvuloieny u nositele technologie aavchivu Odborné komise
pro svarovani SDPCR. V piedpisu T1/2 nejsou zviejnény z davodu ochrany
know-how technologie.

vyTisk ¢ 11 DP nésta Brna a.s.



vyTisk ¢ 11 DP nesta Brna a.s.

Priloha 33

predpisu T1/2

TECHNOLOGICKY POSTUP
TPS 27

Navairovani srdcovek, jazyki vyhybek
a kolejnicovych ¢asti vymen
plnénou elektrodou
technologii Prazska strojirna a.s.

Navai‘ovani plnénou elektrodou Esab OK Tubrodur 15.60
Kvalifikace svéarete: Gredni zkouska TNZ 05 0715 C - M 2/K + zaSkoleni naetodu
Nositel technologie : Prazska strojirna a.s.

Mladoboleslawsi 33
19017 Praha 9

WPQR a WPS jsouvuloieny u nositele technologie aavchivu Odborné komise
pro svarovani SDPCR. V piedpisu T1/2 nejsou zviejnény z davodu ochrany
know-how technologie.

vyTisk ¢ 11 DP nésta Brna a.s.



vyTisk ¢ 11 DP nesta Brna a.s.

Priloha 34

predpisu T1/2

TECHNOLOGICKY POSTUP
TPS 28

Aluminotermické svarovani srdcovek
technologii Railtech

AT svarovani srdcovek suchymi formami s hornim pedehfevem
Kvalifikace svéarete : zakladni kurz CSN 05 0705 ZK 311 1.1 + zaSkoleni na metodu
Nositel technologie : Railtech Slavjana s.r.o.

Opletalova 1680/43
11000 Praha 1

WPQR a WPS jsou ulozeny u nositele technologie aavchivu Odborné komise
pro svarovani SDPCR. V piedpisu T1/2 nejsou zviejnény z divodu ochrany
know-how technologie.

vyTisk ¢ 11 DP nésta Brna a.s.



vyTisk ¢ 11 DP nesta Brna a.s.

Priloha 35

predpisu T1/2

TECHNOLOGICKY POSTUP
TPS 29

Navairovani hlavy (priruby) zlabkovych kolejnic
plnénou elektrodou pod tavidlem
bez @redehrevu technologii VUZ

Navarovani pinénou elektrodou VUZ Bratislava RD541 (RD 542) + tawdlo F25

Kvalifikace svéarete: CSN 05 0705 Z-K 111 1.1 + zaSkoleni na metodu
nebo svéetsky operator dleCSN EN 1418 + zaSkoleni na metodu

Nositel technologie : RENOWELD a. s.
Hudcova 74
61200 Brno

WPQR a WPS jsou ulozeny u nositele technologie aavchivu Odborné komise
pro svarovani SDPCR. V piedpisu T1/2 nejsou zviejnény z divodu ochrany
know-how technologie.

vyTisk ¢ 11 DP nésta Brna a.s.



vyTisk ¢ 11 DP nesta Brna a.s.

Technické pozadavky:
Zakladni material: - Zlabkové kolejnice vSech yit tvafi o jakosti UIC 700 (75 CSD - Vk),
85 CSD - Vk nebo UIC 900 A ( 95 CSWBk ) — majetek objednatele
svaecskych praci
- bez zj&tych vad
- maximab@ni opotebeni 10 mm
fipustn& minimalni teplota vzduchu & (mgfeno na hlag kolejnice)
Ridavny material: - pkna elektroda DIN 8555: UP-8-200-KP, DIN 8556: S@AXCrNiMn 18 8
(VUZ Bratislava RD 541, RD 5428,2, spateba 1,5 kg/1 bm navaru
- tavidlo EN 760: FIExAB1 64 AC (VUZ Bratislava F 25), sgeba 1 kg/1 bm
navaru
Vybaveni: - gkovy automobil
- zdroj $tdavého proudu U= 380V
- jednotelovy svdovaci automat s odsaiem tavidla
- sviovaci vodé CGZ, prirez = 95 (120)mi | =27 (30)m
- pec naipsuSovani tavidla s nadobkami na tavidlo
- lopatka na strusku
- svesskeé kladivko
- Stipaci kle&t
- kbelik na strusku
- bruska rini, brusné a dré&bé kotowe, centraéni pouzdra
- ko8tocelové
- fén na vysouseni kolejnic
- pojizdna bruska
- prodluzovaci votk 380 V/ 32 A1=30m,
- brusné kotga
- m¥fidla: (mérka vyletu dratu, rozchodka, Sablona hlavy)
- zdroj stejnosénného sviovaciho proudu s min. vykonem 200 A

Kvalifikace: €SN 05 0705 Z-K 111 1.hebo sviessky operator di€ SN EN 1418
- + zaSkdlea metodu ve smyslu TPS 9701 RENOWELD a.s.

Stupiejakosti - podl&€"SN EN ISO 5817 —st. C

Klasifikace vad: - pod&SN ISO 6520: 100, 101, 102, 2013, 2017, 400, 40Q, 5011, 5012,
5015, 517

Dokumentace: - gedsky denik (viz P 3-2/11)

Kontrola: - vizudlni v roreal00 % : provadi pracovnik s kvalifikaci VTP
- kapilarnfozsahu dle po¢by: provadi pracovnik s kvalifikaci PT

P35-2

vyTisk ¢ 11 DP nésta Brna a.s.



vyTisk ¢ 11 DP nesta Brna a.s.

Priloha 36

predpisu T1/2

TECHNOLOGICKY POSTUP
TPS 30

Svarovani kolejnic technologii odtavovaciho
stykového sv@ovani mobilnimi svarovnami

Svarovani kolejnic odtavovaciho stykového swavani SKANSKA a.s.

Kvalifikace svéarete: CSN 05 0705 Z-K 111 1.1 + zaSkoleni na metodu
nebo svéetsky operator dleCSN EN 1418 + zaSkoleni na metodu

Nositel technologie : SKANSKA a. s.
Libalova 1/2348
149 00 Praha 4 - Chodov

WPQR a WPS jsou ulozeny u nositele technologie aavchivu Odborné komise
pro svarovani SDPCR. V piedpisu T1/2 nejsou zviejnény z divodu ochrany
know-how technologie.

vyTisk ¢ 11 DP nésta Brna a.s.



vyTisk ¢ 11 DP nesta Brna a.s.

Priloha 37

predpisu T1/2

TECHNOLOGICKY POSTUP
TPS 31

Svarovani kolejnic technologii odtavovaciho
stykového sv@ovani mobilnimi svarovnami

Svarovani kolejnic odtavovaciho stykovéeho swavani VIAMONT DSP

Kvalifikace svéaiete: CSN 05 0705 Z-K 111 1.1 + zaSkoleni na metodu
nebo svéetsky operator dleCSN EN 1418 + zaSkoleni na metodu

Nositel technologie : VIAMONT DSP a.s.
Zeleddirska 1385
400 03 tisad Labem

WPQR a WPS jsou ulozeny u nositele technologie aavchivu Odborné komise
pro svarovani SDPCR. V piedpisu T1/2 nejsou zviejnény z divodu ochrany
know-how technologie.

vyTisk ¢ 11 DP nésta Brna a.s.



vyTisk ¢ 11 DP nesta Brna a.s.

Priloha 38

predpisu T1/2

TECHNOLOGICKY POSTUP
TPS 32

Navairovani srdcovek, jazyki vyhybek
a kolejnicovych ¢asti vymen
plnénou elektrodou
DT Vyhybkarna a strojirna, a.s., Prosgjov

Navarovani plnénou elektrodou (trubi¢kovym dratem) OK Tubrodur 14.71
Kvalifikace svéarete: Uiredni zkouska TNZ 05 0715 C - M 2/K + zaSkoleni naetodu
Nositel technologie : DT Vyhybkarna a strojirna a.s.

Dolni 100
79711 Progfov

WPQR a WPS jsou ulozeny u nositele technologie aavchivu Odborné komise
pro svarovani SDPCR. V piedpisu T1/2 nejsou zviejnény z divodu ochrany
know-how technologie.

vyTisk ¢ 11 DP nésta Brna a.s.



vyTisk ¢ 11 DP nesta Brna a.s.

Priloha 39

predpisu T1/2

TECHNOLOGICKY POSTUP
TPS 33

Svarovani kolejnic technologii odtavovaciho
stykového sva@ovani stabilnimi svaovnami

DT-Vyhybkarna a strojirna, a.s., Prosgjov

Svarovani kolejnic odtavovaciho stykového swavani
DT-Vyhybkérna a strojirna, a.s.

Kvalifikace svéarete: CSN 05 0705 Z-K 111 1.1 + zaSkoleni na metodu
nebo svéetsky operator dleCSN EN 1418 + zaSkoleni na metodu

Nositel technologie : DT Vyhybkarna a strojirna,a.s.
Dolni 100
79711 Progfov

WPQR a WPS jsouvuloieny u nositele technologie aavchivu Odborné komise
pro svarovani SDPCR. V piedpisu T1/2 nejsou zviejnény z davodu ochrany
know-how technologie.

vyTisk ¢ 11 DP nésta Brna a.s.



vyTisk ¢ 11 DP nesta Brna a.s.

Pr¥iloha 40

predpisu T1/2

TECHNOLOGICKY POSTUP
TPS 34

Svarovani kolejnic technologii odtavovaciho
stykového sva@ovani stabilnimi svaovnami

Duchcovska sv#ovna, a.s.

Odtavovaci stykového svovani kolejnic stejného tvaru NT1, B1, R65, S49, @60
a prechodi kolejnic NT1/S49, NT1/B1
stabilni svarovnou K 190 P
technologii Duchcovskéa sviiovna, a.s.

Kvalifikace svéaiete: CSN 05 0705 Z-K 111 1.1 + zaSkoleni na metodu
nebo svéetsky operator dleCSN EN 1418 + zaSkoleni na metodu

Nositel technologie : Duchcovska s¥avna, a.s.
Zelénska 2 100
41901 Duchcov

WPQR a WPS jsouvuloieny u nositele technologie aavchivu Odborné komise
pro svarovani SDPCR. V piedpisu T1/2 nejsou zviejnény z diavodu ochrany
know-how technologie.

vyTisk ¢ 11 DP nésta Brna a.s.



vyTisk ¢ 11 DP nesta Brna a.s.

Priloha 41

predpisu T1/2

TECHNOLOGICKY POSTUP
TPS 35

Navairovani kolejnic technologii
elektroda OK 67.45
DT-Vyhybkarna a strojirna, a.s., Prosgjov

Navai‘ovani kolejnic obalovanou elektrodou OK 67.45
DT-Vyhybkérna a strojirna, a.s.

Kvalifikace svaiete: CSN 05 0705 Z-K 111 1.1 + zaskoleni na metodu

Nositel technologie : DT Vyhybkarna a strojirna a.s.
Dolni 100
79711 Progfov

WPQR a WPS jsouvuloieny u nositele technologie aavchivu Odborné komise
pro svarovani SDPCR. V piedpisu T1/2 nejsou zviejnény z diavodu ochrany
know-how technologie.

vyTisk ¢ 11 DP nésta Brna a.s.



