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M éstskad hromadna doprava
Dopravni podniky Ceské republiky

PREDPIS

T 1/2
2014

Predpis pro svi@deé¢skeé prace
na sowastech kolejového svrSKkMHD

Schvéleno SdruZenimiediteli Dopravnich podniki CR
Dne: 24.6.1998 ¢.j. 1 35/98 sénnostiod : 1.7.1998

3. novelizované vydani schvalila Spravni rada SDER
Dne: 14.5. 2009 ¢.j.. 9-11./3/2009 s &innosti od: 15. 5. 2009

4. novelizované vydani schvélila Spravni rada SDER
Dne: 9.4.2014 & 2/4/2014 sé&innosti od: 1. 5. 2014

Pouze pro sluzebni gebu DP a zhotovitél!
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2. Rozsah znalosti

technicko - hospodsti pracovnici Dopravniho podniku, jejichz pracoumiph souvisi
s vyvojem, Udrzbou, opravami a korttuokolejového svrSku MHD.

Uplna :

Informativni : vedouci hospodati pracovnici Dopravniho podniku a pracovnici Doymiho podniku,
jejichz pracovni n&pbouvisi s uzavirdnim smluv s odbornymi zavodymai&gchto ¢innosti.

3.Z4d4znam o zmnach

Za Wasné zapracovani Zmv textu a za provedeni zaznamu a@éréch zodpovidé drzitel vytisku.

¢islo a¢innost opravil : Poznamka
zmény: od : dne : podpis :
1. 01.01.2000 17.09.1999 Smid novelizace pedpisu
2 - 01.02.2008 Hlavaty piepracovani fedpisu dle platnych norem
3. 15.05.2009 22.04.2009 Hlavaty novelizace gedpisu
4 27.02.2014 27.02.2014 BartoSic novelizace gedpisu
Hlavaty
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VYTISK ¢ 11

4. Pouzité zkratky a definde

DP nesta Brna a.s.

OKS SDPCR - Odborna komise pro skavani i Sdruzeni dopravnich podrilCR

SDPCRTT -
SDPC(R -
SKT -
DVl a.s. -
CD -
DP -
ED -
MHD -
MT -
PT -
007 -
Tm -

Tv -
TDP -
TDPP -
TR -
TO -
TOO -
TOTS -
TP -
TPS -
TU -
uT -
VTP -
M -
DKV -
PWPS -
WPS -
WPQR -
CSNEN ISO -
CSNEN -
DU CR-
uIC -

Sdruzeni dopravnich poditikKR, odborna skupina Tramvajové trat

Sdruzeni dopravnich podiikKR
Sprava kolejovych trati

Dopravni vzdlavaci institut, a.s.
Ceské drahy, a.s.

Dopravni podnik

Elektrické drahy

Méstska hromadna doprava
ZkouSeni magnetickou metodou
ZkouSeni kapilarni metodou

Osoba odbomzpisobila

Teplota materialu

Teplota vzduchu

Technické dodaci podminky
Technické dodaci argjimaci podminky
Technickyteditel

Technicky odbor

Tepelr® ovlivnéna oblast

Technicky odbor - technologie sesvani
Technické podminky
Technologicky postup syavani
Technicky Usek

Zkouseni ultrazvukem

Vizualni kontrola povrai

Zakladni material

Drazni kolejova vozidla

Predkizny postup sv@vani
Stanoveni postupu sk@vani

Protokol o schvaleni postupu sggani
Mezinarodni norma €eska republika
Evropska norma €eska republika
Drazni ¢ad

Mezinarodni Zelezgni unie
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Zhotovitel — zhotovitelem, ve smyslu tohotdeplpisu, je kazdy, kdo na zakéadplatného ,Opraveni
ke svaovani sodasti kolejového svrSku MHD* (dale jen ,Opr&m") vykonavacinnost
podlegl. 5.1.4.

Nositel technologie (garant technologie} pravnicka osoba (firma), ktera garantuje vlastohnologii.
Tato musi byt schvalend, dolozena &tewa dlegl. 8.3. Vysledkem je zapsani technologie
do seznamu affloh piedpisu T1/2 s uvedenim nositele technologie (garethnologie).
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5. Zakladni ustanoveni

5.1. Uvodni ustanoveni

5.1.1.Predpis pro suf@cské prace na soastech kolejového svrsku MHD, dale jerfedpis”, obsahuje
zakladni pozadavky na deéské prace, jejich kvalitu, fgjimku a kontrolu, &etré pozadavk
na bezpénost provozu.

5.1.2.Predpis se tyka zejména :
- svadovani zlabkovych kolejnic a kolejnic pouzivanyctratich MHD [ zfizovani
kolejnicovych pas (v¢etrg bezstykovych) podle schvélenych TP
- navdovani opotebenych satasti kolejového svrsku MHD
- svaovani i opravach a tdrzbkolejového svrsku trati MHD

5.1.3.Predpis je zavazny pro vSechny zhotovitelefikigkonavaji svéetské prace na tratich a séhgch
MHD s provozem DKV a pouZzivaji nové i uzité matsrigro kolejovy svrSek.

Pokud nejsouiedpisem dany podminky zpracovani uzitého matendii podminky sjednané mezi
objednatelem a zhotovitelem.

5.1.4Pojmem svéecské prace, ve smyslu tohotepgpisu, se rozumi vSechny prace souvisejici se
zhotovenim svarovych spigjnavarf a Gprav povrch a tvafi sowasti kolejového svrSkufigkterych se
vyuziva tepelné energiefip. tlaku, wetns tepelného zpracovani.

5.1.5. Zhotovitelem, ve smyslu tohottedpisu, je kazdy, kdo na zaktaplatného ,Opravéni
ke sva@ovani souasti kolejového svrSku MHD* (déle jen ,Oprawi*) vykonavéginnost podle
¢l. 5.1.4.

5.1.6.Na svédecské prace, podle tohotdguipisu, zhotovitel poskytuje z&ni lhity:

- 30 n¥siai pro svary kolejnic
- minimalrg 36 nésial na veskeré ostatni deéské prace
- u zkuSebnich Usékse uti dohodou mezi zhotovitelem a objednatelem

V ramci zardni lhity se gipousti pouze opétbeni, které je Gnné provoznimu zatizeni.
Zarwni Ihita se poitd ode dne zahjeni provozu.

5.1.7.Podminky pro fejimku svéecskych praci ufuji TDPP, schvélené jednotlivymi DP a urené
smlouvou mezi zhotovitelem a objednatelem.

5.2. VSeobecna ustanoveni

5.2.1.Vykonavat svéetské prace na soastech kolejového svrsku MHD mohou pouze zhott#vite
ktefi ziskali pro tuta@tinnost “Opraveni“ na zaklad prowrky odborné zfisobilosti.

5.2.2.Pravo kontrolovat dodrzovani platnych zakpwyhlaSek, norem afgpigi maji:
- Drazni tadCR
- odpowdny, gipadré powieny zastupce DP nebo OKS SDR
- zastupce vlastnika drahy

- zastupce firmy, ktera je nositelkou pouzivandtedogie u zhotovitele
- zastupce odiratele

Na zéklad zjistnych nedostatknebo poruseni technologické kédzanize pracovnik, provagici
kontrolu, podat navrh na omezeni rozsahu platfi@gtravreni “ nebo jeho odebrani.tifhrubém
poruSeni technologické k&zma pracovnik, ktery provadi kontrolu, pravoig¢aké prace zastavit.
O dalSim postupu rozhodne vystavitel “Opréwifi.

5.2.3.Pfi nedodrzeni ustanoveni zakona:

- predpisu T 1/2
- obeci platnych pedpis
- norem
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- vyhlasek
- n&izeni s timto fedpisem souvisejicich,

mize byt podan podi ve smyslulanku 5.2.2.

5.2.4.Pokud pro vyrobu nebo opravy maji byt pouzityendly, technologie, postupy nebo kontrolni
rezimy, které nejsou uvedeny ¥eppise, je zhotovitel povinen vypracovat TDPRJodené technickym
zdivodrEnim a postupovat podi. 8.1.5 a 8.3.2. , fedpisu*.

6. Technické pozadavky

6.1. Zakladni material

6.1.1.Pro vyrobu a opravy syavanych soéasti kolejového svrsku MHD se voli materialy s dele
na druh a velikost namahéni, provozni podminkyisap vyroby a typ pouzité technologie &x&ni a
musi byt schvaleny pro pouziti na sastech kolejového svrSku MHD.

Pro pomocné sa@asti kolejového svrsku (nampodlozky, rozprky, propojky apod.) se zésagvoli
materialy svételné (vhodné pro svavani).

6.1.2.P¥i pouziti materidlu zahragmi vyroby musi chemické slozeni, mechanické a Bjlnikvlastnosti
vyhovovat danémudlu pouziti a musi byt schvaleny goenym organem OKS SDER.

6.1.3.Prejimky a dodavky materi&lmezi objednatelem a zhotovitelem se provadi poBIEP
schvalenych TU DP.

6.1.4.Doklady o jakosti zakladnich materigdrchivuje SKT a zhotoviteli s#é&skych praci peda
pisemné prohlaSeni o jakosti zakladniho materialu.

6.1.5.V ptipadt, ze zhotovitel sv&tskych praci je zarowe dodavatelem zdkladniho materialiega
SKT doklad o jakosti k archivackipukonteni svéecskych praci. Doba archivace je minimalo let.

6.2. Rtidavny material

6.2.1.Pridavny material se voli podle schvaleného TPS.

Rovnocenné nahradyigavnych materidél podle schvalenych TPS jsou uvedenyioze 6.

Volba jiného pidavného materialu musi byt schvalenagiemym organem OKS SDER, postupem
uvedenym \&asti 5.2.4.

6.2.2.Za pouziti pidavného materialu stanovenéhtspusSnym TPS zodpovida vzdy $e&sky dozor
nebo svéaisky mistr zhotovitele.

6.2.3.Prejiméani pidavnych materidl se provadi v souladu s pozadavky uvedenymi v abglatinych
norméach, TDP, TDPP apod.

6.2.4.Dodavky gidavného materialu musi obsahovésiuSnou dokumentaci a to minimén rozsahu
podleél. 2.2.CSN EN 10 204 (zkuSebni zprava - atest nespecificky)

6.2.5.Veskeré pidavné materidly musi byt skladovany v prostoratbniu utenych a v souladu
s pozadavky TDPPifdlavnych materidl vyrobai.

Zpusob evidence a ztani gidavnych materidl ve skladech musi zatevat nezarénitelnost
jednotlivych jakosti.

6.2.6.Pouzivani fidavnych materiél neznaméhotprodu a jakosti neni povoleno.
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7. Kvalifikaé¢ni predpoklady zhotovitele

7.1. Sv&etské prace

Sv&esské prace sHji vykonavat pouze s¥&i s kvalifikaci stanovenou schvalenymi TPS, uvedeny
v prilohach tohoto fedpisu nebo schvalenymi OKS SR a TN MHD 050715.

7.2.Rizeni a kontrola

Ridit a kontrolovat svidské prace siji pouze pracovnici uznanfiprydani ,, Opraveni " a majici
prisluSnou kvalifikaci (svif¢sky dozor, sviovaci technik, mistr ttsového hospodatvi, svdecsky
specialista), ¥etrt oswdéeni OOZ, vydané DVI, a.s.

Zmeny podminek vydani , Opraeni “ feSiclanek 8.2.6.

8.0rganizatni pokyny

8.1. Pokyny pro ziskani opravni

8.1.1.Kazdy uchaz&o vydani ,, Opravini “ zasle ,, Zadost o vydani opréni ke svéiovani sodasti
kolejového svrsku MHD* (déle jen ,Zadost “ ti®ha 1) OKS SDR'R.

8.1.2.V odpowdi na zadost se stanovi podminky pro jeho vyd&duladu SN EN ISO 3834-2.
Soutasti podminek je pisemné&eplozeni , Systémtizeni a kontroly kvality vyroby “ , &etns funkéni
odpowdnosti, nejméd dva nEsice ped gedpokladanym terminem ,Prérky odborné zfisobilosti“.

Systéntizeni a kontroly kvality vyroby obsahuje:

- seznam pracovniksv&ecského dozoru (i smluvnich) a jejich kvalifikaci

- seznam pracovnik ktefi ¥idi sv&ecské prace a jejich kvalifikaci

- seznam pracovnik ktefi kontroluji svéiedské prace a jejich kvalifikaci

- seznam pracovnik ktei provadji nedestruktivni zkousky a jejich kvalifika¢ivéetns platnosti
prikazi ) nebo doklad o smluvnim zag#t téchto praci

- seznam su&ct s uvedenim kvalifikace didélenymeislem razidla

- vyrobre technickou dokumentaci¢etrg pouzivanych a schvalenych TPS

- zpisob dokladovani jakosti zakladnichidavnych materidl (oswdéeni nebo atest jakosti)

- zpisob ulozeni z&kladnich d&davnych materidl

- zpisob zaji&ni technologii z hlediska strojniho a technologtok vybaveni, fipravki, meticich a
kontrolnich z&zeni

- vedeni deniku o provedené praci {giaky denik)

8.1.3.Po splrni podminell. 8.1.2. uchazezajisti @i ,, Provérce odborné zjsobilosti “ praktické
piedvedeni praci pozadovanych v zadosti.
Souwtasre predlozi i pozadované pisemné doklady a zajisistivSech odp@dnych pracovnii.

8.1.4.Uchaze je povinen umoznit pa¢enym pracovnikm podlegl. 8.2.1. vstup do vSedlésti provo#
a predlozit vSechny doklady a pisemnosti, souvisejigirebou ve smyslu ,zadosti“.

8.1.5.Uchaze, ktery v , Zadosti “ uvede technologie, které nejsivedeny v ,, fedpisu “, musi zajistit
jejich owteni odbornou organizaci uznanou OKS SIFPa Filozit k zadosti vysledky osteni podle
piilohy 5 ,, predpisu “.

8.2. Prowrka odborné zpisobilosti
8.2.1.Prowrka odborné zgsobilosti je komisionalniCleny komise jmenuje OKS SDER.

8.2.2. Pti prowrce pracovi§ uchazée musi byt vzdy fitomen jeho odpasdny pracovnik, fipadré
powteny zastupce.

-9- vyTisk ¢.11 DP n@sta Brna a.s.
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8.2.3.Komise hodnoti spkni podminek vydani ,, Opra¥ni “ se zanfrenim na :

- evidenci a uloZeni z&kladnich #igavnych materidl

- ptipravu zé&kladnich materigke sva@iovani podle TPS

- strojni a technologické vybaveni

- kvalifikaci sv&ect a platnost su@iskych piikazl

- kvalitu své&ecskych praci

- zna&eni svall sv&e¢em (podle pozadavkTPS )

- vedeni svéecskych denil, vykazovani a evidenci oprav

- vykonavani, hodnoceni a evidenci nedestruktivalaiusek

- kvalifikaci pracovnik a platnost ptkaz, ktefi provadji nedestruktivni zkouseni
- dodrzovéani TPS

8.2.4.Vysledkeméinnosti komise je protokol o zji&tych skuténostech u uchaze.

Protokol podepisujeipdseda komise a odpsny pracovnik uchaze.

Na zéklad protokolu a doporeni komise rozhodne OKS SIFR o zpisobu vyizeni ,zadosti “ a
vydani ,, Opraveini “.

8.2.5.Platnost ,,Opravéni ke svéovani sodasti kolejového svrsku MHD (‘Priloha 2 )a jeho rozsah se
pfi prvni prowrce vydavéa na dobu jednoho roku.

Po provedeni nasledné pioky odborné zfisobilosti je platnost ,Oprawmi “prodlouzena na dobu,
kterou stanovi OKS SDER na navrh komise.

8.2.6.Drzitel ,Opravreni* je povinen oznamit OKS SDER do 1 n¥sice zniny podminek, za kterych
bylo , Opravreni “ vydano. Stanovisko vyda OKS SR také do 1 msice.

8.2.7.Dopravni podnikyCeské republiky denové Sdruzeni dopravnich podihikR), provozujici
kolejovou dopravu, se dohodly, Ze budou vzajemmmavat,Opravreni ke svéovani sodasti
kolejového svrsku MHDy'vydané OKS SDFR.

8.3. Technologie svéovani

8.3.1.Pro svédetské prace se smi pouzivat pouze schvalené techckdogostupy, uvedené v i&dpise”
nebo schvalené OKS SOFR.

8.3.2.Pokud uchazeuvede v zadosti o vydani ,Opraimi“ technologii, ktera neni uvedena kilpze
predpisu nebo schvalena OKS SODR, je povinen dokladovat ékeni této technologie a vysledky
zkousek provedenych odbornou organizaci (schval@it® SDPCR) v rozsahu dle platnych norem a
predpidi (nag. WPQR), pip. provedenych zkouSek:

odtavovaci stykové syavani : - nedestruktivni kontrola
- méfeni tvrdosti
- metalografické hodnoceni
- zkouSka statickym ohybem
- zkouSka na Unavu v ohybu

aluminotermické svavani : - nedestruktivni kontrola
- chemické analyza svar. kovu
- méfeni tvrdosti
- metalografické hodnoceni
- zkousSka statickym ohybem
- zkouSka na Unavu v ohybu

navary : - nedestruktivni kontrola
- méfeni tvrdosti
- metalografické hodnoceni

jiné zpisoby : - rozsah zkouekiyrowieny organ OKS SDPR

Uvedeny rozsah a¥eni technologii je minimalni a OKS SO mize pozadavky rozsi, véetns
ztizeni zkuSebniho Useku.
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Vysledky provozniho atteni mohou byt, viedem stanovenycttipadech, nahrazeny laboratornim
hodnocenim zkuSebnich vzérk

8.3.3.Pozadavky na metodiku atmmb provadni zkousSek, ¥etns podminek pro jejich vyhodnoceni,
jsou uvedeny v floze 5.

9. Pfrechodnda ustanoveni

9.1V siti kolejovych trati DP existuji Useky dosudekonstruované, které jsou udrzovany podle
piedpisu TP - SK - 01/94 (nai@vané 3 a vice krat). V zajmu zachovani provozu MfgOmozné tyto
tratt i nadale udrzovat podle TP - SK - 01/94 s plodpowdnosti provozovatele.

9.2.Kvalifikagni pozadavky swu&ci jsou stanoveny podi€SN 05 0705CSN EN 287-1 a

TN MHD 05 0715. Uvedené normy budou zruSeny a regmanormami pro zkousSeni $e&i dlefady
CSN EN ISO 9606. V platnostiistava TN MHD 050715 — Zkou3ky eét — Svaovani a navéovani
kolejnic aCSN 05 0705 — Zaskoleni pracovii zakladni kurzy swéi.

-11- yy1isk ¢.11 DP nésta Brna a.s.
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10. Souvisejici normy a ipedpisy

CSN EN ISO 9606-1: Svaovani. Zkousky su&si - Tavné sveovani -Cést 1: Oceli

CSN EN ISO 14732Svéaessky persondl - Zkousky skeskych operatdr pro tavné svimvani a
sdizovait odporového swavani pro pl& mechanizované a automatickéigxani kovovych material
CSN EN ISO 15607 Stanoveni a kvalifikace postiugvaovani kovovych materiél- VSeobecna
pravidla.

CSN EN ISO 15609-1Stanoveni a kvalifikace postiugvaovani kovovych material- Stanoveni
postupu sviovani -Cast 1: Obloukové svavani.

CSN EN ISO 15609-2 + A1Stanoveni a kvalifikace postiugvaovani kovovych material- Stanoveni
postupu sviovani -Cast 2: Plamenové skavani.

CSN EN ISO 15609-5Stanoveni a kvalifikace postiugvaovani kovovych materiél- Specifikace
postupu sviovani -Cast 5: Odporové svavani.

CSN EN ISO 15610Stanoveni a kvalifikace postiugvaovani kovovych materiél- Kvalifikace na
zakladt vyzkouSenych swavacich materidl

CSN EN ISO 15611 Stanoveni a kvalifikace postiugvaovani kovovych materiél- Kvalifikace na
zakladt predchozi svéetské zkuSenosti.

CSN EN ISO 15612 Stanoveni a kvalifikace postiugvaovani kovovych materiél- Kvalifikace na
zakladt normalizovaného postupu seaani.

CSN EN ISO 15613:Stanoveni a kvalifikace postiugvaovani kovovych material- Kvalifikace na
zaklad predvyrobni zkouSky swavani.

CSN EN ISO 15614-1:Stanoveni a kvalifikace postiugvaovani kovovych material- Zkouska
postupu sviovani -Cast 1: Obloukové a plamenové swaani oceli a obloukové skavani niklu a slitin
niklu.

CSN EN ISO 15614-7Stanoveni a kvalifikace postigvaovani kovovych materiél- Zkouska
postupu svigovani -Cast 7: Naveovani.

CSN EN ISO 15614-13Stanoveni a kvalifikace postiigvaovani kovovych materiél- Zkouska
postupu svilovani -Cast 13: Stlaovaci a odtavovaci stykové sesani.

TNI CEN ISO/TR 15608: Svarovani - Smrnice pro zé&azovani kovovych materido skupin.

CSN EN ISO 14731 Svéaessky dozor - Ukoly a odpadnosti.

CSN EN ISO 3834-1PoZadavky na jakostigavném sviovani kovovych material- Cast 1: Kritéria
pro volbu odpovidajicich pozadavhka jakost.

CSN EN ISO 3834-2PoZ7adavky na jakostigavném sviovani kovovych material- Cast 2: Vy3ssi
poZadavky na jakost.

CSN EN ISO 3834-3PoZadavky na jakostigavném sviovani kovovych material- Cast 3:
Standardni pozadavky na jakost.

CSN EN ISO 3834-4Pozadavky na jakostipavném svEovani kovovych material- Cast 4: Zakladni
poZadavky na jakost.

CSN EN ISO 3834-5P07adavky na jakostipavném sviovani kovovych materiél- Cast 5:
Dokumenty, kterymi je nezbytné #elit pro dosazeni shody s pozadavky na jakost pl&ie3834-2,
ISO 3834-3 nebo I1SO 3834-4.

CSN EN ISO 3834-6Po0%adavky na jakostigavném sviovani kovovych material- Cast 6: Navod k
zavedeni ISO 3834.

CSN EN ISO 14175: Svaovaci materialy. Ochranné plyny pro obloukovérevani arezani.

CSN EN ISO 5579: Nedestruktivni zkouseni. Zakladni pravidla praegeafické zkouSeni kovovych
materiall rentgenovym zi&nim a zéenim gama.

CSN EN ISO 9712: Nedestruktivni zkouSernKvalifikace a certifikace pracovniknedestruktivniho
zkousSeni. Obecné zasady.

CSN EN ISO 2560 - A: Svaovaci materidly. Obalené elektrody prémiobloukové svivani
nelegovanych a jemnozrnnych oceli. Klasifikace.

CSN EN ISO 18275: Svarovaci materidly. Obalené elektrody prémtiobloukové svimvani
vysokopevnostnich oceli. Klasifikace.

CSN EN ISO 17632 :Svaovaci materialy. Pkné elektrody pro obloukové seavani s pivodem nebo
bez givodu ochranného plynu nelegovanych a jemnozrniogeli. Klasifikace.

CSN EN ISO 544: Svaovaci metody. Technické dodaci podminkyisvacich materidl Druhy
vyrobkd, rozreéry, mezni Gchylky a zré@ni.

CSN EN ISO 17637:Nedestruktivni zkoudeni tavnych sfra¥izualni kontrola.

CSN EN ISO 9015-1: Destruktivni zkousky svérkovovych materidl - Zkouska tvrdosti €4st 1:
Zkouska tvrdosti spéjsvaovanych obloukovym swavanim

-12- yy1isk ¢.11 DP n#sta Brna a.s.



vyTisk ¢ 11 DP nesta Brna a.s.

CSN EN ISO 9015-2Destruktivni zkousky svérkovovych materid - Zkouska tvrdosti €ast 2:
Zkouska mikrotvrdosti svarovych sfioj

CSN EN 10 021:VSeobecné technické dodaci podminky pro ocel aeéalyrobky.

CSN EN ISO 14271Zkouseni tvrdosti podle Vickerse odporovych boddwyigystupkovych a Svovych
svail (nizké zatizeni a mikrotvrdost)

CSN EN 10 025 + Al:Vyrobky valcované za tepla z nelegovanych komstrich oceli. Technické
dodaci podminky.

CSN EN 10 027-1: Systémy oznsmvani oceli. Systém zkraceného ommaini. Zakladni symboly.
CSN EN 10 027-2 + A1:Systémy ozngovani oceli. Systémiiselného ozngovani.

CSN EN 10204 + Al:Kovové vyrobky. Druhy dokumettkontroly.

CSN EN 22 553: Svarové a pajené spoje. Ozawani na vykresech.

CSN EN ISO 5817: Svarové spoje oceli zhotovené obloukovymrevanim. Srirnice pro uéovani
stupit jakosti.

CSN EN ISO 6506 - 1:Kovové materidly. Zkouska tvrdosti podle Brinella

CSN EN ISO 6507-1: Kovové materialy. Zkouska tvrdosti podle Vickers/ 5 az HV 100.

CSN EN ISO 6507-2:Kovové materialy. Zkouska tvrdosti podle Vickersi/ 0,2 aZz HV mén neZ 5.
CSN EN ISO 6508: Kovové materialy. Zkouska tvrdosti podle RockweS&upina A,B,C,D,E,F,G,H,K.
CSN ISO 6520 + Al: Svaovani.Klasifikace chyb svarovych spiopti tavném svEovani kow,

s vyswtlivkami.

CSN EN ISO 5172: Zatizeni pro plazmové siavani. Réni hatdky pro svéovani,iezani a otivani.
Specifikace a zkousSeni.

CSN EN ISO 9013: Svaovani a pibuzné procesy. Stupijakosti a tolerance rozimi fezi pii fezani
kyslikem.

CSN EN ISO 13 916:Svaovani. Snirnice pro néfeni teploty pedetievu, teploty interpass a teploty
ohtevu

CSN EN ISO 23278 + Al + A2Nedestruktivni zkouseni sviar Zkouseni svadr magnetickou metodou
praskovou - Stuphptipustnosti.

CSN EN ISO 23277 + Al + A2Nedestruktivni zkouSeni svar Zkouseni svarkapilarni metodou -
Stupré pripustnosti.

CSN EN ISO 17635 +A1 + A2Nedestruktivni zkouseni svar Obecna pravidla pro kovové materialy.
CSN EN ISO 17640 + Al + A2Nedestruktivni zkouSeni siar ZkouSeni svarovych spojiltrazvukem.
CSN EN ISO 23279 +Al + A2Nedestruktivni zkoudeni svar Zkouseni ultrazvukem - Posouzeni
charakteru indikaci ve svarech.

CSN EN ISO 17636 — 1, 2 Nedestruktivni zkouseni svar Radiografické zkouseni svarovych spoj
CSN 05 0600: Bezp&nostni ustanoveni pro sievani kovi. Projektovani aifiprava pracovi&

CSN 05 0601 + Z1 + Z2:Bezpe&nostni ustanoveni pro sesani kovi. Provoz.

CSN 05 0610 + Z1:Bezpenostni ustanoveni pro Sevani ko plamenem &ezani kyslikem.

CSN 05 0630 + Z1:Bezpe&nostni ustanoveni pro obloukové swani kovi.

CSN 05 0650:Bezpeénostni ustanoveni pro s\vani kowvi el. odporem.

CSN 05 0705:Zaskoleni pracovnika zakladni kurzy swét

CSN EN ISO 3581:Svaovaci materialy - Obalené elektrody prémiiobloukové svimvani
korozivzdornych a zaruvzdornych oceli — Klasifikace

CSN 736412:Geometrické usgradani koleje tramvajovych trati

TN MHD 0507015- ZkousSky svée¢i — Svd&ovani a navilovani kolejnic

TNZ 05 0715: Zkousky svéeci. Svaovani a navivani kolejnic.

PN TZ 42 0190: Sirokopatni kolejnice

PN TZ 42 0191: Zlabkové stojinové kolejnice tvaru NT valcovanéepla.

PN TZ 42 0192: Zlabkové blokové kolejnice valcované za tepla.

TP 202 - 29 - 92: Zlabkové stojinové kolejnice tvaru NT 1 valcovarsétepla.

TP 202 - 32 - 72:Technické podminky na Sirokopatni kolejnice S 485RT.

TP 202 - 32 - 92:Sirokopatni kolejnice tvaru S 49, R 65 a UIC 60.

TP 202 - 46 - 81:Technické podminky drobného kolejiva pro zelémhsvrSek.

TP 202 - 46 - 94:Spojky, podkladnice, istkové desky a $vky pro Zeleznini svrsek.

Katalog pfidavnych materiahi pro svafovani: Esab Vamberk, s.r.omww.esab.cz

-13- vyy1isk ¢.11 DP n#sta Brna a.s.



vyTisk ¢ 11 DP nesta Brna a.s.

11.Seznam piloh

Podminky :

Priloha 1: Zadost o vydani Opraeni ke svaovani sodasti kolejového svrsku MHD

Priloha 2: Opravréni ke svéovani sotasti kolejového svrsku MHD

Priloha 3: Prejimka svéecskych praci

Priloha 4: Podminky sviovani

Priloha 5: Rozsah zkouSek pro &wvani technologii

Priloha 6: Pridavné materialy uvedené ve schvalenych technglogfupech, getrg alternativnich

Technologie svi#ovani:

Priloha 7: TPS 1

Svaovani kolejnic rdné el.obloukem do zapustky v kolejisti séestrsteplotnim gedelfevem
Priloha 8: TPS 2

Svaovani stojinovych kolejnic &né el. obloukem v kolejisti bezipdelttevu

Priloha 9: TPS 3

Svaovani blokovych kolejnic iin¢ el. obloukem v kolejisti bezipdettevu

Pfiloha 10: TPS 4

Svaovani splitkové koleje tun¢ el.obloukem do zapustky séedriteplotnim gedelievem v kolejisti
Piiloha 11: TPS 5

Oprava lomu stojinovych kolejnic & el.obloukem v kolejisti bezipdettevu

Piiloha 12: TPS 6

Oprava lomu stojinovych kolejnic ¢ el.obloukem v kolejiSti bezipdelfevu s pilozkou

Pfiloha 13: TPS 7

Oprava lomu blokovych kolejnic &né el.obloukem v kolejisti bezipdeltevu

Piiloha 14: TPS 8

Privafovani gi¢nych a podélnych propojek pro&pé vedeni proudu a pomocnychizani réné elekt.
obloukem

Pfiloha 15: TPS 9

Svarovani blokovych kolejnic B1 technologii odtavovaz#tykového sw@mvani mobilnimi sveovnami
Priloha 16: TPS 10

Svaovani srdcovek z Mn oceli s C kolejnicemémé elektrickym obloukenmimo kolejisg

Pfiloha 17: TPS 11

Navaovani C - Mn srdcovek tmé elektrickym obloukem v kolejisti

Piiloha 18: TPS 12

Navaovani kolejnic rdné el.obloukem beziedeltevu s mezivrstvou

Priloha 19: TPS 13

Navaovani srdcovek itné el.obloukem v kolejisti bezipdelfevu s mezivrstvou

Priloha 20: TPS 14

Navaovani srdcovek finé el.obloukem v kolejisti s nizkoteplotniniquetfevem s mezivrstvou
Priloha 21: TPS 15

Navaovani srdcovek itné el.obloukem v kolejisti seigdrsteplotnim gedelfevem bez mezivrstvy
Priloha 22: TPS 16

Navaovani srdcovek poloautomaticky phou elektrodou s nizkoteplotninfeplelfevem bez mezivrstvy
Piiloha 23: TPS 17

Navaovani jazyk vyhybek régné el. obloukem se &dreéteplotnim pedelfevem bez mezivrstvy
Priloha 24: TPS 18

Svaovani stojinovych a blokovych kolejnic aluminotecky technologii Railtech

P¥iloha 25: TPS 19

Navarovani kolejnic dratem pod tavidlem bezgdeltevu technologii GTR-DP Praha

Priloha 26: TPS 20

Navarovani kolejnic dratem pod tavidlem bezgelievu technologii KMT International

Piiloha 27: TPS 21

Navaovani kolejnic rdné el.obloukem se gdréteplotnim gedelfevem s mezivrstvou technologii DT
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Piiloha 28: TPS 22

Svaovani stojinovych kolejnic aluminotermické techrgilcElektro - Thermit

Priloha 29: TPS 23

Navaovani kolejnic plgnou elektrodou pod tavidlem betegeltevu technologii Castolitechnologii
Renoweld

Priloha 30: TPS 24

Svaovani kolejnic pl&nou elektrodou technologii Innershield

Priloha 31: TPS 25

Navaovani jazyk vyhybek z kolejnicového materialu ghou elektrodou Castolin technologii
Renoweld

Priloha 32: TPS 26

Navaovani jazyk vyhybek z materialu 11 600 @inou elektrodou Castolin technologii R#do
Piiloha 33: TPS 27

Navaovani srdcovek, jazykvyhybek a kolejnicovyckiasti vynén plntnou elektrodou technologii
Prazska strojirna a.s.

Priloha 34: TPS 28

Aluminotermické svéovani srdcovek technologii Railtech

P¥iloha 35: TPS 29

Navaovani hlavy (piruby) zlabkovych kolejnic pknou elektrodou pod tavidlem betepeltevu
technologii VUZ

Piiloha 36: TPS 30
Svaovani kolejnic technologii odtavovaciho stykovéhka‘svani mobilnimi sviovnami SKANSKA a.s.

Priloha 37: TPS 31
Svaovani kolejnic technologii odtavovaciho stykovéka‘svani mobilnimi sviovnami VIAMONT
DSP a.s.

Piiloha 38: TPS 32
Navaovani srdcovek, jazykvyhybek a kolejnicovych vyim plnénou elektrodou DT Vyhybkéarna a
strojirna, a.s.

Pi#iloha 39: TPS 33
Svaovani kolejnic technologii odtavovaciho stykovékasvani stabilnimi su@vnami DT Vyhybkarna
astr., a.s.

Priloha 40: TPS 34
Svaovani kolejnic technologii odtavovaciho stykovékaisvani stabilnimi su@vnami Duchcovska
svaovna, a.s.

Piiloha 41: TPS 35
Navaovani kolejnic technologii — elektroda DT vyhybkam strojirna, a.s., Prégtv.
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