Priloha ¢. 2
Vécna napln reseni projektu

Projekt: Zavedeni nové technologie EPB (external press bending) do procesu vyroby
¢elnich skel. Ladéni a vyvoj vyrobkii na této nové technologii

Ev.c.. FV40180

Etapy resSeni:

, « sy .. . Zajisténi fesSeni etap
Etapa Nazev etapy a stru¢ny piehled ¢innosti . v Termin
3 V etapé (nazev Ig%efr)r)lce nebo ukondent
podetapy etapy
rok 2019
Implementace nové EPB technologie
1 do ovérovaci vyrobni fiaze + priprava 12/2019
prvniho sériového naradi
11 Sl?er zékladnich dat 0 EPB pro WS AGC/TUL 05/2019
a instalace technologie
12 T?vSt nove technologie na prototypovém AGC/TUL 08/2019
naradi
13 | Ladéni prototypoveho virobku AGC/TUL 1212019
Ptiprava prvniho sériového nafadi
rok 2020
2 Vyvoj nového vyrobku pro sériovou
vyrobu
2.1 Vyvoj nového vyrobku pro sériovou vyrobu AGC 12/2020
2.2 Vyhodnoceni testovani AGC/TUL 12/2020
2.3 Metodika AGC/TUL 12/2020
Rok 2021
3 Optimalizace procesnich parametru
linky
3.1 Verifikace pocitacového modelu AGC/TUL 06/2021
32 | Vyvoj modifikovaného vyrobku AGC/TUL 12/2021
Rok 2022
4 4 Provovz’m ovérovani }EPB technologie AGC/TUL 12/2022
pro dalsi typy vyrobku




