SMLOUVA O DILO
&S116/19

uzaviena podle § 2586 zakona ¢. 89/2012 Sb., ve znéni pozdéjsich predpisa (déle jen ,,ob&ansky
zakonik®)

Clanek I.
Smluvni strany

1. Objednatel:
VOP CZ, s.p.

se sidlem: Senov u Nového Jigina, Dukelska 102, PSC 742 42
zapis v OR: Krajsky soud v Ostravé, sp. zn. AXIV 150
zastoupen: - povéfen vykonem funkce feditele a

moci ze dne 9.10.2017

bankovni spojeni: UniCredit Bank Czech Republic and Slovakia, a.s., pob. Ostrava,
¢.0. 5540150520/2700

IC: 000 00 493

DIC: CZ00000493

(dale jen ,,Objednatel®)

2. Zhotovitel:
se sidlem: Ocadlikova 1424,769 01 HoleSov
zapis v OR: -
zastoupen: -

bankovni spojeni:  2851131083/0300
IC: 69735409
DIC: CZ7204194393

(dale jen ,,Zhotovitel”)

uzaviely tuto smlouvu o dilo (déle téz jen ,,Smlouva®).

Clanek II.
Predmét smlouvy
. Na zakladé této smlouvy se Zhotovitel zavazuje na vlastni naklad a nebezpeéi provést pro
Objednatele za podminek stanovenych touto Smlouvou dilo (dédle téz jen ,,Dilo®) spocivajici v

et genczint ooz 20

. Dilo bude provedeno alesponi v rozsahu dle specifikace v Priloze ¢. 1 této smlouvy a jeho
vysledkem bude plné provozuschopny stroj, ktery bude mit veskeré funkéni vlastnosti nového
stroje.

(o]

3. Objednatel se zavazuje Dilo prosté jakychkoli vad a nedodélkii pievzit a zaplatit za ngj
dohodnutou cenu uvedenou nize ve Smlouvé.
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Clanek 1.

Cena za Dilo
Smluvni strany se dohodly na cené za provedeni Dila ve vy$
jen ,,Cena®).

K Cené Dila bude pfipo¢itana dari z pfidané hodnoty ve vysi dle platnych pravnich ptedpisi.

Cena je koneéna a nepiekroc¢itelna a zahrnuje veskeré naklady Zhotovitele souvisejici s plnénim
této Smlouvy.

Clinek 1V.
Podminky provadéni Dila
Zhotovitel je povinen provést Dilo s odbornou péci, v souladu s podminkami stanovenymi
v této Smlouvé, obecné zavaznymi predpisy, predpisy a dokumentaci vyrobce stroje a
piislusnymi technickymi norami.

Dilo je provedeno, je-li dokonéeno, je usp&iné provedena zkougka funkénosti dle Clanku V.
této smlouvy a bylo pfedano Objednateli bez jakychkoliv vad a nedodélku.

Zhotovitel je povinen Dilo fadné a v¢as dokon¢it a predat Objednateli bez jakychkoli vad a
nedodélkd. O pfedani a pievzeti Dila bude sepsan predavaci protokol, ktery vyhotovi
Zhotovitel, a ktery musi byt podepsan Objednatelem (dale téZ jen ,,Pfedavaci protokol®).

Jako souéast Dila je Zhotovitel povinen nejpozdéji pii predani Dila pfedat Objednateli alespon
tuto dokumentaci:

a) polozkovy seznam veskerych ¢innosti a oprav stroje provedenych v ramci provadéni
Dila,

b) polozkovy seznam opravovanych dill ¢i souéasti stroje véetné uvedeni rozsahu oprav,

c¢) polozkovy seznam vyménénych dili stroje,

d) dokumentaci k provedene elektroinstalaci stroje,

¢) revizni zpravu k provedené elektroinstalaci stroje.

Veskeré dily stroje, které byly vramci provadéni Dila Zhotovitelem vyménény za nové
zustavaji vlastnictvim Objednatele. Zhotovitel preda uvedené dily Objednateli spolu s pfedanim
celého Dila.

Soucasti Dila je 1 provedeni demontaze stroje, jeho pieprava z mista pfedani do mista plnéni a
zpét do mista pfedani a montaz v misté predani.

Zhotovitel pfi Cinnostech v aredlu Objednatele je povinen dodrzovat veskeré platné
bezpeénostni predpisy.

Narok na zaplaceni Ceny Dila vznikne Zhotoviteli okamzZikem provedeni Dila a doru¢enim
bezvadné konecéné faktury.

Prilohou koneé¢né faktury bude kopie podepsaného Piedavaciho protokolu. Faktura musi byt
doruéena Objednateli na adresu jeho sidla a jako dorucovaci adresa je Dukelska ¢. 102, 742 42



10.

11.

13.

Senov u N. Ji¢ina. Faktura musi mit nalezitosti dariového dokladu stanovené pkislugnym
pravnim predpisem.

Zhotovitel se¢ zavazuje ve vsech dokladech souvisejicich se Smlouvou (dodaci list, piedavaci
protokol, pfepravni list, postovni zasilka, faktura atd.) uvadét ¢islo Smlouvy. Objednatel je
opravnén dodavku a/nebo dokument neoznaceny ¢islem Smlouvy odmitnout.

Splatnost Ceny Dila je 60 kalendéafnich dni ode dne vzniku naroku na zaplaceni Ceny Dila dle
odstavce 8. tohoto ¢lanku, a to na ucet Zhotovitele uvedeny v zahlavi této smlouvy,

. Platby budou probihat vyhradné v korunach c&eskych; poskytnuti zalohy Zhotoviteli je

vylouéeno.

V pripadé€, ze faktura nebude mit néaleZitosti fadného danového dokladu anebo nélezitosti ¢&i
pfilohy stanovené Smlouvou, je Objednatel opravnén zaslat ji ve lhaté splatnosti Zhotoviteli
k dopInéni nebo opravé, aniz by se tak dostal do prodleni; lhita splatnosti v takovém pfipadé
pocina bézet znova od doruceni doplnéné a/nebo opravené faktury.

. Podstatnym porusenim smlouvy se pro u¢ely Smlouvy rozumi kromé zakonného vymezeni také

neprovedeni Dila ani do 3 dni po uplynuti lhity pro provedeni Dila. Pfi takovém podstatném
poruseni smlouvy je Objednatel opravnén od Smlouvy odstoupit.

Clinek V.
Zkouska presnosti

. Zkouska pfesnosti slouzi k ovéfeni funkénosti a pfesnosti stroje, na kterém bylo provadéno

Dilo.
Zkousku presnosti provede Zhotovitel nejpozdéji pfi pfedani Dila Objednateli, v rozsahu

uvedeném v Pfiloze ¢.2 Smlouvy, a o jejim vysledku vyhotovi protokol v souladu s Pfilohou
¢.2

. Zkouska pfesnosti je Uspésna, jestlize naméfené uchylky viech polozek méfeni uvedenych

v protokolu jsou v mezich dovolené uchylky.

Objednatel pfed pfevzetim Dila je opravnén ovéfit udaje naméfené Zhotovitelem v ramci
zkousky presnosti provedenim vlastniho kontrolniho méfeni vybranych polozek. V piipadé, ze
jakakoli Objednatelem naméfena uchylka nebude v mezich dovolené uchylky, plati, Ze zkouska
pfesnosti neni Gspésna.

Clanek VI.
Doba provedeni Dila
Zhotovitel je povinen Dilo provést do 30 tydnu od uzavieni smlouvy.
Zhotovitel je povinen pievzit stroj k provedeni Dila v misté pfedani do 15 dnii ode dne uzavieni
této smlouvy. O prevzeti stroje Zhotovitelem bude vyhotoven samostatny pfedavaci protokol
podepsany obéma smluvnimi stranami.

Clanek VIL

Misto plnéni
Mistem plnéni je sidlo Zhotovitele.
Mistem predani stroje pro ucely provedeni Dila a mistem pfedani provedeného Dila je vyrobni
areal v sidle Objednatele, objekt ¢. 62 — segment 1.
Zhotovitel je povinen o konkrétnim datu pfedani provedeného Dila pisemné (e-mailem)
informovat Objednatele nejméné S pracovnich dnt pfedem, pfi¢emz Objednatel je povinen
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potvrdit navrhované datum pfedani Dila. Pfedani se miZe uskute¢nit pouze v pracovni dny
v dobé od 7:00 do 11:00.

Clanek VIIL
Vlastnické pravo a odpovédnost za Skodu

Vlastnikem stroje pfedaného Zhotoviteli k provedeni Dila je po celou dobu provadéni Dila
Objednatel.

Nebezpedi $kody na stroji pfedaném Zhotoviteli k provedeni Dila nese po celou dobu provadéni
Dila Zhotovitel.

Clanek IX.
Zaruka, odpovédnost za vady
Zhotovitel se zavazuje zah4jit odstrafiovani vad Dila na tuzemi Ceské republiky ve lhaté
do 1 pracovniho dne od oznameni vady Dila. Vada musi byt odstranéna a reklamovany stroj
musi byt uveden do funkéniho stavu nejpozdéji do dvou tydni od oznameni vady Dila.

Zhotovitel poskytuje zaruku na provedené Dilo v délce 24 mésici. Zaruka pocind bézet
okamzikem provedeni Dila.

Hodla-li Objednatel uplatnit prava z odpovédnosti za vady, musi pisemné oznameni vady
Zhotoviteli obsahovat:

- vyrobni ¢islo reklamovaného stroje

- popis vady nebo zpisobu, jakym se vada projevuje.

Kontaktnimi osobami pro ucely plnéni dle této Smlouvy jsou:
strané Zhotovitele:

Jméno a pfijmeni
Funkce:

Tel.:

Mobil:

e-mail:

Na stran€ Objednatele:

Jméno a piijmeni:
Funkce:

Tel:

e-mail:

Kterakoli smluvni strana je opravnéna zménit kontaktni osoby pisemnym oznamenim doruéenym
druhé smluvni strané.
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Clanek X.
Sankéni ujednani
V pripadé prodleni Zhotovitele s provedenim Dila anebo s pfevzetim stroje k provedeni Dila je
Zhotovitel povinen zaplatit Objednateli smluvni pokutu ve v_\"-eny Dila, a to za kazdy
1 jen zapocaty den trvani prodleni Zhotovitele.

Pro ptipad prodleni se zaplacenim dohodnuté Ceny sjednavaji smluvni strany urok z prodleni
ve vy§i stanovené ob&anskopravnimi ptedpisy.

Pokud Zhotovitel neodstrani vadu ve lhaté stanovené v ¢lanku IX. odst. 1 této Smlouvy, je
povinen zaplatit Objednateli smluvni pokutu ve V_Ceny Dila, a to vZdy za kazdy i

jen zapocaty den trvani prodleni Zhotovitele az do odstranéni vady a to pro kazdy pfipad

reklamace vady zvIast.

Zhotovitel nesmi postoupit jakékoli své pohledavky za Objednatelem vyplyvajici z této
smlouvy ¢i v souvislosti s ni. V pfipad€ poruseni této povinnosti je Zhotovitel povinen zaplatit
Objednateli smluvni pokutu ve vyﬁostoupené pohledavky.

Zhotovitel nesmi zatiZit (napf. zastavnim pravem) jakékoli své pohledavky za Objednatelem
vyplyvajici z této smlouvy ¢i v souvislosti s ni. V pfipadé poruseni této povinnosti je Zhotovitel
povinen zaplatit Objednateli smluvni pokutu ve H pohledavky, ktera je predmétem
zatizeni.

Zhotovitel nesmi zapocitat jakékoli své pohledavky za Objednatelem proti pohledavkam

Objednatele za zhotovitelem vyplyvajicim z této smlouvy ¢&i v souvislosti s ni. V pfipadé

porudeni této povinnosti je Zhotovitel povinen zaplatit Objednateli smluvni pokutu ve vyh
Castky, ktera byla zapoc¢tena.

V pfipadé, Zze Zhotovitel porudi jakoukoli povinnost vyplyvajici z této Smlouvy, kterd neni
vyslovné zajisténa jinou smluvni pokutou. zavazuje se za poruseni takové povinnosti zaplatit
Objednateli smluvni pokutu ve vyé-Ké, a to za kazdé jednotlivé poruseni povinnosti.

Zanikem nebo zruenim smlouvy nezanika pravo na nahradu $kody a uslého zisku, na smluvni
pokutu ani ustanoveni tykajici se téch prav a povinnosti, z jejichZ povahy vyplyva, Ze maji trvat
1 po odstoupeni, resp. ukonceni této smlouvy (zejména jde o povinnost poskytnout plnéni
vzniklé pred uc¢innosti odstoupeni, ¢i pred uplynutim vypovédni lhity).

Smluvni pokuty se nebudou zapocitavat na nahradu pfipadné vzniklé $kody, kterou lze vymahat
samostatné vedle smluvni pokuty v celém rozsahu.

Pokud smlouva uvadi, Ze zaplaceni sjednan€ smluvni pokuty nema vliv na moznost smluvnich

stran pozadat o nahradu zpusobené Skody, plati, ze ustanoveni § 2050 zékona ¢. 89/2012 Sb.,
obcanského zakoniku, se v takovém pfipad€ nepouzije.
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V Senové u N. Jid¢ina dne

Clanek XL
Zavéredna ustanoveni
Smlouva se vyhotovuje ve dvou stejnopisech s platnosti originalu, z nichZ kazda strana obdrzi
po jednom.

Smlouva nabyva G¢innosti zvefejnénim v registru smluv.
Smluvni strany berou na védomi, Zze smlouva bude zvefejnéna ve smyslu zak. ¢. 340/2015 Sb.,
o zvladtnich podminkach Géinnosti nékterych smluv, uvefejiovani téchto smluv a o registru

smluv a zakona ¢. 134/2016 Sb., o zadavani vefejnych zakéazek.

Pro rozhodovani sporii z této Smlouvy ¢&i v souvislosti s ni je mistng piislusny Okresni soud
v Ostravé.

Smluvni strany svymi podpisy stvrzuji svou vaznou a svobodnou vili tuto Smlouvu o dilo
uzavfit, konstatuji, Ze si pozorn& ptedetly vechna ujednani Smlouvy a s jejim obsahem bez

vyhrad souhlasi.

Jakékoliv zmény této Smlouvy jsou mozné jen na zékladé vzajemné dohody smluvnich stran
formou pisemnych, ¢islovanych a podepsanych dodatki.

Soucasti Smlouvy jsou tyto ptilohy:

P#iloha &. 1: Specifikace generalni opravy frézky F 20 H ( v.¢. 115125)
Ptiloha ¢&. 2: Protokol o zkou$ce pfesnosti svislé frézky

V pfipadé rozporu mezi ustanovenimi Smlouvy a pfiloh maji pfednost ustanoveni Smlouvy.

775277 N HoleSové
dne 19. 6. 2019...
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Pfiloha €. 1 ke smlouvé S 116/19 — specifikace generalni opravy frézky F 20 H,
v.€.115125

Opravu frézky F 20 H v.¢. 115125 provede zhotovitel v tomto rozsahu

1.

Vretenik :

demontaz a vyména poskozenych ozubenych kol vieteniku,
vymeéna vsech loZisek, sefizeni vili loZisek

kontrola a oprava mechanického olejového &erpadla

dodavka novych klinovych femenu na pohon rychlostni skfiné

Podéliny stal -

demontaz podélného stolu,

vyména vsech loZisek,

vyména pohybového §roubu véetné matice,

prerovnani upinacich drazek,

pfipadna vyména poskozeného ozubeného kola pro nahon

demontaz a vymena elektromagnetickych spojek a brzdy v posuvové skfini podéiného
vedeni vCetné sefizeni

demontaz a provedeni opracovani, véetné broudeni vodicich ploch stfedniho vedeni,
stojanu a podélného stolu véetné zaskrabani vodicich ploch

demontaz a vyména vSech poskozenych ozubenych kol

demontaz a vyména pohybovych sroubd osy véetné matic

dodavka novych klin podélného stolu

Pricny stal

demontaz pricného stolu

kontrola, popfipadé vyména mechanizmu pro rozvod posuvd,

demontaz a provedeni opracovani véetné brouseni vodicich ploch a zaskrabani
vodicich ploch

demontaz a vyména zubovych spojek volby smyslu posuvu a pficného vedeni véetné
sefizeni a vyména presouvacl

demontaz a provedeni opracovani, véetné brouseni vodicich ploch stfedniho vedeni,
stojanu a podélného stolu véetné zaskrabani vodicich ploch

demontaz a vyména v8ech poskozenych ozubenych kol

demontaz a vyména pohybovych Sroubu osy véetné matic

dodavka novych klina pfiéného stolu

VOP CZ, s.p., Dukelska 102, 742 42 Zenov u Nového Jigina



Posuvova skrin :

demontaz a vyména vSech poskozenych ozubenych kol v posuvové skfini stroje
demontaz a vyména elektromagnetickych spojek a brzdy v posuvové skfini
podélného a pficéného vedeni véetné sefizeni

vymeéna olejového Cerpadla posuvové skfiné

vymena presouvacu

Razeni rychlosti

demontaz a vyména poskozenych ozubenych kol fazeni rychlosti
vymeéna vSech loZisek

vymeéna segmentu, koliky pfesouvacl

oprava celého rfadiciho mechanismu na fazeni otacek vietena

Cela frézka

demontaz a provedeni opracovani, v€etné brouseni vodicich ploch stfedniho vedeni,
stojanu a podélného stolu vEetné zaskrabani vodicich ploch

demontaz a vyména pohybovych Sroubu osy X , Y a Z véetné matic

vyména opotfebenych dill na véech ¢astech stroje

kompletni vyména v3ech lozisek ve vSech Castech stroje

oprava centralniho mazani, mazani posuvove skfiné

dodavka novych stéracu vodicich ploch na véechny osy

provedeni novée elektroinstalace (v€etné mikrospinacu a snimacich hlav mikrospinacu
ve stroji )v€etné nové dokumentace a revizni zpravy

geometrie stroje bude pfedana dle platnych protokoll o geometrické presnosti stroje.
veSkeré renovace, vymeény dill a opravy musi byt v tolerancich prfedepsanych
vyrobcem

nastrik stroje zakladni barvou, pfetmeleni, pfebrouseni, nastfik stiikacim tmelem, 2x
olejivzdorny polyesterovy vrchni natér ( modra RAL 5005 )

provedeni kontrolnich zkousek a predani stroje

VOP CZ, s.p., Dukelska 102, 742 42 Senov u Nového Jigina
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Priloha €. 2 ke Smlouvé o dilo ¢. S 116/19

Protokol o zkousce presnosti
SVISLE FREZKY

Typ:F20H Vyrobni &islo: 115125

Kuzel ve vietenu: Inventarni &islo:

Uchylka [mm]
Obr. | predmét méfeni: Dovolena Naméfena
P g e + 0,04 na
| 1a | Vodorovnost upinaci plochy SEJ v podélném sméru 1000 mm -
ib | Vodorovnost upinaci plochy stolu v pfiéném sméru fc%ginn;
| Pracovni vieteno:
2a | Obvodové hazeni kuzele ve vietenu 1.) u konce vietena 0,01
| 2.) ve vzdalenosti 300 mm (12") 0,02
2b | Obvedové hazeni vnéjdiho kuZele, pfipadné stiedici valcové &asti konce vietena 0,01
- | Axialni pohyb pracovniho vietena o pruméru pfedniho loZiska do 50 mm (2") 0,01
pies 50 mm 0,02
| Pracovni stdl:
4 | Pfimocgarost podélného pohybu stolu 0,02/500 mm
Na kazdych dalSich 50 mm je dovolena uchylka vét§i o 0,01
5 | Kolmost upinaci plochy stolu k ose pracovniho vietena v roviné pfiéné 0-0,02 na
(stul smi pfednim koncem pouze stoupat) 300 mm -
Kolmost upinaci plochy stolu k ose pracovniho vietena v roviné podéiné
(stul smi pfednim koncem pouze stoupat) GA2E i
6 | Rovnobé&Znost upinaci plochy stolu s pfiénym pohybem stolu 0,02/300 mm
7 | Rovnobéznost stiedni upinaci drazky s podéinym pohybem stolu 0,02/300 mm et
Stojan:
8 Upinaci plocha stolu kolma k svislému pohybu frézovaci hlavy v roviné pfi&né 0-0,02 na
(stul smi pfednim koncem pouze stoupat) 300 mm
9 Upinaci plocha stolu kolmé k svislému pohybu frézovaci hlavy v roviné podéiné 0.02/300 mm
_ | (stdl smi pfednim koncem pouze stoupat) !
10 | Kolmost vedeni konsoly na stojanu k upinaci plo&e stolu v roving pfigné 0.02/300 mm
(sklon dopfedu neb dozadu) i
11 Kolmost vedeni konsoly na stojanu k upinaci ploge stolu v roving podéiné 0.02/300 mm
| (sklon do stran)
Pracovni pfesnost stroje:
| Rovinnost jemné opracovaného povrchu* frézovaci hlavou nebo éelni frézou 0,015/300mm
Rovinnost jemné& opracovaného povrchu*® valcovou frézou 0,025/300mm
Na kazdych daldich 500 mm (20") je dovolena Gchylka vétsi o 0,01 mm
Rovnobéznost dvou ploch tuhého hranolu opracovanych &elnim frézovanim 0,02/300 mm
Kolmost frézované plochy k dosedaci ploe 0,03/300 mm
| Vystfednost frézy v pracovni poloze nesmi pfekrodit 0,05 mm

*) Rozméry obrabé&ného pfedmétu nejméné 75x75x400 mm pro malé obrobky, 100x100x700 mm pro stfedni obrobky. U pnuti

obrobku musi dovolit opracovani ploch jednim posuvem.

Datum: 4\? C lo 7g
Vypracoval:

Razitko a podpis Zhotovitele:
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