EVROPSKA UNIE

Evropsky fond pro regionalni rozvoj
Cperacni program Podnikani

a inovace pro konkurenceschopnost

Gt o Spol. s.r.o.

ToDdriia 7l SE7oje

SMLOUVA O DILO
¢. 1219000158

(dale téz jen ,Smlouva“)
uzaviena v souladu s ustanovenim § 2586 a nasledujicich
Obcanského zakoniku ¢. 89/2012 Sbh. v platném znéni

mezi

Attl a spol. s.r.o. Tovarna na stroje
Ke Slatinam 117
109 00 Praha 10
ICO 48110566, DIC CZ48110566
(ddle jen ,,OBJEDNATEL")
zastoupeny
(Firma je zapsana v obchodnim rejstfiku vedeném Méstskym soudem v Praze, oddil C, vlozka 16207)

Ceské vysoké uéeni technické v Praze
se sidlem: Jugoslavskych partyzan( 1580/3, Praha 6, 16000
soucast: Fakulta strojni, Ustav technologie obrabéni, projektovani a metrologie
adresa: Technicka 4, Praha 6, PSC 166 00
IC: 68407700, DIC: CZ68407700
zastoupena:
Ustav technologie obrabéni, projektovéni a metrologie

bank. spojeni:

& aétu:
(dale jen ,,ZHOTOVITEL®)

(spolecné téz jen ,Strany”)

uzaviraji na zakladé vzajemné dohody tuto smlouvu o dilo za Gcelem spoluprace v ramci
inovacnich voucherd MPO (dale jen ,Smlouva“).

VZHLEDEM K TOMU, ZE:

(A) Zhotovitel je drzitelem vSech pfislusnych Zivnostenskych opravnéni a osvédcéeni o odborné
zpUsobilosti v rozsahu potfebném pro splnéni podminek této smlouvy;
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(B)

(€)

(D)

(E)

Zhotovitel prohlasuje, Ze se plné seznamil s technickou specifikaci sluZeb, ktera byla soucasti
zadavaci dokumentace, Ze mu jsou znamy veskeré technické, kvalitativni a jiné podminky pro
realizaci zakdzky, Ze disponuje takovymi kapacitami a odbornymi znalostmi, které jsou pro
fadnou realizaci zakazky nezbytné;

Zhotovitel potvrzuje, Ze provéfil podklady a pokyny, které obdrzel od Objednatele do uzavreni
této smlouvy, Ze je shledal vhodnymi a Ze sjednané podminky pro realizaci zakazky véetné ceny
a doby provedeni zohlednuji vSechny vpfedu uvedené podminky a okolnosti, jakoZ i ty, které
Zhotovitel jako subjekt odborné zpUsobily k realizaci zakazky mél nebo mohl predvidat presto,
Ze nebyly v dobé uzavieni smlouvy ziejmé a presto, Ze nebyly obsazeny v podkladech pro
uzavieni smlouvy nebo z nich nevyplyvaly;

Zhotovitel na zakladé vyse uvedeného prohlasuje, Ze s pouzitim téchto vSech znalosti
zkusenosti, podkladl a pokyn( splni zadvazek zaloZeny touto smlouvou vcas, fadné a za
sjednanou cenu, aniz by podminoval splnéni zdvazku poskytnutim jiné, nez dohodnuté
soucinnosti;

Nabidka Zhotovitele ze dne 26.4.2019 podand v zadavacim fizeni vyhlaSeném Objednatelem
byla vybrdna jako nabidka nejvhodnéjsi;

CL1.
Pfedmét a rozsah pInéni

Pfedmétem této Smlouvy jsou Poradenské sluzby dle Technické specifikace na poskytnuti sluzeb
v Pfiloze ¢.2 této Smlouvy. Pfedmét této Smlouvy je dale blize specifikovdn v Nabidce Zhotovitele
v Pfiloze €. 1 této Smlouvy.

Zhotovitel se touto Smlouvou zavazuje provést na svij naklad a nebezpedi pro Objednatele dilo dle
Cl. 1 odst. 1 této Smlouvy a Objednatel se zavazuje toto dilo pFevzit a zaplatit za n&j ve Smlouvé
dohodnutou cenu.

Zhotovitel je opravnén povéfit provedenim dila tfeti osobu. To jej vSak nezbavuje odpovédnosti za
fadné a véasné provedeni dila.

Smluvni strany vyslovné prohlasuji ve smyslu ustanoveni § 1722 obcanského zakoniku, Ze plnéni,
které je predmétem tohoto zdvazku odpovida jejich zajmu.

Mistem plnéni je provozovna Objednatele — Ke Kolodéjim 163, 250 84 Sibfina

cL .
Prava a povinnosti smluvnich stran

Povinnosti a prava Objednatele:
1.

Informovat Zhotovitele o vSech skutecnostech rozhodnych pro fadnou a vcasnou realizaci dila a
poskytnout Zhotoviteli fadnou a v€asnou soucinnost potiebnou pro fadnou a véasnou realizaci
dila. Pokud Objednatel fadnou a v€asnou soucinnost neposkytne, Zhotovitel urci Objednateli
nahradni lhatu k poskytnuti soucinnosti a uplyne-li Ih(ta marné, je Zhotovitel opravnén podle své
volby bud’ zajistit ndhradni plnéni na Ucet Objednatele anebo upozornil-li na to Objednatele,
odstoupit od smlouvy.

Poskytnout Zhotoviteli vSechny potfebné podklady, dokumenty a informace tykajici se
provadéného dila a informovat Zhotovitele v€as o vSech zménach, ke kterym by v pribéhu
platnosti této smlouvy doslo na jeho strané, a které se tykaji provadéného dila.
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Objednatel je opravnén pozadovat pti predani vsech potiebnych podklad(l, dokument( a informaci
tykajicich se provadéného dila sepsdni predavaciho protokolu.

Objednatel je opravnén pozadovat po Zhotoviteli v souvislosti s pfedanim potrebnych podkladd,
dokument( a informaci tykajicich se provadéného dila povinnost mlcenlivosti.

Objednatel se zavazuje radné provedené dilo prevzit a zaplatit sjednanou cenu. Vady dila, které
nebrani jeho Fadnému uzivani, nebrani jeho prevzeti a dilo se povazuje za fadné provedené.

Povinnosti a prava Zhotovitele:

6.

1.

Zhotovitel je povinen zhotovit dilo dle Cl. 1 odst. 1 této Smlouvy v pIném rozsahu.

Zhotovitel je oprdvnén pozddat Objednatele o vSechny potfebné podklady, dokumenty a
informace tykajici se provadéného dila.

Zhotovitel je opravnén za Ucelem zhotoveni dila pozadat o poskytnuti soucinnosti pracovniky
Objednatele, pokud je to nezbytné pro radné a v¢éasné vyhotoveni dila.

Zhotovitel je povinen informovat Objednatele véas o vSech zménach, ke kterym by v pribéhu
platnosti této smlouvy doslo na jeho stranég, a které se tykaji provadéného dila.

CL .
Termin provedeni dila

. Zhotovitel se zavazuje dokoncit dilo a pfedat ho nejpozdéji do 31.12.2019. Dokoncené dilo

Zhotovitel pfeda Objednateli a ten je pfevezme na zakladé zapisu o predani a prevzeti dila.

. Zhotovitel vyzve Objednavatele k prevzeti dila nejpozdéji 10 dni pred uplynutim lhaty pro

dokonceni dila. Dokoncené dilo zhotovitel pfedd Objednateli a Objednatel dilo pfevezme na
zadkladé zapisu o predani a prevzeti dila do 5 dnl od doruceni vyzvy Zhotovitele k prevzeti
dokoncéeného dila, nedohodnou-li se Ucastnici jinak.

. Objednatel je povinen prevzit fadné provedené dilo i pred dobou podle odst. 1, jestlize jej k

prevzeti dila Zhotovitel vyzve.

. Okamzikem predani dila a podpisem zapisu o predani a prevzeti dila se Objednatel stava vylu¢nym

vlastnikem dila a je opravnén jej bez omezeni vyuzit pro svoji potfebu v¢. moznosti dilo upravovat.
Zhotovitel nebude dilo poskytovat tfetim osobam.

. Objednatel pfipousti ¢astecné pInéni po jednotlivych sluzbach 1 — 3 dle Technické specifikace

v pfiloze €.2 této Smlouvy.

Cl.Iv.
Cena za provedeni dila

Smluvni strany se dohodly, Ze pevna cena u jednotlivych sluzeb, ktera nalezi Zhotoviteli za
zhotoveni dila, cini:

1) Poradenské sluzby v oblasti automatizace vyrobnich a kontrolnich procest produkce
nerezovych tenkosténnych profil(i 399.000,-K¢ bez DPH
(slovy: tristadevadesatdevéttisickorunceskych)

2) Poradenské sluzby v oblasti inovace kritického dilu vtokova vlozka 399.000,-K¢ bez
DPH (slovy: tfistadevadesatdevéttisickorunceskych)

3) Poradenské sluzby v oblasti inovace kritického dilu tryska a zatka 399.000,-K¢ bez DPH
(slovy: tristadevadesatdevéttisickorunceskych)

Celkova a pevna cena za zhotoveni dila ¢ini: 1 197.000,- K¢ bez DPH (slovy:
jedenmilionstodevadesatsedmtisickoruncéeskych)
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2.

Odména Zhotovitele predstavuje zaklad dané z pfidané hodnoty. Pfifakturaci bude ¢astka zvysena
o DPH v sazbé platné podle pfislusnych pravnich predpist.

1) Poradenské sluzby v oblasti automatizace vyrobnich a kontrolnich procest produkce
nerezovych tenkosténnych profil( 482.790,- K¢ v¢. DPH (slovy:
Ctyfistaosmdesatdvatisicsedmsetdevadesatkorunceskych)

2) Poradenské sluzby v oblasti inovace kritického dilu vtokova vlozka 482.790,- K¢ v¢. DPH
(slovy: Ctyfistaosmdesatdvatisicsedmsetdevadesatkorunceskych)

3) Poradenské sluzby v oblasti inovace kritického dilu tryska a zatka 482.790,- K¢ v¢. DPH
(slovy: Ctyfistaosmdesatdvatisicsedmsetdevadesatkorunceskych)

Cena za dilo v¢. DPH: 1 448.370,- K¢ (slovy:
jedenmilioncCtyfistactyricetosmtisictristasedmdesatkorunceskych)

Cena zahrnuje veskeré a konecné naklady spojené se zhotovenim a predanim dila.

Smluvni strany ve smyslu ustanoveni § 1794 odst. 2 obfanského zakoniku uvadi, Ze jsou si védomy
hodnoty poskytovaného plnéni, Ze sjednanou cenu povaZzuji za pfiméfenou a Umérnou a ze s
plnénim za dohodnutou cenu souhlasi.

CL V.
Platebni a fakturacni podminky

. Podkladem pro zaplaceni ceny za provedeni a predani dila podle ¢l. IV. této smlouvy je faktura

(danovy doklad) vystavena Zhotovitelem do 15 dnl ode dne predani fadné provedeného dila (nebo
jeho &asti v souladu s €l. Il bodem 5 a ¢l.IV bodem 1 a 2). Faktura (dariovy doklad) je splatna do 21
dn(ll ode dne jejiho doruceni Objednateli.

. Uhradu provede Objednatel bezhotovostnim pfevodem na bankovni Gcet Zhotovitele uvedeny

v této Smlouvé.

. Objednatel je opravnén ve Ihité splatnosti dorucenou fakturu (darfiovy doklad) zhotoviteli vratit,

jestlize vyuctovana cena neni v souladu s cenou za provedeni dila sjednanou v této smlouvé nebo
faktura (darfiovy doklad) neobsahuje veskeré naleZitosti dané zakonem. Nova lhita splatnosti zacne
bézet od doruceni nové opravené faktury (dafového dokladu).

Pro pfipad prodleni se splnénim penézitého zavazku si sjednavaji smluvni strany urok z prodleni ve
vySi 0,15 % z dluzné ¢astky za kazdy den prodleni.

Cl. V1.
Odpovédnost za skodu

. Odpovédnost za Skodu se fidi ustanovenimi § 2894 a nasl. ob¢anského zakoniku v platném znéni.

. Zhotovitel neodpovida za Skody vzniklé v dasledku nespravnych podkladli poskytnutych mu

Objednatelem. Zhotovitel si pfi vSak pti plnéni predmétu smlouvy bude pocinat dle odbornych
znalosti, které jsou k provedeni dila nezbytné, a zavazuje se, Ze bude postupovat s nalezZitou
odbornou péci.

Pfedanim dila stvrzenym podpisem na protokolu o predani a prevzeti pfechazi na Objednatele
nebezpedi vzniku Skody na predaném dile, pficemz tato skutecnost nezbavuje Zhotovitele
odpovédnosti za Skody vzniklé v disledku vad dila. Zhotovitel je povinen upozornit Objednatele
bez zbytecného odkladu na nevhodnou povahu podkladd prevzatych od Objednatele nebo pokynt
danych mu Objednatelem k provedeni dila, jestlize Zhotovitel mohl tuto nevhodnost zjistit pfi
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vynaloZeni odborné péce. Pokud bude Objednatel i pfes uvedené upozornéni na uziti podkladd ¢i
splnéni pokynu trvat, Zhotovitel nenese odpovédnost za podklady a pokyny, které mu Objednatel
predal nebo urcil k uZziti.

Gl viL.
Odpovédnost za vady

1. Zhotovitel odpovida za vady podle § 2615 a nasl. ob¢anského zakoniku, a to tak, Zze dokoncené dilo
odpovida této smlouvé a je v souladu s technickymi normami, které se na provadéni dila vztahuiji.
Dilo se povazuje za radné provedené i tehdy, pokud vykazuje drobné vady a nedodélky, které vsak
nebrani jeho fadnému uzivani.

2. Zhotovitel odpovida za pripadné vady dila, které brani jeho fadnému uzivani, zjiSténé v dobé jeho
predani.

3. Objednatel je povinen pti predani dilo fddné prohlédnout a pfipadné zjisténé vady ozndmit
zhotoviteli bez zbytecného odkladu.

4. Zjevné vady, které budou zjiStény jiz pfi predani dila, je objednatel povinen uvést v zapisu o predani
a prevzeti dila. Ostatni vady, které dilo mélo jiz v dobé predani, a které Objednatel nemohl zjistit
ani pfi vynaloZeni odborné péce, je Objednatel povinen oznamit Zhotoviteli bez zbytecného
odkladu poté, kdy je zjistil, nejpozdéji vsak do Sesti mésicli od predani dila. Zhotovitel je povinen
takovéto vady odstranit.

5. Zhotovitel neodpovida za vady, které vzniknou aZ po predani dila, ledaze byly zplsobeny
porusenim jeho povinnosti. Pro uplatnéni narokd z téchto vad u Zhotovitele plati Ihity podle
predchoziho odstavce.

CL. Vil
Odstoupeni od smlouvy.

1. Objednatel je opravnén od smlouvy o dilo odstoupit, jestlize:

a) je Zhotovitel v prodleni s provedenim dila, pfestoZze mu Objednatel poskytl dodatecnou
pfimérenou nahradni Ihatu k provedeni, resp. dokonceni dila,

b) dilo ma odstranitelné vady, Objednatel na né bez zbyte¢ného odkladu Zhotovitele upozornil,
avsak Zhotovitel vady ani v dodatecné primérené |h(té neodstranil nebo je odstranit odmitl,
nebo

c) dilo ma neodstranitelné vady.
2. Zhotovitel je opravnén od smlouvy o dilo odstoupit, jestlize:

a) Objednatel je v prodleni se spInénim penézitého plnéni o dobu delsi 30 dn(.

Cl. IX.
Smluvni pokuta

1. Zhotovitel je povinen zaplatit Objednateli za prodleni s provedenim dila smluvni pokutu ve vysi
0,1% z ceny dila za kazdy zapocaty den prodleni. Zhotovitel viak neni v prodleni s provedenim dila,
pokud nedodrZeni termin plnéni dila nezavinil.

2. Objednatel je povinen zaplatit smluvni pokutu ve vysi 500 K¢ za kazdy den prodleni s prevzetim
radné dokonceného dila. Objednatel neni v prodleni, jestlize nedodrzeni Ihity pro prevzeti dila
podle této smlouvy nezavinil.
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10.
11.

Cl. X.
Zavérecna ustanoveni

Smluvni strany se dohodly, Ze v ostatnich vécech touto smlouvou neupravenych se Fidi
ustanovenimi zakona ¢. 89/2012 Sh., Obc¢ansky zakonik.

Zhotovitel je osobou povinnou spolupUsobit pfi vykonu financni kontroly dle § 2 pism. e) zakona
¢. 320/2001 Sb., o finanéni kontrole ve verejné spravé.

Smluvni strany souhlasi s uvefejnénim této smlouvy v registru smluv podle zdkona ¢. 340/2015
Sb., o registru smluv, které zajisti Zhotovitel; pro Ucely jejiho uverejnéni nepovazuji smluvni strany
nic z obsahu této smlouvy ani z metadat k ni se vazicich za vyloucené z uverejnéni.

Smluvni strany berou na védomi, Ze Zhotovitel je povinnym subjektem ohledné poskytovani
informaci ve smyslu zadkona ¢. 106/1999 Sb., o svobodném pfistupu k informacim a pro tyto Gcely
nepovazuji nic z obsahu této smlouvy za vyloucené z poskytnuti.

Smluvni strany si v souladu s ustanovenim § 558 odst. 2 obcanského zakoniku sjedndvaji, ze
dispozitivni ustanoveni obcanského zakoniku a dalSich obecné zavaznych pravnich predpisi maji
pfednost pred obchodnimi zvyklostmi, a to jak obchodnimi zvyklostmi zachovavanymi obecné, tak
i obchodnimi zvyklostmi uplatiovanymi v obchodnich vztazich.

Smluvni strany prohlasuiji, Ze si pfi jedndni o uzavreni této smlouvy sdélily ve smyslu ustanoveni §
1728 obcanského zakoniku vsechny skutkové a pravni okolnosti k posouzeni moznosti uzavfit tuto
smlouvu a Ze neocekavaji ani nepozaduji od druhé smluvni strany Zadné dalsi informace v této
Véci.

Ucastnici této smlouvy prohlasuji a stvrzuji svymi podpisy, Ze tuto smlouvu uzaviraji ze své vdle,
svobodné a vainé, Ze ji neuzaviraji v tisni ani za jinak napadné nevyhodnych podminek, Ze si ji
pred podpisem radné precetli a jsou srozuméni s jejim obsahem.

Tato smlouva se vyhotovuje ve dvou stejnopisech, z nichZ jeden obdrzi Objednatel a druhy
Zhotovitel.

Tato smlouva nabyva platnosti a U¢innosti dnem podpisu obéma smluvnimi stranami.
Veskeré zmény a dodatky smlouvy musi byt potvrzeny pisemné obéma smluvnimi stranami.
Nedilnou soucasti této smlouvy jsou tyto Pfilohy:

Pfiloha ¢.1 — Nabidka Zhotovitele (dle zavazného vzoru v Pfiloze ¢.4 Zaddvaci dokumentace)

Pfiloha ¢.2 — Technicka specifikace (Ptiloha ¢. 5 Zadavaci dokumentace)

Za Zhotovitele Za Objednatele

Fakulta strojni CVUT v Praze Attl a spol. s.r.o. Tovdrna na stroje
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7279 | TECHNICKA SPECIFIKACE -m

s Evropsky fond pro regiondini rozvoj
Toodrig 16 Stroje P¥iloha &. 5

Operaéni program Podnikani
a inovace pro konkurenceschopnost

»Zadavatel upozornuje, ze se jedna o minimalni pozadované parametry poptavanych
sluzeb. Jsou-li v technické dokumentaci uvedeny konkrétni obchodni nazvy, jedna se pouze
o vymezeni pozadovaného standardu a zadavatel umoznuje i jiné technicky a kvalitativné
srovnatelné reseni.”

Pozadavky zadavatele na predmét plnéni:

Nedodrzeni technickych parametrii mlze vést k vyrazeni nabidky z vybérového fizeni.
Pfedmétem dodavky jsou sluzby/vystupy v souladu s nasledujicimi poZzadavky k jednotlivym
sluzbam:

1) Poradenské sluzby v oblasti automatizace vyrobnich a kontrolnich procesti produkce
nerezovych tenkosténnych profila

Predmét poskytnuti sluzby:

Pfedmétem poskytnuti sluzby, kterou bude provadét na zdkladé vysledku vybérového fizeni resitelsky tym, je
analytickd, vyvojova, aplikacni a poradenska cinnost v oblasti primyslové automatizace vyrobnich a
kontrolnich procest vramci produkce nerezovych tenkosténnych profili — trubek tvaru ,S“ a aplikace
pramyslovych automatizovanych bezobsluZznych zafizeni vyuZivajici 4-osé roboty ve vyrobnich procesech
spolecnosti ATTL.

Hlavnim predmétem poskytnuté sluzby bude zajisténi dokonceni vyvoje a aplikace stavajicich zafizeni do
vyrobnich procesll. Tato zafizeni, kterd byla v plivodnim konceptu vyvijena samostatné spolecnosti ATTL,
nespliuji pozadavky z hlediska senzoriky, zpracovdni obrazu a mechanického rovnani a zaroven nespliuji
poradavek na Zivotnost funkénich dild. Ugelem téchto zafizeni je provadét kontrolu tvarovych parametrd a
aktivné vykonat potfebnou ndpravu tvaru vyrobkd pro nerezové tenkosténné trubky tvaru ,S“ uréenych pro
automotive.

Vramci poskytnuté sluzby bude proveden dikladny rozbor soucasného stavu stdvajicich zafizeni. Budou
identifikovana kritickd mista. Po provedeni dlkladné analyzy bude zahajena vyvojova c¢innost za ucelem
dokondeni aplikace automatizovanych zafizeni do vyrobnich procesu.

Veskeré c¢innosti budou zapracovany do technickych a vyzkumnych zprav, které budou mimo jiné obsahovat
vysledek aplikace automatizovaného prototypového zatizeni do vyrobnich proces( se zpracovanou analyzou
pfinosu provedené automatizace na efektivitu a kvalitu vyrobnich procesu.

Vystupem predmétu sluzby budou celkem 3 vyzkumné zpravy:

e Vyzkumna zprdva €. 1 - Analyza soucasného stavu, rozbor stavajicich zafizeni
Zprava s fotodokumentaci - popis soucasného stavu zafizeni, kontrola miry dosazené aplikace
mechanické, elektrické a softwarové ¢asti stroji. ReSitelsky tym se seznami se soucasnym
stavem zatizeni v prostorach vyroby — provozovné Sibfina spole¢nosti ATTL a ndsledné provede
analyzu dosaZzené miry vyvoje a aplikace.
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7279 | TECHNICKA SPECIFIKACE -m
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e Vyzkumnd zprdva €. 2 - Navazujici vyvoj za u€elem dokonceni aplikace

Zprava s fotodokumentaci — na zakladé dat z analyzy soucasného stavu zatizeni bude proveden
navazujici vyvoj, jehoz vystupem bude navrh moziného feSeni pro dokonceni aplikace
automatizovanych zafizeni do vyrobnich procesl, zprava bude obsahovat popis téchto
provedenych praci. Tuto Cinnost bude provadét reSitelsky tym s pozadovanou podporou
zaméstnancl spole¢nosti ATTL ve dvou zakladnich rovinach:

- Navazujici vyvoj mechanickych a elektrickych ¢asti automatizovanych zafizeni.

- Navazujici vyvoj softwaru pro ovladdani automatizovanych zafizeni.

e Vyzkumnd zprdva €. 3 - Aplikace navrZzenych reseni
Zprava s fotodokumentaci — na zdkladé navrzenych feseni provedenych v pribéhu navazujiciho
vyvoje budou provedeny aplikacni a analytické cinnosti, zprava bude obsahovat popis téchto
provedenych praci, které Ize rozdélit do dvou zakladnich rovin:

- Aplikace navrzenych feSeni na jedno prototypové zafizeni. Cilem této aplikace je
zajisténi automatizovaného vyrobniho procesu, spliujiciho zdkladni pozadavky na
senzoriku, zpracovani obrazu a mechanického rovnani. Tuto &innost budou provadét
vyzkumni a vyvojovi pracovnici s poZadovanou podporou zaméstnancl spolecnosti
ATTL v prostordch provozovny Sibfina.

- Analyza pfinosu provedené automatizace na efektivitu a kvalitu vyrobnich procesl. Tato
analyza bude provedena po dokonceni aplikace navrzenych resSeni pro prototypové zafizeni a
cilem této analyzy je provézt hodnoceni celého procesu vyvoje a aplikace z hlediska pfinosu
v zakladnich provoznich parametrech.

Pro rfeSeni popsané aplikace automatizovanych zafizeni je potfeba zajistit pracovniky s pokrocilou odbornou
znalosti technologického vyvoje a aplikace primyslové automatizace v oblasti robotiky.

2) Poradenské sluzby v oblasti inovace kritického dild vtokova vlozka

Predmét poskytnuti sluzby:

Pfedmétem poskytnuti sluzby, kterou bude provadét na zadkladé vysledku vybérového fizeni resitelsky tym, je
analytickd, vyvojova, aplikacni a poradenska Cinnost v oblasti inovace kritického dilu z hlediska Zivotnosti a
funkcnosti — ,,vtokova vlozka“ hydroformingového lisu, pouzivaného pfti vyrobé tenkosténnych trubek tvaru ,S“
ve vyrobnim procesu spolecnosti ATTL.

Hlavnim predmétem poskytnuté sluzby bude inovace pouzivaného dilu ,vtokova vlozka“ hydroformingového
lisu za ucelem zajisténi vys$si rozmeérové stability funkéni casti a Zivotnosti dilu pfi pouZziti ve stroji
(hydroformingovy lis) a to z dlvodu velmi nizké souéasné Zivotnosti tohoto dilu.

Dil ,vtokova vlozka” je vyuZivan v procesu tlakovani tenkosténnych nerezovych trubek tvaru ,S“ do negativu
formy. Ktomuto procesu dochazi na stroji — hydroformingvy lis. Dil ,vtokova vlozka“ je vsazovan do
prechodového mista mezi vstupem tlakové kapaliny a formou. Ve své funkcni ¢asti ma tento dil vyroben
negativ, ktery je rozdélen do dvou casti. Tato ¢ast ma zasadni vliv na zatésnéni, provedeni hydroformingu a tim
i na Uplnost a presnost formovani nerezové trubicky. Vtokova vlozka je z podstaty své funkce silové zatizenym,
abrazivné a korozné namahanym dilem.

V rdmci poskytnuté sluzby bude proveden dikladny rozbor a analyza poZadavkl na dil. Budou identifikovany
kritické faktory. Po provedeni dikladné analyzy bude zahdjena vyvojova cinnost z hlediska volby vhodnéjsiho
materidlu a Upravy konstrukce vybraného dilu. Po schvéleni nejvhodnéjsiho feSeni bude vytvoren vyrobni
postup a bude vyrobena prototypova sada pro osazeni jednoho lisu. Na lisu bude testovana funkénost vyrobku
a budou provedeny porovnavaci zkousky Zivotnosti v realném provozu.

Veskeré Cinnosti budou zapracovany do technickych a vyzkumnych zprav.
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Vystupem predmétu sluzby budou celkem 3 vyzkumné zpravy:

e Vyzkumnd zprdva €. 1 - Analyza soucasného stavu
Zprava s fotodokumentaci, ve které bude uveden popis, jak se reSitelsky tym sezndamil se
soucasnym stavem vyrobniho procesu hydroformingovych list v provozovné Sibfina spole¢nosti
ATTL a provedeni analyzy pozadavkl na dil, zejména z hlediska zvoleného materiélu, aplikace
ve stroji a zatéze.

e Vyzkumna zpréva ¢. 2 - Volba perspektivnich materidlt a tvorba vyrobnich postupt a technologie
vyroby
Zprava s fotodokumentaci — na zdkladé analyzy soucasného stavu vyrobnich procesd bude
resSitelskym tymem proveden vybér vhodného materidlu z hlediska pozadavkd na rozmérovou
stabilitu a Zivotnost dilG a tvorby vyrobnich postupl a technologie vyroby pro zhotoveni
prototypovych dilG pro validaci zvoleného feseni. Vyzkumna zprava bude obsahovat popis téchto
¢innosti.

e Vyzkumnad zprava ¢. 3 -Vyroba prototypu a validace
Zprava s fotodokumentaci — na zdkladé navrZeného rfeseni bude provedena vyroba prototypu
urcéenych pro ovéreni zvoleného materialu a vyrobnich postupt a technologie vyroby s naslednou
funkéni validaci v provozu.

Pracovni ¢innost Ize rozdélit do dvou zakladnich rovin:
- Vyroba prototypu - Tuto ¢innost bude provadét resitelsky tym.
- Funkéni validace v provozu — Tuto ¢innost bude provadét resitelsky tym s poZadovanou
podporou zaméstnancu spolecnosti ATTL v prostorach provozovny Sibfina.
- Vyzkumna zprava bude obsahovat popis téchto ¢innosti.

Pro reSeni popsané aplikace je potreba zajistit pracovniky s pokrocilou odbornou znalosti materidlového
inZenyrstvi a tepelného zpracovani kovl. Dale je pro feSeni potfeba pouZit technologii, techniky a postupy, tj.
aditivni technologie, pokrocilé 5-osé CNC technologie, metalograficky rozbor materidlu, méreni mikrotvrdosti a
tvarové hloubeni.

3) Poradenské sluzby v oblasti inovace kritického dild tryska a zatka

Predmét poskytnuti sluzby:

Pfedmétem poskytnuti sluzby, kterou bude provadét na zadkladé vysledku vybérového fizeni resitelsky tym, je
analytickd, vyvojova, aplikacni a poradenska cCinnost v oblasti inovace z hlediska zajisténi funkénich pozadavki
a Zivotnosti dild ,tryska a zatka“ hydroformingového lisu, pouzivaného pfi vyrobé dvou typl vyrobk
nerezovych tenkosténnych profild tvaru ,U” ve vyrobnim procesu spole¢nosti ATTL.

Hlavnim predmétem poskytnuté sluzby bude inovace funkcnich dilG ,tryska a zatka“ hydroformingového lisu za
Géelem zajisténi potfebnych funkénich poZadavki a poZadované Zivotnosti dilu pfi vyrobnim procesu
nerezovych trubek tvaru ,U“, zjistit kofenovou pficinu castého prasknuti téchto dilli ve své funkéni ¢asti a
navrhnout napravné opatreni na vznik tohoto defektu. Hlavnim divodem zahdjeni popsanych ¢innosti je velmi
nizka soucasna Zivotnost tohoto dilu.

Dil ,tryska a zatka“ hydroformingového lisu je vyuZivan v procesu tlakovani tenkosténnych nerezovych trubek
tvaru ,,U“ do negativu formy. K tomuto procesu dochazi na stroji — hydroformingovy lis. Dil ,tryska a zatka“ je
vystupni soucdsti tlakového okruhu stroje, umisténé na vstupu tlakové kapaliny do lisovaci formy. Ve své
funkéni ¢asti maji tyto dily vyrobené dosedaci plochy uréené pro dokonalé utésnéni prechodovych mist mezi
tlakovym okruhem a lisovaci formou. Dale dil tryska obsahuje prlichozi otvor, kterym je dopravovana kapalina
z tlakovaciho okruhu do lisovaci formy, ¢imzZz dochazi k vytlacovani nerezového materidlu do negativu lisovaci
formy.
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V ramci poskytnuté sluzby bude proveden dikladny rozbor poZadavk( na dily. Budou oznaceny zasadni faktory
z hlediska pozadavkd provoznich podminek dild a Zivotnost dild. Po provedeni analyzy bude zahdjena
vybér vhodného materialu, tvorby vyrobnich postup( a technologie vyroby dild s naslednou vyrobou a validaci
prototypovych dill na jenom strojnim zafizeni.

Cilem inovace dilu ,tryska a zatka“ je vyrazné zvysSeni Zivotnosti dil(l, zajisténi stabilniho vyrobniho procesu
z hlediska inovace popsanych dild, zvyseni efektivity a kvality vyrobniho procesu, coZ povede ke snizeni nakladd
pro provoz vyrobniho procesu nerezovych tenkosténnych trubek tvaru ,,U“.

Veskeré Cinnosti budou zapracovany do technickych a vyzkumnych zprav, které budou mimo jiné obsahovat
materidlovou analyzu, vyrobni postupy a technologii vyroby a vysledek validace provedené na prototypech ve
vyrobnim procesu.

Vystupem predmétu sluzby budou celkem 3 vyzkumné zpravy:

e Vyzkumna zprdva €. 1 - Analyza soudasného stavu
Zprava s fotodokumentaci — resitelsky tym se sezndmi se sou¢asnym stavem vyrobniho procesu
a pouziti dill ,tryska a zatka” hydroformingovych lisG v provozovné Sibfina spole¢nosti ATTL a
nasledné provede analyzu poZadavkl na dil, zejména z hlediska zvoleného materialu,
provoznich podminek a narokd na kvalitu zpracovani funkénich ploch. Zprava bude obsahovat
popis téchto Cinnosti.

e Vyzkumna zprdva €. 2 - Vyvoj materidlu a tvorby vyrobnich postupl a technologie vyroby
Zprava s fotodokumentaci — na zakladé analyzy soucasného stavu vyrobnich procest, bude
resitelskym tymem proveden vybér vhodného materidlu z hlediska podminek provoznich
podminek dilG s dlirazem na Zivotnost dilG, zkousky tepelného zpracovani, navrh konstrukcnich
Uprav a tvorba racionalniho postupu vyroby. Pracovnici spolecnosti ATTL provedou oponenturu
téchto Cinnosti. Zprava bude obsahovat popis téchto ¢innosti.

e Vyzkumnad zprava ¢. 3 - Vyroba prototypu a validace
Zprava s fotodokumentaci — na zakladé navrzeného reSeni bude feSitelskym tymem provedena
vyroba prototypovych dilG pro ovéreni zvoleného materialu, vyrobnich postupl a technologie
vyroby s naslednou funkéni validaci v provozu.

Pracovni ¢innost Ize rozdélit do dvou zakladnich rovin:

- Vyroba prototypovych dill - tuto ¢innost bude provadét resitelsky tym
- Funkéni validace v provozu — tuto ¢innost bude provadét resitelsky tym s poZadovanou
podporou zaméstnancl spolecnosti ATTL v prostorach provozovny Sibfina.

Pro reSeni popsanych Cinnosti je potfeba zajisti pracovniky s pokrocilou odbornou znalosti materiadlového
inZenyrstvi, analyzy a vyvoje. Pfi feSeni budou vyuZity CAD/CAM systémy, pokrocilé 5-osé CNC soustruznické a
brousici stroje, metalograficky rozbor materialu, svételna mikroskopie, méfeni mikrotvrdosti, souradnicové
méreni (CMM), pocitacova tomografie.
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NABIDKA POSKYTNUTI SLUZBY

Nabidka je vypracovana pro:

Nazev Zadatele Attl a spol. s.r.o. Tovdrna na stroje

1€ 481 10 566

Sidlo spolecnosti

=  Praha - Dolni Mécholupy, Ke Slatinam 117/16, PSC 111 01
Misto realizace

= Sibfina, Ke Kolodé&jam 163, PSC 250 84

Sidlo/misto realizace

Statutarni zastupce

Poskytovatel sluzby/Instituce

Nazev instituce Ceské vysoké uceni technické v Praze

I¢ 684 07 700

Ustav technologie obrdbéni, projektovdni a metrologie
Fakulta strojni
Adresa: Technickd 4, Praha 6, 166 07

Pracovisté

Statutarni zastupce instituce

Predpokladani VaV resitelé

Nabidku vypracoval
(jméno, pozice, email, telefon)

Predmét poskytnuti sluzby

Poradenské sluzby v oblasti automatizace vyrobnich a kontrolnich procesid produkce nerezovych

tenkosténnych profilQ.

Resitelsky tym provede dikladny rozbor soucasného stavu stavajicich zafizeni — rovnacich stroji pro
nerezové tenkosténné trubky tvaru ,S“ urcenych pro automotive. Zafizeni jsou v soucasné dobé sestavena,
ale nepracuji spravné z pohledu senzoriky, zpracovani obrazu a mechanického rovnani. Do sériové vyroby je
nelze nasadit. Po provedeni dikladné analyzy bude zahajena vyvojova Cinnost za Ucelem dokonceni aplikace
automatizovanych zafizeni do vyrobnich proces(.

Cilem nabizenych sluzeb je provedeni praci za ucelem zajisténi plné funkéniho prototypového
automatizovaného robotizovaného zafizeni, které bude plné integrované vramci vyrobnich procesu
spolecnosti ATTL.

Vystupem feSitelského tymu budou jednotlivé technické a vyzkumné zpravy, ve kterych bude shrnuta a
podrobné popsana provadéna cinnost vE. vysledkl vyvojové, aplikaéni a poradenské cinnosti
dokonceného teseni automatizace prototypového vyrobniho zafizeni ve vyrobnim procesu. Mimo
popis realizovanych optimalizaci bude provedeno i hodnoceni stability rovnani na 5 typech ,S*

trubicek.




Pfi feSeni budou vyuZity pokrocilé znalosti pracovnikd CVUT z oblasti technologického vyvoje a
aplikace primyslové automatizace v oblasti robotiky. Optimalizace mechanickych celkl bude
rozpracovdna do Urovné technické a vyrobni dokumentace. Prototypové souéasti budou na FS CVUT

vyrobeny a nasledné testovany ve spolecnosti ATTL.

Predpokladany ¢asovy harmonogram je:

duben 2019 - feSitelsky tym provede analyzu jiZ provedené aplikace mechanické, elektrické a
softwarové ¢asti stroji. Na zdkladé analyzy budou identifikovany moZnosti optimalizace. Tuto
¢innost budou provadét vyzkumni pracovnici CVUT s pozadovanou podporou zaméstnanc(

spole¢nosti ATTL v prostorach provozovny Sibfina.

kvéten — Cerven 2019 — na zakladé ziskanych dat z analyzy, bude proveden navazujici vyvoj

feSeni pro dokonceni aplikace automatizovanych robotizovanych zafizeni. Tato Cinnost se

bude tykat vSech C¢asti zatizeni tj. mechanické, elektrické i SW.

Cervenec - fijen 2019 — aplikace feSeni vychazejiciho z vyvojové Cinnosti. Cilem této aplikace

bude zhotoveni funkéniho prototypového robotizovaného zafizeni spliujici veskeré

pozadavky na kvalitu, stabilitu a efektivitu prace.

listopad — prosinec 2019 - ovéfovaci zkousky rovnani na 5 typech ,S“ trubicek a tvorba

technické a vyrobni dokumentace.

Pfedmét sluzby/vystupy

Predmét sluzby Vystupy

Predmétem vyzkumné zpravy ¢ 1, kterd bude | Vyzkumna zpravac.1

obsahovat fotodokumentaci, bude popis sou¢asného
stavu zarizeni a kontrola miry dosazené aplikace
mechanické, elektrické a softwarové casti zafizeni.

Predmétem vyzkumné zpravy ¢. 2, kterd bude
obsahovat fotodokumentaci, budou mozna fresSeni
diléich problém(, napf. zvyseni tuhosti upinani
trubicek, optimalizace prvka zajistujici akéni pohyby,
zvySeni  presnosti  polohovani  akénich  ¢lend.
Zadavatelem akceptovand reSeni budou realizovéna.
Technicka a vyrobni dokumentace této realizace
bude predmétem této zpravy.

Vyzkumna zprava €. 2

Predmétem vyzkumné zpravy ¢. 3, kterd bude
obsahovat fotodokumentaci, bude testovani
realizovanych optimalizac¢nich teSeni na realnych
produktech (trubicky typu “S“). Vramci testovani
budou provedeny zkousky rovnani na 5ti odliSnych
typech trubicek. Na zakladé navrzenych teSeni

Vyzkumna zpréva €. 3




provedenych v priibéhu navazujiciho vyvoje, budou
provedeny aplikacni a analytické cinnosti, zprava
bude obsahovat popis téchto provedenych praci.
Soucasti této vyzkumné zpravy bude rovnéz analyza
pfinosu provedené automatizace na efektivitu a
kvalitu vyrobnich procesu.

Rozpocet projektu

Cena
Analyza soucasného stavu, rozbor stdvajicich zarizeni 60 000,- K¢ bez DPH
Navazujici vyvoj za ucelem dokonceni aplikace 174 000,- K¢ bez DPH
Aplikace navrZenych resSeni 165 000,- K¢ bez DPH
Celkové ZPUSOBILE vydaje projektu (cena bez/s-BRH)* 399 000,- K¢ bez DPH
Celkové NEZPUSOBILE vydaje projektu (cena bez/s-BRH)* 0,- K¢ bez DPH

Poskytovatel sluzby/Instituce

Jméno statutarniho zastupce instituce

nebo zplnomocnéné osoby

Cestné prohladuji, 7e Instituce je odborné zpisobilad k realizaci nabidky. Cestné prohladuji, e predlozené
Udaje jsou pravdivé a odpovidaji skutecnosti. Jsem si védom moznych pravnich dopadd v pfipadé zjisténi
skuteénosti, Ze byla poskytnuta podpora na zakladé predloZeni nepravdivych tdaju.

podpis statutarniho zastupce instituce
nebo zplnomocnéné osoby




Inovacni vouchery — Vyzva IV.

NABIDKA POSKYTNUTI SLUZBY

Nabidka je vypracovana pro:

Nazev Zadatele Attl a spol. s.r.o. Tovarna na stroje

I¢ 481 10 566

Sidlo spolecnosti

=  Praha - Dolni Mécholupy, Ke Slatinam 117/16, PS€ 111 01
Misto realizace

*  Sibfina, Ke Kolodéjam 163, PSC 250 84

Sidlo/misto realizace

Statutdrni zastupce

Poskytovatel sluzby/Instituce

Nazev instituce Ceské vysoké uceni technické v Praze

I¢ 684 07 700

Ustav technologie obrdbéni, projektovéni a metrologie
Fakulta strojni
Adresa: Technickd 4, Praha 6, 166 07

Pracovisté

Statutarni zastupce instituce

Predpokladani VaV resitelé

Nabidku vypracoval
(jméno, pozice, email, telefon)

Predmét poskytnuti sluzby

Predmétem poskytnuti sluzby jsou poradenské sluzby v oblasti inovace kritického dill tryska a zatka.

Nabizime Vam analyzu a optimalizaci trysek hydroformingového lisu pro vyrobu tenkosténnych nerezovych
laserem svarovanych trubiek ,tvaru U“ pro automobilovy prlmysl. Dle informaci zadavatele aktualni
konstrukéni reseni trysek a jejich material dosahuje velmi nizké Zivotnosti, coZ ma za nasledek ¢asté odstavky
linky a sniZzenou kvalitu prolisi na trubickach. Dochazi predevsim k zalamovani trysek ve formé a otéru
dosedacich ploch. Cilem nabizenych Cinnosti je posoudit vhodnost soucasného feseni, zjistit kofenovou
pri¢inu Castych poruseni, provést optimalizacni kroky a realizovat navrhovana reseni formou prototypové
vyroby a validace na vyhrazeném lisu. Diléi Cinnosti sleduji hlavni cil — eliminovat odstavky lisu, chybné
rozlisované trubicky a minimalizovat jejich spotfebu. Cild bude dosazeno aplikaci perspektivnich korozné

odolnych nastrojovych materiald vytvrditelnych pfi nizkych teplotach.

Tryska je symetrickd rotacni soucast s presnymi dosedacimi plochami vyrobitelnd primarné technologiemi
soustruzeni a brouseni na kulato. Soucast vyZaduje zhotoveni technologicky obtizného prvku —diry o priiméru

cca1laz2 mmvdélce 60 az 70 nasobku priméru.

Resitelsky tym provede dlkladny rozbor soucasného stavu ve spoleénosti ATTL v provozovné Sibfina,

dikladné identifikuje provozni podminky trysek a poZadavky na jejich konstrukci, stav povrchu, tvrdost a




korozni odolnost. Resitelsky tym se sezndmi rovnéi se servisnimi tkony pf¥i ustaveni trysky do formy pro
pfipad jeji vymény.

Na zdkladé rozboru budou vybrany perspektivni kovové materidly schopné spliovat veskeré provozni
poZadavky pfi dosahovanych tvrdostech okolo 60 HRC. V navaznosti na materidl bude vypracovan
technologicky postup vyroby prototypové sady. Snahou resitelského tymu je aplikovat moderni nastrojové
oceli typu maraging, eventudlné vyuzit povrchové kaleni dosedacich ploch.

Prototypova sada k osazeni zku$ebniho lisu bude vyrobena na ptidé FS CVUT a tato sada bude vyzkumnymi
pracovniky s dopomoci obsluhy lisu u spole¢nosti ATTL testovana ve zkuSebnim provozu. V ramci zkousek

bude porovnana funkénost a Zivotnost starych a novych trysek.

Vystupem feSitelského tymu budou jednotlivé technické a vyzkumné zpravy, ve kterych bude shrnuta a
podrobné popsana provadénd cinnost a dale zde budou uvedeny hlavni vysledky, doporuceni a navrzena
opatieni a bude zpracovana vyrobni a projektové dokumentace. Celkem budou vypracovany 3 vyzkumné

zpravy.

Pti FeSeni budou vyuzity CAD/CAM systémy, pokrocilé CNC soustruznické a brousici stroje, metalograficky
rozbor materialu, svételnd mikroskopie, méreni mikrotvrdosti, soufadnicové méreni (CMM) a pocitaCova

tomografie.

Pfedpokladany ¢asovy harmonogram je:

e bfezen — duben 2019 — rozbor soucasného stavu, identifikace provoznich podminek a definice

pozadavku na dil.

e kvéten — cerven 2019 — volba perspektivnich materialu, zkousky tepelného zpracovani, navrh

konstrukénich Uprav, tvorba racionalniho postupu vyroby, oponentura navrzenych opatreni ze strany

spolec¢nosti ATTL.

e cervenec—Fijen 2019 —realizace vyroby sady prototypovych trysek a vybér vhodné arovné vytvrzeni.

e listopad — prosinec 2019 — v prostorach provozovny spolecnosti ATTL budou provedeny zkousky

montaZe trysek a jejich nasazeni na prototypovy lis. Prilbézné budou monitorovany stavy trysek a
jejich protikusl po stanovenych kontrolnich poctech zatésnéni. Do testovaciho lisu budou nasazeny
minimalné 2 materialy trysek. Ziskané poznatky budou implementovany do vyrobni dokumentace

spolec¢nosti ATTL (manudl adrzby, obsluhy, operacni ndvodky).

Predmét sluzby/vystupy

Predmét sluzby Vystupy

Predmétem zpravy, ktera bude obsahovat | Vyzkumnd zpréva ¢. 1
fotodokumentaci, bude rozbor soucasného stavu,
identifikace provoznich podminek a definice
pozadavkd na dil.




Pfedmétem zpravy, kterd bude
obsahovat fotodokumentaci, bude popis volby
perspektivnich  materidll, zkousek tepelného

zpracovani, navrhu konstrukénich uUprav a tvorba
racionalniho postupu vyroby.

Vyzkumna zprava €. 2

Predmétem sluzby bude vypracovani zpravy
s fotodokumentaci a vyroby prototypové sady
trysek a zaznamy z valida€nich zkousek.

Vyzkumna zprava ¢. 3

Rozpocet projektu

Cena

Analyza soucasného provozu trysek

55 000,- K& bez DPH

Ndavrh materialu, tvorba vyrobnich postupl a technologie vyroby

160 000,- K¢ bez DPH

Vyroba prototyp0 a validace

184 000,- K¢ bez DPH

Celkové ZPUSOBILE vydaje projektu (cena bez/s-BRH)*

399 000,- K¢ bez DPH

Celkové NEZPUSOBILE vydaje projektu (cena bez/s-BRH)*

0,- K¢ bez DPH

Poskytovatel sluzby/Instituce

Jméno statutarniho zastupce instituce
nebo zplnomocnéné osoby

Cestné prohlasuji, Ze Instituce je odborné zpGsobild k realizaci nabidky. Cestné prohladuiji, 7e pfedlozené udaje
jsou pravdivé a odpovidaji skutecnosti. Jsem si védom moZnych pravnich dopad( v ptipadé zjisténi skutecnosti,
Ze byla poskytnuta podpora na zakladé predloZeni nepravdivych udaja.

podpis statutarniho zastupce instituce
nebo zplnomocnéné osoby




Inovacni vouchery — Vyzva IV.

NABIDKA POSKYTNUTI SLUZBY

Nabidka je vypracovana pro:

Nazev Zadatele

Attl a spol. s.r.o. Tovdrna na stroje

1€

481 10 566

Sidlo/misto realizace

Sidlo spolecnosti

=  Praha - Dolni Mécholupy, Ke Slatinam 117/16, PSC 111 01
Misto realizace

= Sibfina, Ke Kolodé&jam 163, PSC 250 84

Statutarni zastupce

Poskytovatel sluzby/Instituce

Nazev instituce

Ceské vysoké uceni technické v Praze

I¢

684 07 700

Pracovisté

Ustav technologie obrdbéni, projektovdni a metrologie

Fakulta strojni
Adresa: Technickd 4, Praha 6, 166 07

Statutarni zastupce instituce

Predpokladani VaV resitelé

Nabidku vypracoval
(jméno, pozice, email, telefon)

Predmét poskytnuti sluzby

Predmétem sluzby jsou poradenské sluzby v oblasti inovace kritického dilt vtokova slozka.

Nabizime Vam analyzu soucasného stavu vyrobniho udseku zavtokovani hydroformingového lisu
tenkosténnych laserem svafovanych nerezovych trubicek tvaru ,S“ pro automobilovy primysl s cilem
identifikace konstrukénich nedostatkll vtokovych vloZek, jejich naslednou konstrukéni Gpravou, pfipravou
technologie vyroby, vyrobou a testovdnim prototypové sady. Dil¢i ¢innosti sleduji hlavni cil — eliminovat
spotfebu vtokovych vloZek, odstavky lisu a chybné rozlisované trubicky. Cile bude dosaZeno aplikaci

inovativnich nastrojovych materiall a vyuzZitim pokrocilych CNC technologii.

Vtokova vlozka je nerotaéni souéast typu formy/kavity obsahujici obecné tvarové plochy. K jeji vyrobé lze

vyuzit aditivni technologie, presné CNC frézovani a eventudlné tvarové hloubeni.

Resitelsky tym provede dlikladny rozbor soucasného stavu ve spolecnosti ATTL v provozovné Sibfina,
ddkladné identifikuje provozni podminky vtokovych vioZek a poZadavky na jejich konstrukci, stav povrchu,
tvrdost a korozni odolnost. Resitelsky tym se sezndmi rovné? se servisnimi Ukony a justazi vtokové vlozky do
formy pro pfipad jeji vymény.

Na zdkladé rozboru budou vybrany perspektivni kovové materidly schopné spliovat veskeré provozni

pozadavky pfi dosahovanych tvrdostech okolo 60 HRC. V navaznosti na materidl bude vypracovan




technologicky postup vyroby prototypové sady.
Prototypova sada k osazeni zku$ebniho lisu bude vyrobena na ptdé FS CVUT a tato sada bude vyzkumnymi
pracovniky s dopomoci obsluhy lisu u spole¢nosti ATTL testovdna ve zkuSebnim provozu. V rdmci zkouSek

bude porovnana funkcnost a Zivotnost starych a novych vtokovych viozek.

Vystupem fesitelského tymu budou jednotlivé technické a vyzkumné zpravy, ve kterych bude shrnuta a
podrobné popsana provadéna Cinnost a rovnéz zde budou uvedeny hlavni vysledky, doporuceni a navrzena
opatreni a bude zpracovana projektova a vyrobni dokumentace. Celkem budou vypracovany 3 vyzkumné

zpravy.

PFi FeSeni budou vyuzity CAD/CAM systémy, pokrocilé 5-osé CNC frézovaci a brousici stroje, tvarové hloubeni
metalograficky rozbor materidlu, svételnd mikroskopie, mérfeni mikrotvrdosti, kterymi spole¢nost ATTL

nedisponuje ¢i neni schopna provadét.
Predpokladany ¢asovy harmonogram je:
e duben 2019 — rozbor soucasného stavu, identifikace provoznich podminek, definice pozadavkd na

dil.

e kvéten — cervenec 2019 - volba perspektivnich materiadlu, zkousky tepelného zpracovani, navrh

konstrukénich uprav, tvorba raciondlniho postupu vyroby, oponentura navrienych opatfeni ze

strany spole¢nosti ATTL.

e srpen —Fijen 2019 — realizace vyroby sady prototypovych vtokovych viozek.

e listopad — prosinec 2019 — v prostorach provozovny spolecnosti ATTL budou provedeny zkousky

montaZe vtokovych vloZek a jejich nasazeni na prototypovy lis. PriibéZné budou monitorovany stavy
vtokovych vlozek a jejich protikusli po stanovenych kontrolnich poctech zatésnéni. Do testovaciho
lisu budou nasazeny minimdlné 2 materidly vtokovych vloZek. Ziskané poznatky budou
implementovany do vyrobni dokumentace spole¢nosti ATTL (manual udrzby, obsluhy, operacni

navodky).

Pfedmét sluzby/vystupy

Predmét sluzby Vystupy

Predmétem zpravy, ktera bude obsahovat | Vyzkumnd zprdva ¢. 1
fotodokumentaci, bude rozbor soucasného stavu
vyrobniho  procesu  hydroformingovych lis(,
identifikace provoznich podminek, analyza
pozadavkl na dil zejména z hlediska zvoleného
materialu, aplikace ve stroji a zatéze.

Predmétem zpravy, ktera bude | Vyzkumnd zprdva ¢. 2
obsahovat fotodokumentaci, bude navrh




perspektivnich materidld z hlediska poZadavkld na
rozmérovou stabilitu a Zivotnost dilG, tvorby
vyrobnich postupll, technologie postupu vyroby a
navrh konstrukcnich uprav.

Predmétem zpravy, ktera bude obsahovat | Vyzkumnd zprdva ¢. 3
fotodokumentaci, bude popis prototypové sady
vloZzek - realizace vyroby sady prototypovych
vtokovych vloZzek a zaznamy z valida¢nich zkousek a
hodnoceni pfinosl. Soucasti zpravy bude i vyrobni
dokumentace.

Rozpocet projektu

Cena
Analyza soucasného stavu 50 000,- K¢ bez DPH
Vyvoj materialu a tvorby vyrobnich postupi a technologie vyroby 194 000,- K¢ bez DPH
Vyroba prototypl a validace 155 000,- K¢ bez DPH
Celkové ZPUSOBILE vydaje projektu (cena bez/s-BRH)* 399 000,- K¢ bez DPH
Celkové NEZPUSOBILE vydaje projektu (cena bez/s-BRH)* 0,- K¢ bez DPH

Poskytovatel sluzby/Instituce

Jméno statutarniho zastupce instituce

nebo zplnomocnéné osoby

Cestné prohladuji, 7e Instituce je odborné zpisobilad k realizaci nabidky. Cestné prohlaiuji, 7e predlozené
Udaje jsou pravdivé a odpovidaji skute¢nosti. Jsem si védom moznych pravnich dopadd v pfipadé zjisténi
skutecnosti, Ze byla poskytnuta podpora na zakladé predloZeni nepravdivych udaja.

podpis statutarniho zastupce instituce
nebo zplnomocnéné osoby
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