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Rok 2019

Analyzy a simulace, pFiprava
technologickych zkousek, definice
cilovych parametri

- Materidlové analyzy

1 - Analyzy technologii

- Pfiprava a realizace zakladnich
technologickych zkousek

- Navrh svételného zdroje

- Analyzy vlivu drsnosti povrchii forem a
LED

SQS
CVUT

12/2019

Rok 2020

Ziakladni technologické zkousky,
konstrukéni navrhy forem pro vyrobu
LED

SQS

2 - Technologické zkousky vyroby 2D pole EVUT

malych otvorQ
- Technologické zkouSky procesu lesténi
- Testy smrstitelnosti materialt diod
- Navrh modulérni formy pro vyrobu LED

12/2020




Rok 2021

Navrh a testovani pokrocilych
technologii dokoncovani, zhotoveni
funkénich vzorki optomechanickych
¢lent

- Zhotoveni funk¢nich vzorkl optickych

vlaknovych poli s kovovym matrixem

- Zhotoveni funk¢nich vzorkt kovovych
zrcadel

- Testovani technologii na riznych
optickych ¢lenech

- Analyza vlivu dokonc¢ovaci technologie
na geometrickou pfesnost
optomechanickych ¢lenil

- Zhotoveni funk¢nich vzorktt modularni
formy na vyrobu LED diod

SQS
CVUT

12/2021

Rok 2022

Testovani funkénich vzorki klicovych
optomechanickych ¢lenti, optimalizace

a protokolarni ovéreni novych vyrobnich
technologii

- Ovéteni technologie lesténi kovovych
materiala

- Ovéfeni technologie vyroby piesnych
cylindrickych otvorii

- Analyza vzorkl

SQS
CVUT

06/2022




