Priloha ¢. 2
Vécna napln reseni projektu

Projekt: Vyvoj nové materialové zakladny na zakladé Hydal PHA pro nahradu
mikroplasti

Ev.c.. FV40094

Etapy resSeni:

, « sy .. . Zajisténi fesSeni etap )
Etapa Nazev etapy a strucnyvprehled ¢innosti (ndzev pfjemce nebo Termin.
a V etapé DUP) ukonceni
podetapy etapy
rok 2019
1 Optimalizace vyroby ¢astic v koneéné fazi NAFIGATE, MBU 12/2019

vyroby P3HB technologii Hydal.

Analyzy optimalizace vyroby ¢astic a to 5
2 zejména analyza oleje, P3HB, granulace VSCHT, VUT 12/2019
castic a jejich termomechanické vlastnosti.

Zahajeni biodegradace laboratorné
3 ptipravenych ¢astic jako ovétovaci pokusy VUT 12/2019
pro nastaveni metod.

Vybér zakladnich typt kosmetickych
4 vyrobki a testovani zédkladni formulace NAFIGATE 12/2019
Z laboratorné piipravenych castic.

rok 2020

Vytipovani dalSich zptsobil upravy
velikosti vyrabénych ¢astic dle morfologie,
tvrdosti a ostatnich vlastnosti souvisejici

s kone¢nymi aplikacemi, vytipovani
zakladni technologie, jako je mleti, extruze,
mokré mleti atp.

NAFIGATE 12/2020

Analyzy optimalizace vyroby ¢astic a to
zejména analyzy oleje, P3HB, distribuce
velikost Castic, tvrdosti, jejich abrazivity a
dalSich termomechanickych vlastnosti.

VSCHT, VUT 12/2020

Me¢fteni biodegradace vyrobenych castic
vzniklych pfi vytipovavani technologii
dalsich zptsobt Upravy velikosti
vyrabénych castic.

VUT 12/2020

Zakomponovani vybranych materiala
8 vzniklych tpravou velikosti vyrabénych NAFIGATE 12/2020
castic.




Rok 2021

Vyroba optimalizovanych P3HB ¢éstic
uprava vytipovanymi metodami k vyrobé
vétsitho mnozstvi vhodnych ¢astic pro
aplikace.

NAFIGATE, MBU

12/2021

10

Analyzy oleje, P3HB, distribuce velikost
castic, tvrdosti, jejich abrazivity a dalSich
termomechanickych vlastnosti véetné
finalnich produkti.

VSCHT, VUT

12/2021

11

Méfeni biodegradace a testovani finalnich
produktti.

VUT

12/2021

12

Optimalizace a vyroba kosmetickych
vzorkl pro
testovani.

NAFIGATE

12/2021




