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nam. Miru 12, 761 40 Zlin VaJPO18CMI2

Statutarni mésto Zlin
se sidlem namésti Miru 12, %1lin, PSC 761 40
jeho?Z jménem Jjedna Ing. et. Ing. Jifl
zéstupce ve vécech smluvnich:

RNDr. Bediich Landsfeld, naméstek primatora
Sstupce ve vécech technickvch:

Cdpovédny utvar: Odbor méstské zelend MMZ

I1C0: 00283524

DIc: CZ00283924

sankovni spojeni : NGGTGE
rel. : [N

dale jen objednatel

mmcité 1 a.e.

se sidlem Bilovice ¢.p. 518, €87 12 Bilovice
jejimZ jménem Jjedna

zAstupce ve vécech smluvnich:

zastupce wve vécech technickych:

1203 27670864

DIC: CZ27670864

Zapsan v obchodnim rejstfiku u KS Brno, oddil B, vloZka 4523
kit viciane. I
re1: I

dale jen zhotovitel

SMLOUVTU o DILO

dle ustanoveni § 2586 a nasl. zakona &. B2/2012 Sb., Obcanského =zakoniku
&islo smlouvy objednatele: 1800190039
¢. veiejné zakazkyr-----------

Predmét smlouvy
1. Pfedm&tem je uzavieni smlouvy o dilo na realizaci vefejné zakazky
.Dodévka a montadZ odpadkovych kosii pro Centrdlni park JiZni Swvahy ve

Z1liné™, konkrétné se jedna:

- © 45 ks odpadkovych ko3l Lena o objemu nadoby 70 1 (kod na centralni
noze oplastény 28 lamelami z tropického dfeva bez povrchové apravy se
sttifkou, nerezovy zha%ed cigaret a popelnik wvestavény ve vnitfni
nadobé, v&. antigrafity nidtéru viech kovovych £asti odpadkového koie,




vie v rozsahu dle nabidky zhotovitele =ze dne 7. 5. 2013, Kkterda je
piilohou ¢. 1 této smlouvy véetnéd montdZe dle pckynd objednatele.
Soufasti predmétu smlouvy je dodivka vietné dopravy a montdie.

Pfedmét dila musi byt proveden a pfedan zcela kompletni. Zhotovitel
ruél za to, Ze viechny materidly, vyrobky a technologie uvedené
v nabidece a pouZité na realizaci dila dle této smlouvy spliujil
technické parametry dle platnych norem a obecné zavaznych pravnich
pfedpisi. Bez pisemného souhlasu cbjednatele nesmi byt pouZity nahradni
materidly nebo vyrcbky oproti nabidce.

Clanek II.
Doba plnéni

Provadéni dila bude zahijeno neprodlené po podpisu smlouvy obémi
smluvnimi stranami

Dilo bude dokenceno a predanc nejpozdéji do 19. 7. 2019.

Zhotovitel je v ramci dodrZeni kvality a technologickych pfedpist
opravnén pFerudit préace v pripadé nevhodnych klimatickych podminek,
kdy =z technologickych divodd nelze provadét prace. Za nevhodné
klimaticksé podminky se povaZuji dedtové sraiky, tfeba 1 kréatkodobého
charakteru, namraza, mrdz, snih a pokles teploty pod +5°C. Zhotovitel
cpé&tné zah&ajil prace, které pFeru3il z divodu nevhodnych klimetickych
podminek, v souladu s technologickym pfedpisem. O dobu preruSeni se
prodluZuje doba vystavby v kalenddfnich dnech. O dobé pFeruSeni budou
vedeny pfesné =zaznamy ve stavebnim deniku a budou vzajemné
odsouhlasovéany.

Clének TII.
Cena za dilo

Cena =za zhotoveni dila v rozsahu c¢elého ¢€él, I. této smlouvy Je
stanovena dchodou smluvnich stran jako cena maximdlni, bez moZnosti
navySovani a nejvyie pfipustna.

Cena za kompletni dile byla dohodnuta dle nabidky zhotovitele ze dne
21. 3. 2018 ve vy3i:

Cena celkem bhez DPH: 600 934,00 KCE
DPH 21 %: 126 196,14 K&
Cena celkem s DPH: 727 130,14 K&

Zména ceny za dileo dle této smlouvy Je moiZInéd pouze v pfipadé, :Ze
v prubéhu trvani smlouvy dojde ke zméndm sazeb DPH. V tomtc pripadé
bude cena za dilo upravena podle vyie sazeb platnych v dobé wvzniku
zdanitelného plnéni.

Zhotovitel je wvazan cenou za kompletni dilo dle nabidky uchazeZe a
pfilchy €. 1 této smlouvy, kterd je nedilnou soucasti smlcuvy.

. Objednatel nejedna Jjako oscba povinnd k dani, proto se pro prace
zaFazené do CGiselného kbédu CZ-CPA 41-43 Klasifikace produkce nepouiije
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rezim prenesené dalové povinnesti dle zdkeona ¢. 235/2004 Sb,, o dani
z pridané hodnoty, ve znéni pozdé€jsich predpist.

Clanek IV.
Platebni podminky

Objednatel neposkytuje zialohy.

. Objednatel uhradi zhotoviteli cenu za dilo na za&kladé dorufené faktury

(dafiového deokladu) vystavené zhotovitelem po pfedani a pfevzeti dila a
po pripadném odstranéni wvsSech drobnych vad a nedodélktl uvedenych v
protokelu o pfedani a prevzeti dila, tj. takovych wad, které nebrani
pfevzeti dila. Splatnost faktury - dafiového dokladu &ini 30 dni ode dne
jeho vystaveni.

. Podkladem pro vystaveni danoveého dokladu (fazktury) =zhotovitelem fe

podepsany pfeddvaci protokel o pfedani a pfevzeti dila dle této
smlouvy. Zdanitelné plnéni je uskuteénéno dnem pfedani a pfevzeti dila.
Fakturu (danovy doklad) doruci zhotovitel cbjednateli nejpozdéji do 15
dnu cde dne uskuteénéni zdanitelného plnéni.

Platba bude uskutecnéna formou pfevodu finanfnich prostfedkd na et
zhotovitele uvedeny v zahlavi této smlouvy.

. Terminem uahrady se rozumi den odepgani finanénich prostfedkd z uétu

objednatele.

. V ptipadé nedostatku finan¢nich prostfedkd na udhradu ceny za dile je

objednatel opravnén jednostranné zménit pfedpekléddany termin zahajeni
plnéni dila (pisemnym sdélenim) a dale pisemnd vyzvat zhotovitele
k pferuseni plnéni dila, pficemZ zhotovitel bude povinen zah&jit plnéni
dila na vyzvu objednatele ¢i na vyzvu plnéni dila prferudit a po wvyzvéani
v plné&ni dila pokrafovat. Nebude-li wvyzva k zahdjeni plnéni dila/k
pokracovani v plnéni dila zasldna druhé smluvni strané do 1 roku od
data predpokladaného =zahadjeni plnéni dila/od data pferueni plnéni
dila, pozbyvd tato smlouva poslednim dnem této 1lhity platnosti a
Gcinnosti. Smluvni strany si vyrovnaji své vzdjemné zavazky, které z
ukonéené smlouvy vyplyvaji a dosud nebyly vyrovnany.

Clanek V.
Zmény dila

Zmény v technickém feSeni dila bez vlivu na termin plnéni nebo cenu
dila lze FfeSit odsouhiasenym zapisem ve stavebnim deniku. Takovy zAapis
musi odsouhlasit za zhotovitele statutdrni organ nebo Jim zmocnény
zastupce, za cbjednatele pak zastupce ve vécech technickych, pfipadné
technicky dozor investora uvedeny ve stavebnim deniku.

Jiné zmény dila musi byt siedndny Eformou pigemného dodatku k této
smlouvé pfedem schvalenéhc pFislusnym orgédnem objednatele, tj. Radou
mésta Zlina, pfip. Zastupitelstvem mésta Zlina.




Clanek VI.
Pfediani a prevzeti dila

. Zhotovitel Je povinen vyzvat objednatele pisemné po3tou nebo
elektronickou podtou k pfevzeti dila dle &¢1. I. Predédni a pfevzeti dila
sepise zhotovitel predavaci protokecl. Podpisem protokelu  obéma
smluvnimi stranami dochdzi k fadnému pfedéni a prevzeti dila.

Dilo objednatel pfevezme 1 tehdy, kdyZ v pfedavacim protokolu budou
uvedeny drobné wvady a nedodé&lky, které samy o sob&, ani ve spojeni
g jinymi, nebrani plynulému a bezpeénému uZivani dila.

. Dile s jinymi vadami ocbjednatel nepfevezme. Strany o této skutefnosti
sepisi zapis, v némZ zaznamenajl sva tvrzeni.

zZhotovitel pfipravi k pfedavacinu fizenli tyto dokumenty:
- pfedavaci protokol

- certifikaty wvyrobki

- protokoly o shodé

- protokoly nezbytnych zkoudek, revizi, atestl podle CSN a jiné doklady
poZzadované objednatelem
- zAruéni listy a navody k uZivani v Zeském jazyce.

Clanek VII.
Vlastnické préave k dilu a nebezpeci skedy

. Vlastnikem zhotovovaného dila je objednatel.

Zhotovitel nese nebezpedi 3kody na dile aZ do jeho pfedani a prevzeti
objednatelem dle &léanku VI. Zhotovitel také odpovida za Skody vznikle
tFetim osobdm v souvislosti s realizaci dila aZ do pfedani a pfevzetl
dila objednatelem dle Clanku VI.

Glanek VIII.
Odpovédnost za vady

Zhotovitel odpovidd za wvady dila, které mid dilo v dob& prfedani a
pfevzeti.

Dilo ma wvady, jestliZe neodpovida vysledku dohodnutému ve smlouvé.
. Drobné wvady a nedod&lky uvedené v pfedavacim protokolu budou

zhotovitelem odstranény v pisemng dohodnutém, nejkratsim moZném
terminu.

. Timto &lankem nejscou dotdena zarucéni ustanoveni.
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Clanek IX.
Smluvni zaruka za jakost

1. Zaruka =za Jjakost dila a kvalitu provedenych praci a zabudovanych
materiald Je 24 mésicll za predpokladu dodrZovani pokynd naveodu na
adrzbu, ktery tvorfi pfilohu &. 2 téte smlouvy. Zaruka peodind héiet
ptedanim a pfevzetim dila.

2. Zhotovitel prohlasuje, Ze dilo zhotovi podle podminek smlouvy a nejménd
v zaruénli dobé bude mit vlastnosti v této smlouvé dohodnuté. Zhotovitel
poskytuje tuto zaruku na provedené prace a zabudované materidly.

3. Pokud se v zarudéni dobé& wvyskytnou vady, budou do 15 dnl ode dne jejich
pisemneho czndmeni zhotoviteli odstranény.

4, Zaruka se nevztashuje na vady, u kterych zhotovitel prokaZe, Ze byly

zplsobeny vnéjsimi udédlostmi, zejména necdbornym zachazenim
objednatele, nedostateénou utdribou, nasilnym pokozenim, &i Zivelnymi
pohromami ,

5. Pro pestup pri uplatnéni narokd z vad v zaruténl dobé& (reklamaéni
fizeni} a pro naroky z téchto vad se pouziji ustanoveni Obcanského
zakoniku.

Clanek X.
Smluvni pokuty

1. Bude-1li =zhotovitel v prodleni s provedenim dila (fédnym ukondenim a
pfedanim), zavazuje se zaplatit smluvni pokutu ve vy3i 1 000,00 K& za
kaZdy i zapoCaty den prodleni.

2. Zhotovitel mneni v prodleni, pokud pfedd dile 2z drobnfmi wvadami a
nedodélky, Kkteré samy o sobé, ani ve spojeni s jinymi, mnebrani
plynulému a bezpednému uZivani dila. Neodstrani-li wiZak takové wvady a
nedodelky v dohodnutém terminu, zavazuje se zaplatit smluvni pokutu ve
vy8i 1 000,00 K& za kaZdou wvadu, ¢&i nedodélek a kazZzdy 1 zapocaty den
prodleni.

3. Bude-1i v pfipadném reklamaénim #izeni cbjednatel poZadovat odstranéni
vad v priméfené 1haté, a zhotovitel tyto wvady v terminu neodstrani,
zavazuje se zhotovitel zaplatit smluvni pokutu ve wySi 1 000,00 K& za
kaZdou vadu a kaZdy zapoCaty den prodleni.

4. Smluvenim smluvnich pokut neni dot&eno prave cobhjednatele poZadovat
nadhradu Skody zplscbené mu zhotovitelem. Cbjednatel Jje oprivnén
poZadeovat nahradu skody vedls pnarcku na smluvni pokutu.

Clanek XI.
Urok z prodleni

1. V pitipade prodlenli kterékeliv ze stran s plnénim penéZitého zavazku
donhodnutého v této smlecuvé Je strana, ktera Jje v prodleni, povinna




“\_

zaplatit druhé strané urck z prodleni v zakonné vysi =z nezaplacené
céstky.

Clanek XIT.
Jind ustanoveni

. Mista pro skliadky materidlu zhotovitele pro realizaci praci dle této
smlouvy si na své nadklady zajisti zhotovitel.

Zhotovitel vyklidi misto provadéni dila do 5 dnb po pfedani a pfevzeti
dila. Po tomto terminu je zhotovitel opravnén ponechat na stavenisti
pouze materidl nutny k odstranéni vad a nedodéiklG, bude-li s nimi dilo
objednatelem pfevzato.

Pokud zhotovitel béhem realizace dila prokazatelngd poSkodi wvlastni
vinou maijetek zaFizeni je povinen zajistit Jjeho uvedeni do pavodniho
stavu na vlastni naklady.

¢lanek XIII.
Zavéreénia ustanoveni

. Tato semlouva a vztahy z ni vzniklé se £idi =zakonem &. 89/2012 £b.,
obéanskym zakonikem.

¥ piripadé vzniku sporu se smluvni strany zavazujl fesSit je) prednostné
dohodou v souladu se zdsadou poctivého a profesiondlniho obchednihe
styku. Pokud Jjednani smluvnich stran nebude uspé&iné, bude =zaleZitost
predloZena mistné pfisluinému soudu.

Zmény smlouvy mohou byt provedeny vyhradné pisemnymi dodatky k této
smlouvé, neni-1li ve smlouvé uvedenc jinak.

Zhotovitel dava souhlas ke zpracovani poskytnutych osobnich Gdajd.
zhotovitel bere na védomi, Ze podpisem smlouvy se stdva subjektem
osobnich 1udajfd. Spravcem osobnich ddajd se pro tyto ucely stéva
statutadrnli mésto Zlin, sidlem nam., Miru 12, 760 01 Zlin. Poskytnuté
ogsobni 0daje budou spravovany po dobu 10 let od podpisu smlouvy.
Zhotovitel muZe v pfipadé potfeby kontaktovat Povéfence pro ochranu
osobnich udajd. Kontakt nalezne na www.zlin.eu -> Jsem obéan ->
Kontakty a Gfedni hediny -»> Kontakty -> Kontaktni ddaje na povéfence.
Podrobné informace o zpracovani oscbnich 1udajd lze nalézt na
www.zlin.eu/gdpr.

Smlouva nabyva Géinnesti dnem uvefejnéni prostfednictvim registru smluv
podle zdkona c. 340/2015 Sb., v platném znéni. Uverejnéni
prostfednictvim registru smluv provede objednatel. Smluvni strany
gouhlasi s uvefejnénim prostfednictvim registru smluv v celém rozsahu.

Smlouva nabyva platnosti podpisem obou stran a ucinnosti zvetfejnénim
dle &l. XIII. cdst. 5 smlouvy.

Smlouva se vyhotovuje wve 3 stejnopisech s platnosti originalu, =z nichiZ
objednatel obdrZi 2 vyhotoveni.
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nabidka ze dne 7. 5.

| Dolofka dle § 41 zékona &.

128/2000 Sb.,
| Schvaleno or stupit =V

obce:




Misto Zlin, centraini park

PRILOHAE. 1

kontait  statutérni mésto i,

Datum: 21.3.2019, 7.5.2019
Mabidka £.:

Zpracoval: _

Realizace: 6 2019

ongt - e . wrda  Pmm  Cena  Fotet  Celm

Odpadkowy kod na centrdini noze, oplddtény 28
lamelami z tropického dfeva bez povrchové
Uprawy, se stfikou, objem nadoby 70 |, nerezovy
thided cigare! a popelnik vestavény ve wnitfnl
nadobé, objem 0.5 |, kotveno pod dlaibu nebo ve

LM115t Odpadkovy ko3 Lena thutnéném terénu do bet
Antigraffit natér
Montaz
Spodni stavby
Sleva
Celkem bez DPH 597 554 K¢
wmm g
" =]
=
2
ey 1
i 57‘_6 -
vidalenast km 28
Doprava wjie uvedendho mnoistei mobilidie na misto
Daprava montdEni Sety (1x)

Doprava momta#ni fety v pfedstibu gro zhotoweni spodnich staveb [1x)

Celkem s dopravou bez DPH
DPH 21%
Celkem s dopravou 5 DPH

Vzhledem k tomu, 2e nezname harmenagram praci je kalkulovana doprava mantaini ety na 1 ETAPU. Pokud dojde k ¥ice vyjezdidm na
zdkladE wyzvy objednatele {nebo nebudou-li pfipraveny spodni stavhy dle zaslanéha wykresu kotveni), bude Oltovina dastka 590,- KE

ta kaidy daldi vyjezd.

Uvedené ceny jsou bez DPH, bez zaméfenl, vytjZeni siti a elektrorevize. V pfipadé objednéni pitka je cena bez pfivodu vody.
Cena vyrabku nezahrnuje pfived elektro k vyrobku {napfiklad: vitriny CL City Light, zabrazovaci sloupky s osvétlenim,

Infa vitriny IF 5 oswétlenim, pfistiedky s oswEtlenim a ostatni mobiliaF s osvétlenim).

Dodéni spojovaciho materidlu neni standardné souédsti dodévky.

W penové nabidce nend 2phmuta finanfnl spoluiéast na:

poplatky spofend s pojist&nim staveniité chjedna

telem

paplatky spojené se zfizenim stavenisté ohjednatelem, pfipadné jingmi subjelkty na staven|8ti

diouhodobé pozastdvky

V cené je zahrnuta wrobni dokumentace.
Ceny jsou platné do 31. 5. 2013.

Termin dodani u typowych vyrobk( je 5 - 6 tydnii od potvrzni objednavky nebo podepsani smiouvy. U atypowyth vyraba

ce termin dodani ligi v 2dvislosti od druhu atypu.

Plnéni viech terminu a povinnosti spolednostl mmeité uvedené v cenové nabidoe plati jen z2 podminek, e je umoZnéné jejich
dodéni. Terminy dodani zboii a sluieb se prodiuiuji o dobu, kdy je nebylo mo#né z divodu vyisi moci nebo z divodu nevhodnych
klimatickych pedminek (trvaly déit, teplota polasiinstalace nesmi klesnout pod B°C a doba vyzrévéni betonu pod 5°C po cely denj
vykonat. Za vy$Si moc se uznavaji viechny nepfedvidatelné okolnosti stojici mimao dispozici spolednosti mmcité, které nebylo moiné
odvratit ani s vwwnalafenim usili k zabrandni nebo zmirnéni nasledki. V takovém pipadé si spolefnost mmeité vyhrazuje prive

na ipravu viech termind v cenové nabidce.

500 934 K&
126 196 KE
727 130 KZ



¥ pfipad& vybudovani spodnich staveb objednatelem, musi byt tyto spodnf stavby zhotoveny dle vykresové dokumentace,
kterou doda spolenost mmcité 1 a. s., Bilovice. Pokud spodni stavby nebudou vybudovany dle vykresové dokumentace,
vznika objednateli vicendklad na marny vyjead montéini Eety dle odsouhlasného ceniku.

Druhy diev

Q O . ,ﬂ.-w C
o Q . e

Standardni odstiny pro otelovou kenstrukei RAL {vyrobky mmeité):
Dat3i odstiny dle vrorniku RAL jsou moiné na zaklad2 dohody za piiplatek.

Standardni adstiny pro piktegram:

. .G...

L= Ry fot e N AaLean? RALTY

L RALLOTR

Standardni odstlny citépin Standardni odstiny HPL

g "‘I:. 05T HPL e
] O Rt
\ew

Ne&které wyrobky jsou standardné dodédviény bez komanxitu - [avitky Miela nebo Portigoa zastavaji v pohledové hlinikové sliting
(neni-li v nabidce uvedeno jinak), miiZe ke stromim jsou dodévany v provedeni Zarovy zinek.

Zahrazovaci sloupek neni certifikovén jako svedidlo nebo 2adriny systém pro pozemni komunikace. 2a rozhodnuti
o umnisténi sloupkl je plné& zodpovédny projektant, ktery musi vzit v potaz viechny okolnosti mista realizace.
Za umist&ni sloupkl v rozporu s platnou legislativou nenese wrobce 3adnou zodpovadnost.

Splatnost faktury je standardné 14 dni od data jejiho vystaveni {neni-li smluvné dohadnuto jinak}.
V pfipadé sjedndni zélehy na plathu ceny zboii, je zaplaceni zdlohy podminkou dodéni zbodi (tj. zbofi nebude dodano pred
zaplacenim sjednané zadlohy).

Standardni zaruka 24 mésicd {neni-li smluvné dohodnuto jinak) ode dne pfedani a pFevzeti vyrobki kupujicim za pfedpokladu

dodrZovani viech pokyni v navodu na Udribu, které jseu nedilnou seutésti cenové nabidky.
Zdruka se vztahule na virobky, nikoliv na price a zdvady zpisobené neodbornou manigulaci dalismerm.
Na zamky, mechanismy, vzpéry, 2éfivky je standardni zaruka & mésici.

Objednatel je také povinen pfedat pisemné koneénému zdkaznikovi viechny navody na idribu objednanych vyrobhi.

Vyrobky mmcité isou chrindny pramyslovym vzorem, padéldni je trestné.



Objednatel, a tim i pfipadny odbératel, nabyva viastnické pravo k virobkim uvedenym v této cenové nabice aZ dplnym
zaplacenim ceny vyrobki objednatelem a do dne Uplného zaplaceni ceny vyrobkd tyto zUstdvaji ve vyluéném viastnictvi
mmgité 1, a. 5.

v pripadé, e objednatel nespini svoji povinnost zaplatit cenu Fadné a wfas, ma dodavatel pravo na odstoupeni do
objednavky a ma pravo pofadovat vraceni pfedmétu objednini, pficemi objednatel je povinny pfedmét objednavky
zhotoviteli bez zbyteéného odkladu vydat, resp. zabezpeéit jeho vydani tFeti osobou, kterd ho ma na zakladé smluvniho
vztahu s objednatelem v drZeni.

V pfipadé, kdyZ objednatel predmét objednavky dodéva treti osobé, je objednatel povinen pisemné oznimit tfeti osobé,
které predmét objednavky doda, existujici vyhrady viastnického prava prodavajiciho k predmétu ohjednavky a zavazuje se
této tfeti osobé& ozndmit, Ze vlastnické préve k pfedmétu objedndvky na objednatele pfejde aZ (plnym zaplacenim ceny
pfedmétu objednavky a zhotovitel je opravnén fidat vydani pfedmétu objedndvky v pripadé nespinéni povinnosti
objednatele zaplatit fadné a véas cenu pfedmétu objednévky. Tuto skutegnost podle predchézejici vty je oprivnén
oznamit pfipadné treti osobé i dodavatel,

Baleni vyrobkil jsou proviadéna jako ochrannd, urfena pouze pro transport. | pro jen dotasné skladovani pfed montazi je
nutno vyrobek vidy vybalit. Tim se zabrdni kondenzaci vzduiné vlhkosti pod obalem a podkozeni povrchu vrobku.
Vyrabky musi byt hned nainstaloviny nebo skladovdny v suchém vétraném skladu nebo na volném prostranstvi pfikryté
plachtou tak, aby byly chranény proti prachu a soucasné byla zaji3téna moznost dostatecného provétravani.

Pred daldi expedici vyrobki, které jsou uskiadnény dle pfedchozich pokyni, je nezbytné vyrobky vizudlné zkontrolovat,
vhodnym zpisobem zabalit dle plvodniho provedeni obalu tak, aby byl vyrobek chrianén proti mechanickému i
povétrnostnimu pokozeni. Na obal musi byt opét umistény potiebné instrukéni symboly.

Nedodrieni vy§e uvedenych podminek maze vést ke znehodnoceni vyrobku, za které vyrobce nenese iadnou
zodpovédnost,



Popis materiald, jejich kontrola, udriba a postupy
drobnych oprav

KONSTRUKCNI OCEL

Ocefovd dily jsou vyrobeny ze svaiitelné nelegovane konstrukénl oceli se rarvdenou chemickou cistotou, se zarufenou
minimdini pevnosti v tahu, mezi kluzu o tefnosti. Crelové konstrukce vyrdbime 2 oceli 5235IR,
Stondardnal povrchovd a protikorozni ochrana nasich ocelovych dild je pozinkavdni o wypdlens polyesterové praikové
barvy (komaxitavini). Kombinace téchto dvou technologil vykazuje synergicky efekt pro ndsobné delii livotnost,
vibornou, dlouhodobou chemickou pfilnavost, mechanickou pruinost a odolnost foku vidi klimotickym viivim, nel
samostatné zinkovdni &i lakovdni.
Pro zirkovdn! pouZivéme die tvarw, velikosti o funkce dilu Zdrové technofogie - zinkavdni ponorem, ndstfikem nebo
galvanické zinkovdnf, katoforézu, pfipadné galvanické zinkovdni, U ditd s povrchovou ochranou provédime vizudin!
kantrolu a test adheze v souladu 5 CSN EN IS0 2403,
Né&které dily jsou z estetickych nebo praktickych ddvodi pouze zinkovany:
= stiechy pifstfeikd EDGE, zékladove &3sti mfiZi ARBOTTURA a SINUS, stojany na kola BIKEPARK
nebo EDGETYRE, lavicky WOODY, VERA, VERA SOLO, INTERVERA, RIVAGE, nohy kofe NANUK
s viechny vnitfni nadoby kedl, pepelnikd a nadob na rostliny,
U wyrobki, které zistavaji v Zarowém zinku ponorem, nezarufujeme zcela hladky povrch vyrobku. Na
vyrobeich jsou misty drobné nalitky, vystouplé svary. Vlivem poutitych rozdilnych acelovych materidli
je na wyrobku rizna barevnost. Viechny tyto odchylky, které vznikaji pfi procesu zinkovéni, jsou v
souladu s platnymi normami CSN EN IS0 14713-3 pro 2drové zinkovani ponorem.
KONTROLA
Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zasady udriby jsou stanoveny v Priloze 1.
UDRZBA
Koroze mlZe nastat pouze v piipadé, je-li povrch ocelové konstrukce mechanicky poikozen,
Narudeni povrchu miZe zpGsobit poSkozeni protikoromnl echrany, Pokud provozovatel objevi pfi
pravidelné kontrole podkezeni povrchové protikerozni achrany, pfipadné jiZ pofinajici korozi, musi
objednat servisni opravu u vyrchce nebe ji neprodlend opravit die nile uvedeného postupu.
Postup pro povinnou Gdribu;
1. omytl povrchu wyrobku horkou vodou smydlem nebo slabym roztokem horké vody se
saponatem
2. kontrola upevnéni jednotlivého spojovaciho materilu, pfipadné jeho dotaZeni
3. kontrola povrchu ocelové konstrukce a pFipadné jeji lokalni oprava
OPRAVA
Pted opravou protikorozni ochrany se musi posoudit tyto skutecnosti;
e rozsah poikozen/, zda radéji opravu pfenechat vyrobci mobilidfe
¢ teplota okoll musi byt v rozmezi +5°C aZ +40°C
¢ relativni vihkost vaduchu nesmi byt vy33i nei 80%
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PRILOHA €. 2 @0
+ teplota povrchu mobilidfe nesmi byt nidi nei 3°C nad rosnym bodem
Postup opravy povrchové protikorozni ochrany:
mechanicky oéistit poskozené misto, povrch musi byt fisty a suchy
odmastit povrch technickym lthem & benzinem
smirkovym papirem P120 zdrsnit okoli povrchu
nanést zinkavou barvu s vysoky obsahem zinku - min. 96%
po zaschnuti barvy smirkovym papirem P280 odstranit pretoky a jemné zdrsnit povrch
6. nanést praskovou barvu rozmichanou fedidlem - dle techrickyceh listi wyrobce barvy
: Upozornéni:
Po lokdlni opravé se odstin laku maZe liSit od pivodniho odstinu — k jejich sladéni dojde po pfibliiné
: 12 mésicich.
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KOROZIVZDORNA OCEL

Tato kotegorie vysokolegovanych ocelf se mima jind vyznoduje i 2vitienou odolnosii viséi otmosférické korozi. Vrhledem
« fejich specifickérmu chemickémuy siofeni se na veduchu vebvdfi no povrchu oceli tzv. pasivnf vrstva, kterd zobrosiuje
rezivéni, Odoldvall atmosférické korozi i v primyslovém ovedudl, odpadnim voddm a v pfiméfenych koncentracich |
minerdinim a organickym kyselindm. Schopnost korozivedornosti nerezove oceli nend stoprocentns, fe ddna predeviim
maoZsteim o pomérem legujicich prvki, zejmeéna chramu a nikiu.
Stendordné poufiveme korozivzdomou ocel AISI304 {DIN X5CrNi1R 10), do oblasti s vyliimi ndroky no odoinost vid
ogresivagjiimu, nopfikiod pfimofskému prostiedi oplikujerme AIS1316 (DN X5CriNiMa 17 12 2). ObE& nerezové ocell jsou
velmi dobfe svofitelné a znodné houlevnaté | pii velmi nizkych teplotach. Povrch oceli je upraven bolotinovénim,
kartdéovdnim [brousenim) nebo leStdnim.
| pres vynikajici viastnosti nerezové oceli vidi oxidaci a korozi nelze zabranit znedidténi a pfipadnému
poikozeni povrchu pfirednimi vlivy, jako jsou napfildad agresivni prostfedi, wysokd vihkost vzduchu a
prach, obsaZeny ve vzduchu. Prach mdZe obsahovat malé éastice kova a rzi, které se uvolnily z jinych
predméti a pfipadné se na povrchu mobilidfe usadi a zplsobuji na ném riizné skvrny, zabarveni a
deformace. Je obvyklym jevem, #e na povrchu se rovn@i usazuji mastnoty a daldi rdzné neéistoty.
Viditelng jsou i stopy po dotyku rukou, napfiklad pfi manipulaci s wrobkem bez ochrannych rukavic nebo
pfi béiném uZivani mobilidfe.
KONTROLA

Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zdsady udriby jsou stanoveny v Priloze 1.
UDRZBA
Postup pro povinnou Gdrzbu:

1.  myci houbou omyt a oéistit povrch horkou vodou s mydlem nebo

a. slabym roztokem horké vody se saponatem pro béiné {isténi
b. organickym rozpouitédliem pro odstranéni otisk prsta €] stop od oleje a tukd

2. po pouiiti rozpoustédel umyt horkou vodou s mydlem a oplachnout pavrch Eistou vodou

3. wytfitdosucha

U brouseného nebo kartdZovaného povrchu je vhodné vést tahy rukou vidy ve sméru kresby

povrehu.

V #adném piipadé neni pfipustné pouiit na CiSténi ccelovou draténku &i abrazivni prostiedky na bazi

pisku, které by mohly povrch nerezovych dild poskribat nebo odfit.
Postupy pro odstranéni otiskid prstd nebo stop od oleji a tukl:

+  myci houbou omyt horkou vodou s mydlem nebo arganickym {lihowym) rozpouttédiem

¢ oplachnout gistou vodou

e yytiit do sucha
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i Upozornéni:

Po dokonalém vyisténi je povrch zbaven mastnoty a tim i jakékaliv ochrany. Je proto nezbytné po
kaZdé ,Zisticl kife” dostupnd mista nakonzervovat. Pro tento Ukon doporudujeme sprej na ofetfeni
! uslechtilé oceli (péna ve spreji). Takto o3etfeny a vyleitény povreh je pota¥en tenkym filmem na bazi
parafind, ktery jej dlouhodobé chrani a velmi dobfe odoldvé otiskiim prsti, mastnotam i jinym
neistotam. Kazdé daisi ¢idténi pravidelnd ofetfovanych nerezowych prvki je podstatné rychlejii a
jednoduiél’. Doporut':ujeme aplikovat i na zeela novy vyrobek jeité pfed zahdjenim uzivdni.
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HLINIKOVE SLITINY

Hiinikové kenstrukce jsou vyrobeny z jakosti, vhodmyich pro uZivdni v exteriérech — uchovévaji bezvadny vzhled po
dlouhou dobu s jedneduchou a levnou ddr¥bou, majf nizkou hmotnost, jsou ve!mi dobfe odolné viéi korozi, moFské
vodé a tropickym podminkam, s dobrou svafitelnost!, vwhornou lestitelnosti a moZnosti barveni na rozdilné barevné
odstiny.

Pro nékteré prvky mobilidfe poullvdme odlitky, plechy nebo protialované profily z hlinikovych slitin. V zévislosti na
pouiité technologii pouZivdme jakosti AIMgG3, AISIZMg0 3 pfipadné AISi10MnMg. PouZiti hinikovych odlitki: bez
povrchové achrany (napfiklad préfkové barvy nebo eloxovdni) je zcela standerdni a bezprobiémové. Standardné jsou
dily z hinikovych slitin otryskdny abrazivnim granuldtem, ktery vytvéfi charakteristicky matny vzhied a zamezuje
vytvdrenf koroze na povrchu,

Hlinik a jeho slitiny majf vedle malé hustoty ftzn. nizké hmotnosti - viéi oceli tfetinové) i velmi vysokou odolnost viéi
korozi o to pfedeviim v atmosférickych podminkdch. Pouze v kfimaticky ndroénéjsich prostfedich mile zaéit povrch
hiinikového odlitku oxidovat, tzn., Ze na povrchu dochdzf k nerovnomérmnym barevnym zméndm. Napadeni siitiny
v koroznim prostiedi obvykle neni vyrazné, vytvdii se pasivni vrstve, kterd brdani daii korezi. Postupem fasu se cely
povrch odlitku sjednoti. Projev oxidace hliniku zpisobeny klimatickymi viivy je standardnim jevern a nenf uznén jako
vadg zoklddajic/ reklamadni ndrok. Pokud chce zdkaznik pfipadné oxidaci pfedejit, miZe byt povech hlinfkovych
souddsti odetfen polyesterovym prdskovym vypolovacim lokem. Nékteré dily mohou byt opatfeny dekorativnim
eloxovdnim — barva eloxovaného povrchu je tmavé 3eda.

Hiinik nernd negativni viiv no Zivé organismy. le snadno recyklovatelny a vyroba hiinikovych slitin vrazné méné
zatéiuje Fivotni prostiedi nef vyroba srovnoteinych ocelovych vyrobkd,

Vyrobky, ve kterych jsou poufity odlitky nebo protfaiované profily z hlinikovych slitin: odpadkovy kos MINIUM,
zahrazovact sloupky ISAC, MIELON, BARD a DONAT o parkové lavicky MIELA, PORTIQOA A VLTAL,

KONTROLA
Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zdsady Udriby jsou stanoveny v Pfiloze 1.
UDRZBA
Postup pro povinnou Udrzbu:
1. omyti povrchu horkou vodou s mydlem nebo slabym roztokem horké vody se sapondtem
2. kontrola upevnéni jednotlivého spojovacihc materidlu, pfipadné jeho dotafeni
3. kontrola povrchu hlinikové konstrukce a pfipadné jeji lokalni oprava
OPRAVA
Pred opravou protikorozni ochrany se musi posoudit tyto skuteénosti:
»  rozsah podkozenf, zda radéji opravu pfenechat vyrobci mobilidie
* teplota okoli musi byt v rozmezi +5°C az +40°C
e relativni vlhkost vzduchu nesmi byt vyi3i nei 80%
¢ teplota povrchu mobilidfe nesmi byt niZi ne 3°C nad rosnym bodem
Postup opravy povrchové protikorozni ochrany:
1. mechanicky ofistit poskozené misto, povrch musi byt €isty a suchy
2. odmastit povrch technickym lihem ¢i benzinem
3. smirkovym papirem P120 2drsnit okoli povrchu
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4. nanést zinkovou barvu s vysoky obsahem zinku - min, 96%
5 po zaschnuti barvy smirkow’m papirem PZBO odstranit pl"etoky a jernné zdrsnit povrch

Upozorném
Po lokalni opravé se odstin laku mizZe lisit od plvodniho odstinu — k jejich sladéni dojde po pfiblizné
12 mesrcuch

BETON SAMOZHUTNITELNY SCC

Samozhutnitelny beton md obdobné mechanické viastnosti joko tradicni beton. Jeho zdsadnimi vishodami je vysokd
homogenite smési, minimdini obsah pdr, jednotnd pevnost, vysokd kvalita povrchu o jeho vyisi Zivotnost. PA vyrobé
nevyiaduje vibrovdni &i zhutftovdni, éimZ velmi zlepiuje pracovni prostiedi, md pozitivni viiv na zdravi a bezpeénost
prdce.

Pro node SCC hetonové odlitky pouiivdme smdsi s pevnosti v tlaku 8OMPa,

Z 5CC jsou vyrobeny balnice lavicky FORMA a soki odpadkového kofe MINIUM.

BETON VYSOKOPEVNOSTNI - HSC

Pro specificky tenkosténny betonovy mobiliGi poufivdme vysokopevnostni beton. Ten je tvofen jemnou smdsf
kameniva, cementu, mikrosiliky, vody a dal¥ich siolek. Na rozdif od tradiénich betond vysokopevnostni smési obsahuji
polymernivigkna, zvyiujici ohybovou pevnost a pevnost v tlaku. Daldimivihodami téchto smési je viborna zatékavost,
minimdini segregace, Ivysend odolnost, hladky povrch s iddnym nebo minimdinim vyskytem drobnych bublin a
castednd chebnost,

Nami pouZivany HSC beton dosahuje pevnost v tlaku minimdiné 100Mpa.

Z vysokopevnostniho betonu je vyroben ko BETTER.

BETON ULTRA-VYSOKOPEVNOSTNI - UHPC

Ultra-vysokopevnostni beton (ultra high performace concrete — UHPC} mé obdobnou strukturu joko vysokopevnostni
beton se lepSenymi mechanickymi viastnostmi. Vsoulasné dobé se jednd o nejsofistikovanéjsi betonové smésr.
Uplatiiuje se pfedeviim tam, kde je potfeba sniZit hmotnost, odstranit vnitfni ocelové vyztuZe nebo dosdhnout vys3/
Zivotnosti betonu v agresivnim prostied).
Pevnost v tloku je vyssi neZ 150MPo, pevnost v tohu za ohybu je vyfffnez’ 15MPa.
Pro vyrobu n'awn‘ky CONSTRUQTA
Upozornéni:
Povrch betonovych dilll je chranén bezbarvou, transparentni impregnaci, kterda omezuje nasakavost
vody ¢i vihkosti a usnadnuje idribu. Kvalitu a stav impregnace lze ov&fit zkouikou nasakavosti vody po
povrch Impregnace se musn' obnovovat nétérem kaidé 2 roky, pl"i podkozeni nebo pfi umisténi

Na povrchu jsou malé otvory po vzduchowvych bublinich do velikosti 7mm, které jsou v betonowych
smésich obsaZeny (cca 2%). Nejedna se o vadu a nejsou tim sniZzeny mechanické viastnosti.

GRANIT

Pro vyrobu nékterych lavickovych bolnic pouiiviame Fulu, pfirodni kémen, oznacovany joko granit.

Granit je hlubinnd vyvield hornina, stejnomérné zenitd. Minerologickymi slofkami jsou pfedeviim livec, kfemen, siida
a amfibol. Granit vynika svoji extrémni tvrdosti,

Granit je standardné pouZit pro bolnice lavitky FORMA.

KONTROLA BETONOVYCH NEBO KAMENNYCH DiLU

Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zasady udrzby jsou stanoveny v Piloze 1.

UDRZBA BETONOVYCH NEBO KAMENNYCH DiLU
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Postup pro povinnou Gdribu:
1. ofdistéte celou plochu od hrubé nedistoty (kaminky, blato, prach)
2. omyjte povrch vodnim tlakovym agregatem
3. odstrante znetisténi (cleje, mastnoty, barvy, rostlinné vykvéty, rzi, atd.} pouiitim specidlnich
Cisticich prostiedk( dle pokynii vyrobce
s (istici prostfedky musi byt neutrdlni, vodou feditelné, s nizkym pH. Nevhodné jsou
prostfedky, obsahujici kyseliny, které rozeidiraji povrch a nasledné vnikaji do struktury
materidlu.
4.  oplichnéte cely dil éistou vodou
Pro zvyieni lesku kamennych ditl doporuZujeme specializovanou firmou nanést vrstvu pevného vosku.

SKLO

Na pfistfescich je na stfeini krytinu a vertikdini vyplné pouiito také sklo. Bofni respektive zadni vypif je z kaleného
bezpecnostniho skla.Stfedni krytina milfe byt tvofena dle specifikace 2dkarnike @ bezpeénostnibo kolendho skig,
bezpelnostniho lepeného kaleného skla nebo bezpelnostniho lepeného nekalendho skia (doddvéme pouze na 2akindé
poZadavkld mistni legisiativy).
Kvalita skel je garantovdna jejich vyrobci na zdkladé certifikovanych zkouSek, atest, technickych a bezpelnostnich
fistls. Sklenéné vypiné jsou umistény do specidlnich profits pfip. uchytd ocelové konstrukce, které jsou vypinény
vhodnym tésnénim, aby nedoslo k dotyku mezi oceli a sklem, coi by mohio viivem okolnich klimatickych podminek
nebo viastnostmi materigll (napf. roztaZnost skel} i jinych plsobeni zapfidinit deformac skla.
KONTROLA
Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zasady Udrzby jsou stanoveny v Pfiloze 1.
Provozovatel je povinen pfi pravidelné kontrole zkontrolovat uchyceni vEetné tésnéni a v pfipadé
objeveni nedostatkll dopinit tésnéni dle pokyni dodavatele nebo objednat opravu pfimo u
dodavatele.
UDRZBA
Z divodu useddni prachu a riznych Eastic doporugujeme sklenéne vyplné 2x rané umyt tradiénimi
prostredky na sklo, které jsou volné prodejné v obchodech

i Upozornéni:
Standardné dodavana kalena skla nejsou testovana (certifikovdna) na samevolné prasknuti. i
Jako opci nabizime moZnost certifikace dle testu HST (Heat Soak Test] dle normy €SN EN 14179. Test

{ mimo jiné simuluje podminky, které zplsobuji samovolné prasknuti skia. Cena skla s touto certifikaci

{ je nékolikanasobné vy3di, zaileme ji na poptavku. Bez této certifikace nemiieme wyrobcim
samovoliné praskld kalend skla reklamovat. Dle vyrobcir skel se jednd o cca 0,1% z vyrobenych skel,
kdy nastane samovolnému prasknuti. Jsou lokace &i umisténi (zabradli, pochozi desky, vwikové budovy :
atp.}, kde to z hlediska zvyfenych narok(i na bezpecnost JE NEZBYTNE NUTNE — to musi posoudit ;

projektant a respektovat investor.
PFi jakékoliv deformaci sklenéné vyplné je nutné neprodiené zajistit jeji vyménu,
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Postup pro povinnou Gdribu:

1. omyjte sklenéné Casti teplou vodou se slabym sapondtem

2. zkontrolujte pripadné deformace sklenénych &asti

3. dotdhnéte spojovaci material popf. vymérte i dopliite tésnéni
PFi odklizeni snéhu ze stiechy se sklené&nou vyplni je nutno dbaét osobni bezpe&nosti a snih odstrafiovat
symetricky z obou stran stfechy, nejlépe soufasnég,
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POLYKARBONAT (LEXAN)

Pro pFistfedky s obloukovou stfechou je poudivdn kemdarkovy polykarbondt (PC). PC desky s jednostrannym filtrem
proti UV zdfeni zajidtujf mimofddnou odolnost vali starnuti viivem kiimatickych podminek. Tyto plostové desky
dodavdme zpravidia v mlééném/opdlovém odstinu s dostatednou propustrnosti svétla a zdroven poskytujicim polostin
pro uvnitf stofici osoby. PC je vysoce prulny o ohebny o jeho svételné technické viastnosti jsou rovnéZ na vysoké drovnl.
Na fezanych strandch jsou desky obvykle ukonfeny hlinfkovou listou s U-profilem, vypinénou silikonem. Ve specifickych
pfipadech poufivame piny polykarbongt.

KONTROLA

Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zésady Gdriby jsou stanoveny v Pfiloze 1.

UDRZBA

Postup pro povinnou ldribu:

1. omyjte teplou vodou se slabym saponatem neéistoty z obou stran polykarbonitové desky

2. vizualné zkontrolujte deformace polykarbonatovych desek

3. dotahnéte spojovaci materidl, kterym jsou desky pfipevnény ke konstrukci mobilidfe

4. zkontrolujte, pripadné vymaérite tésnéni na krycich listach okolo desek
Pfi jakékoliv deformaci polykarbonatu je nutné ihned zajistit vymeénu pFisluiné desky.
PFi odklizeni snéhu ze stfechy z polykarbonitowych desek je nutno dbat osobni bezpefnosti a snih
odstranovat symetricky z obou stran stfechy, nejlépe souZasné.

Upozornéni:
Viivem klimatickych podminek probiha uvnit? polykarbondtu zkapalnéni stlateného vzduchu. Tento jev

i je zcela standardni. Jeliko? PC deska nenf vakuové uzaviena, pisobenim klimatu se zkapalnény vzduch 3

brzv odpafi.

"PMMA (PLEXISKLO)

Polymethyimethakryldt (PMMA), béiné zndmy jako plexiskio nebo akryldtové skio je pruhledny synteticky polymer 5
viastnostmi termoplostu. Diky své nizké hmotnosti, rvyiené odolnosti proti ndrazim a klimatickym podminkdm se
poudivd jako alternativa skla u rastdvkovych piistfeikd. Materidl je standardné UV stabilizovdn. Plexisklo 1pravidia
doddavame jako fité desky v cirém nebo opdlovém odstinu s dostateCnou propustnost! svétla zdroven poskytujicim
polostin pro uvmtr stojici osoby. PMMA desky jsou obsafeny v pfistfeicich na kolg FDGE-03,
KONTROLA

Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zasady udriby jsou stanoveny v Piloze 1.
UDRZBA
Postup pro povinnou Udribu:

1. omyjte teplou vedou se slabym saponatem nedistoty z obou stran plexiskla pomoci mékké

tkaniny &i Zinky, nestirejte do sucha

2. vizudlné zkontrolujte deformace desek
3. dotahnéte spojovaci material, kterym jsou desky pfipevnény ke konstrukci mobilidfe
4.  zkontrolujte, pfipadné vymaérite tésnéni na krycich liftach okolo desek

Poufivdni Feditel a jinych chemickych prostfedkd, vietné Cisticich prostfedkdl s obsahem lihu je
nevhodné.

V souvislosti s vnitfnim napétim materidlu miZe doiit k podkozeni plexiskla ve formé drobnych trhlinek
nebo popraskani.

Pfi jakékoliv deformaci plexiskla je nutné ihned zajistit vyménu pfisluiné desky.
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Pfi odklizeni snéhu ze stfechy z plexiskel je nutno dhat osobni bezpeénosti a snih odstrafovat
symetricky z obou stran stfechy, nejlépe souZasné.

DREVINY

Vybirame dieviny, které pro venkovni mabilidf optimaingé kombinuji viechny tfi uvedené viastnosti.
Pfi dobré a béiné péci ma vysokou trvanlivost i v prostfedi s kolisavou vihkosti.

TROPICKE DREVO JATOBA

Jatoba pat¥ mezi nejpouiivanéisi dovaiené jihoamerické dfeviny. Jednd se o téméf bezudribové dievo, vysoce odalné
vici hnilobe, plisnim, houbdém a hmyzu, Dolii velkou vihodou je jeho vysokd odolnost vidi vandalismu. Jeho vysokd
mérnd hustota 950kg/m3 a tvrdost cca 130 Nmmr? vyrazné znesnadiuje vytvdfeni vrypl a zdsekd. Patii mezi velmi
tvrdé dieviny (dfeviny s tvrdosti vyssine? 80 Nmmr3),

Jatoba se vyznatuje velkou rozmanitosti barevného odstinu (od $edohné&dé ai po fervenohnédou).
Pfirozenou viastnosti viech tropickych dfevin je postupné Sednuti, otvirani a zavirani pérd viivem
okolniho prostfedi. Otevirani porl se projevuje bud' jako praskliny na éelnich plochach dfeva nebo jako
podéiné trhliny na Sirokych plochach desek. Jedna se o opakovatelny jev, zdvisly na okolnim prostiedi
{teplota, vihkost vzduchu), jenZ nijak nesnizuje kvalitu dfeva a nebrani v uZivani mobiliafe. Uvedené
pfirozené jevy nejsou vadou a nemohou byt uznany jako reklamaéni narok.
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Upozornéni:
Zpravidla v prvnich tydnech po instalaci wrobku s tropickym jatobovym dfevem dochdzl k vytékani
tervené pryskyfice zvané kopal, ktera miie zplsobit zabarveni pavrchu dlazby pod vyrobkem nebo
jeho konstrukci. V piipadé, e dojde k potfisnéni dlaZby, je nutno vytekly kopal co nejdfive odstranit :
béinymi Cisticimi prostfedky. Pokud nedojde k odstranéni vytekléha kopalu do jednoho mésice, jeho
vymyvanim barviva z dieviny pied kompletaci vyrobkd. Pomaha rovnéZ olejovani, kieré nabizime za
priplatek.

" TROPICKE DREVO DABEMA

Daberna potfi mezi nejpouiivané;si dovaiené africké dfeviny Jednd se o téméf  bezidribové” dfevo vysoce odoiné
vi&i hnilobé, houbdm, pifsnim a termitim. Vyhodou Dabemy je i odoinost vidi vandalismu, mérnd hustota dfeva 700
kg/m3 znesnadnuje vrypy o zdseky.

Barva jadra dfeva se ménf v zavislosti na misté vyskytu a na pFistuiném druhu. Barva dieva je svétle
a? zlatavd hnéda, obgas s pruhem znadicim stafi stromu. Zelezné kovy ve spojeni s vihkosti maji za
nasledek &erné zabarveni jadra dfeva, proto se pii pouiiti vexteriéru upfednostiuji upeviovaci
prostiedky zudlechtilé oceli. Na venkovnich plochach bez povrchové Opravy se v dasledku
povétrnostnich Vvl tvofi trhliny.
Prirazenou vlastnostf viech tropickych drevin, i Dabemy, je postupné $ednuti, otvirdni a zavirani pord
vlivem okolniho prostfedi. Postupna oxidace povrchu zplsobuje zvySenl pocitu drsnosti povrchové
vrstyy, Otviran{ pérl se projevuje pfedeviim na Celnich plochach dreva jako prasklinky nebo na plose
jako dlouhé vlasové trhliny. U uvedeného se jedna o opakovatelny jev, zavisly na okolnim prostfedf
{teplota, vlhkost vzduchu), jeZ nijak nesniiuje kvalitu dfeva a nebrani jeho uZivani.
Charakteristickou vlastnostf této dfeviny je drsnost povrchu.
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TROPICKE DREVO GARAPA

Garapa {Apuleia leiocarpa) patii mezi nejpoulivangjii dovdiené jihoamerické dfeviny. Jedné se o téméry
L bezidribové” dievo vysoce odoiné vidi hnilobé, houbdm, plisnim a termitim. Pednosti Garapy je odoinost vidi
vandalismu (hustota dievo 900 kg/m3 znesnadhiuje vrypy ¢ 2dseky). Garapa fe velmi tvrdé, odelné, stabini, pevné a
----- s dfevn. md prevainé pfimé vigknéni. Pochdzi z Brazilie, Fikd se mu toké brazilsky josan.

mmcitel, a.s.

Barva jadra dieva se méni v zavislosti na misté vyskytu a na pfisluSném druhu. Barva dreva je od

svétle hnédavé Flutého odstinu aZ po stfedné hnédou barvu, obfas s pruhem znadicim stafi stromu.
Zelezné kovy ve spojeni s vihkosti maji za nasledek éerné zabarveni jadra dfeva, proto se pFi pouditi v
exteriéru upfednostiiuji upeviovaci prostfedky z uslechtilé oceli. Na venkovnich plochéach bez povrchové
lpravy se v disledku povétrnostnich vlivl tvofi trbliny,
Pfirozenou vlastnosti viech tropickych dfevin, i Garapy je postupné Sednuti, otvirani a zavirani pord
vlivemn okolniho prostfedi. Postupné oxidace povrchu zplsobuje riiznorodost zabarveni od svétlych a2
po tmavé odstiny. Otvirdni porh se projevuje piedeviim na ¢elnich plochdch dfeva jako praskliny nebo
na ploe, jako diouhé trhliny. U uvedeného se jednd o opakovatelny jev, zdvisly na okolnim prostfedi
(teplota, vihkost vzduchu), jeZ nijak nesniZuje kvalitu dfeva a nebrani jeho uZivani.

TRNOVNIK AKAT

Akdt patfl mezi nejpoulivanéisi evropské dreviny, urené pro venkovni ulitl, Phvodnd viok pochdzi 2 Mexika o Severni
Ameriky. Jednd se o dfevo vysoce odolné vili hnilobé a plisnim. Pii vystoveni povétrnostnim viivim se chovd podobné
joko exotické dfevo. Jeho tvrdost je cco B0-90 Nmm2. AkGtové dievo patii mezi tvrdé dieviny (tvrdost 280 Nmm?). Je
velmi vhodné pro styk s ostatnimi materidly.
Pro dily z akdtu pouiivdme lamely z masivniho dieva nebo desky 7 eurohranoli, protoZe maji vybornou odolnost viiéi
pfirozenym deformacim desek pii uiivéni v exteriéru.
Akatové dievo dodidvame dle dohody bez povrchové Upravy nebo oletfené transparentnim
bezbarwym polomatnym olejovym natérem pro venkovni pouZiti.
Akitové dfevo je Hutohnédé, jeho pfirozenou viastnosti je postupné Sednuti, vymyvéni impregnacni
vrstyy, otevirani a zavirani poru vliivem okolniho prostfedi. Otevirani pori se projevuje bud jako praskliny
na Zelnich plochdch dfeva nebo jake podélné trhliny na Sirokych plochdach desek. Jedna se o
opakovatelny jev, zavisly na okolnim prostfedi {teplota, vinkost vzduchu), jenZ nijak nesniZuje kvalitu
dfeva a nebrani v uZivini mobiliafe. Uvedené piirozené jevy nejsou vadou 2 nemohou byt uznany jako
reklamacni narok.
KONTROLA TROPICKYCH DREVIN A AKATU
Pravidla pro pravideinou kontrolu a obecné zasady Udriby jsou stanoveny v Pfiloze 1,
UDRZBA TROPICKYCH DREVIN A AKATU
Mobilidf udriujte v istotd, pravideiné jej Cistéte wlainym mydlovym roztokem nebo
specidinimi Eisticimi prostfedky na dfevény nabytek.
Pro uchoviéni plivodni barvy dievénych £asti je nezbytné dievo pravidelné oSetfovat teakovym olejem,
ktery je uréen pro oetiovani dievéného zahradniho nabytku a mobiliafe. Cetnost opakovani natérd
teakovym olejem zdvisi na umfsténi a intenzitd zplsobu pouZivani mobilidte.
Obecné plati, e natér teakovym olejem je tfeba aplikovat ve chvili, kdy povreh dfeva zmatni a dedfovd
voda prestane zlstdvat na povrchu ve formé kapek a zaéne se vpijet do dieva. Prvni ndtér doporutujeme
provést nejpozddji do konce tretiho mésice pouZivani vyrobku. Natér obnovovat minimainé 1x rofné.
Typ teakového oleje je vhodné konzultovat s virobcem mobilidfe.
OSETREN( A OPRAVA TROPICKYCH DREVIN A AKATU
Pro uchovani hladkosti povrchu provadéjte béhem uivani jemné prebrouseni povrchu {smirkovy
papir drsnosti P150).
Nivod na ofetfeni tropickych dievin teakovym olejem:
P¥ provadéni povrchovijich oprav dieva je nutné vénovat pozornost pfipravé povrchu, vihkesti dieva
a klimatickym podminkam prostredi. Vihkost dieva nema presahnout 16%, teplota vzduchu nemd
klesnout pod +5°C a relativni vihkost vzduchu nema byt wisi nei 70%.

Postup opravy:
1. ofistéte povrch vodou se slabym sapondtem




2. pfebruste brusnym papirem P150 a P220
3. hubkou naneste dvé vrstvy teakového oleje s dodrienim &asového intervalu udédvaného
vyrobcem
4. dotdhnéte spojovaci material, kterym jsou desky pfipevné&ny ke konstrukct mobiliafe
Rozsdhlejdi opravy zanedbanych dievénych povrchil doporutujeme svéfit vyrobci mobiliafe, pripadné
objednat nové lamely £i desky.

BOROVICE SEVERSKA

Méstsky mobilidi nabizime afternativné i s dfevénymi prvky z borovice severské. leji whodou oproti borovicim
stiedomorskym je vysSi tvrdost | odoinost, zgjisténd pomaolejSim rdstem v arktickych podminkéch. jednd se o lehké a
mékké dfevo s pfijatelnymi viastnostmi pro ufivdni ve venkovnim prostied:.
Borovicové dievo pouivime v provedeni larnel a desek z lepenych masivnich hranolkd. Stondardné dodavéme dily
z borovicového dfeva s povrchovou ochranou, Zékiadni ndtér tvoif rychleschnouci impregnaéni prostiedek, obsahujici
ucinné biocidni slodky, které chréni dfevo proti mikrobiologickému riistu zpUsobujicimu zamodrdni a hnilobu dievni
hmoty. Na takto odetfené dfevo je ddle aplikovdn systém ndstfika, ktery zarutuje pevnost bloku a vynikajici odolnost
viidi povétrpostrim viivim a UV zéfeni, souéasné s vysokou odolnosti viéi mechanickému podkrabdni o poskozeni
chemikdlierni. Uvedenym povrchovyim odetfenim omezujeme bobtndni i sesychdni borovicovych prvkid,
Odstin borovice je doddvdn v barevnostech die platného vzorniku barevnych odstini.
Borovicové dfevo, které pouiivame, je vyhradné evropského pivodu.
KONTROLA
Pravidla pro pravidelnou kontrolu 2 obecné zasady udriby jsou stanoveny v Piiloze 1.
UDRZBA
DileZité je preventivné obnovovat ndtér, nejlépe kaddy rok po zimnim obdobi. V
pfipadé mechanického naruseni lakovaného povrchu je nutné poikozené misto ihned opravit, aby
se zamezilo poskozeni celé lamely nebo desky. Doporuéujeme pouiit udriovaci sadu mmcité
(dodame na objednavku}, sloZené z Sisticiho a findlniho pfipravku a 2 hadgika.
Postup pro rofni udriovaci ndtér:
1. lamely (desky) nastfikejte &isticim prostfedkem
2. po 10 minutach umyjte teplou vodou a odstranite viechny neéistoty
3. na suché lamely aplikujte finalni pfipravek — lak
4. po 10 minutach vyleitéte hadfikem
Pro zvyraznéni lazury lze postup zopakovat.
OPRAVA
PFi provadéni povrchovych oprav dfeva je nutné vEnovat pozornost piipravé povrchu, vihkosti dieva
a klimatickym podminkam prostfedi. Vihkost dfeva nemd presahnout 16%, teplota vzduchu nema
klesnout pod +5°C a relativni vihkost vzduchu nema byt vy3si nez 70%.
Postup opravy pfi mensim poskozeni:
1. otistéte povrch vodou se slabym sapondtem
2. pfFebruste brusnym papirem P120 a P150
3. ofistéte povrch, na suché lamely (desky) aplikujte odpovidajici lak, po 10 minutach vyleitéte
4. dotdhnéte spojovaci matenal, kterym jsou desky pFipevnény ke konstrukci mobiliafe
Postup opravy pfi vétiim poskozeni, zasahujicim povrch dieva i pod natérem:
1. ofistéte povrch slabym roztokem vody a saponatu
pfebruste povrch brusnym papirem P120-150
hubkou aplikujte impregnadni prostiedek. Doba zaschnuti je pfiblifng 4 hodiny.
otistéte povreh, na suché lamely (desky) aplikujte lak, po 10 minutdch vylestdte hadfikem
dotdhnéte spojovaci materidl, kterym jsou desky pfipevnény ke konstrukei mobiliafe
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Rozsahlejsi opravy zanedbanych dfevénych povrchil doporuéujeme svéfit vyrobc mobilidie, pripadné
objednat nové lamely &i desky.

TLAKOVE IMPREGNOVANA BOROVICE

Vhodnou alternativou povrchové achrany mékkého dieva borovice je tlakovd impregnace. Timto procesem je do jiz
hotovych desek a lamel provedena hloubkovd impregnace prostfedky no ochronu dfeva a dfevo je ndsledné
napusténo ofejem. Tento proces vytvdfi trvale odolnou ochrany, stabilizuje a chréni dfevo vt praskani pri 2vétrévdni,
chranf pfed povétrnostnimi viivy, pfed hnilobami i dievokaznym hmyzem. Takto upravend borovice je vhodnd pro
pinohodnotné pouZivéni v exteriéru.
Osetfeni je ekologickd, vyfazend desky & lamely nejsou povalovdny za nebezpeény odpad, mohou byt likvidovdny
fddnym ukladdnim na skfédkdch nebo spalovdny v komerénich @ primysiovych spalovndch v souladu s ndrodni a
mistni legisiativou.

Osetfené dfevo ma z pofdtku medové hnédy vzhled, Easem povétrnostnimi vlivy pfi dlouhodobém
vystaveni slunci barva zeSedne.

KONTROLA

Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zasady udriby jsou stanoveny v Pfiloze 1.
UDRZBA
Postup pro povinnou adribu:

1. opldchnéte mobilidf teplou vodou se sapondtem

2, 3etrné odstraite necistoty

3.  povrch vysuste éistym mékkym hadfikem

4. zkontrolujte a dotdhnéte spojovaci materidl, kierym jsou desky pfipevnény ke konstrukci

RESYSTA

Resysta je extrémné trvanfivy, stunci, desti, mrazu a slané vodé odolny kempozitni matericl skiddajici se 2 60% ryZovych
slupek, 22% soli @ 18% minerdiniho oleje. Diky svému drdsanému povrchu md unikdtri hmatovy i opticky vzhled deva,
pocitové velmi pfipomind dfevo, pficem? odstrafiuje vitiinu jeho nedostotkl. Neobsohuje t82ké kovy, je zdravotné
nezdvadny, spifuje stdvajici i vétinu budoucich poZadavkii na ekologickou udrfitelnost materidlu, Zdkiadem pro jeho
vyrobu je odpad (recyklét] a je piné recykiovateiny.

Profily z Resysty lze, stejné jako drevéné profily, fezat, ohybat, brousit, drdsat, iepit, barvit i navzdjem svofovat.
Moinost rozlicné barevnosti lakovénim (doporuiené provedeni s ohledem na ochranu povrchu viéi zaspinéni) je dalsi
zdsadnf vyhodou viéi ostatnim kompozitnim meteridlim. Doddévdme ji dle pofadavku i s bezbarvym lakem nebo ber
laku jako zcela bezddribovy materidl,

Duty matendl nemd pevnost sravnateinou s pinymi dfevénymi deskami, proto je vyztuiujeme. Kromé standardnich
deskovych &i lamelavych profilis se vyrabi i jedineiné tenkosténné plotny 2,5x1,25m, které Ize pouiit steiné jako HPL
nebo je pFi teploté nad 100°C ohybéme & jinak tvarujeme {ergonomické seddky & opéradia).

KONTROLA
Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zasady udriby jsou stanoveny v Pfiloze 1.
UDRZBA
Postup pro povinnou udribu:
1. omyjte povrch vyrobku horkou vodou smydlem nebo slabym roztokem horké vody se
sapondtem, dily z Resysty |ze ofetfovat i dezinfekénimi prostiedky
2. zkontrolujte upevnéni jednothivého spojovaciha matendly, pfipadné jeho dotazeni

POSTUP OPRAVY
1. odistéte povrch vyrobku horkou vodou smydlem nebo slabym roztokem horké vody se
saponatem
2. poSkozena mista pfebruste brusnym papirem P&0-P80
3. povrch ofistéte, hubkou naneste ve dvou vrstvach s éasovym odstupem odpovidajici barvu
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¢ musi byt pouZita specialni lazura nebo lak pro Resystu
4. dotahnéte spojovaci materidl, kterym jsou desky pfipevnény ke konstrukci mobiliafe
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! Upozornani:

i Natér Resysty podléha opotfebeni. Jeho Zivotnost zdvisi na tlouitce vrstvy a intenzité zaté¥e. Odérem
: se miZe poskrabat. Dokonaly vzhled natfeného povrchu vyZaduje pravidelné éisténi a Gdribu.

i Plochy, které podléhaji silnému mechanickému zat&Zovani je nutno o$etfit dvouslozkovym ochrannym
i lakem.

© VYSOKOTLAKY LAMINAT {HPL)

Desky z vysokotlakého laminétu (HPL — High pressure laminate) jsou pro svou odoinost idedini pro poufiti v prvcich
exteriérového méstského mobiliéfe Jednd se o plodné lisované desky z pifrodnich vidhen s dekorativnimi lamindty
vyrobenymi 2 melaminu nebo £ tvrzenych syntetickych pryskyfic podle normy EN 438 {oznafeni HPL). HPL se skldaji
260% z papiru a 40% zpryskyFic {wtvrzené fenol-formaldehydovd pryskyfice pro vnitfni vrstvy o melamin-
formaldehydovd pryskyfice pro povrchové vrstvy). HPL nepodléhd korozi ani oxidaci. Uitim technologie sitotisku nebo
gravirovdni je moino desky opatfit emblémy éi piktogramy. Standardné nabizime HPL v erné nebo bilé barvé.

HPL jsou odoiné proti mechanickému poskozeni, mrazu, ¥dru, mokru i vodni pdfe a neoxiduji. Maji vynikajici uZitné
viastnosti jako hygienicky a snadnc udriovateiny nepropustny povrch, dlouhou fivotnost g vysokou odoinost viié
chemikdliim.

Na HPL deskdch se neprovddi Z6dnd dodatelnd povrchovd Uprave.

KONTROLA

Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zasady Udriby jsou stanoveny v Priloze 1.

UDRZBA

Postup pro povinnou udribu:;

1. oplachnéte mobiliaf teplou vodou se saponatem

2. Setrné odstrarite nedistoty, néktera vyraznéjsi potfisnéni & skvrny (napf. od aje & ovocnych
napoji} vyZaduji agresivnéjsi zplsob &isténi pomoci tekutého brusného pisku, ten ale mize
zplsobit zmatnéni povrchu.

3. povrch vysuste (‘.lstym mekkvm hadflkem do sucha.

Armrmmtassenanas

Upozornéni:

HPL desky, pouiité v mobiliafi nejsou pochdzné. Je zakizdno po HPL deskach ¢hodit &i skakat, dochazelo
by tim k povolovdni spojovaciho materidlu ¢i zniceni lepenych spojii @ nasledn? k deformacim &i jejich
destrukci.

HPL deska neni uréena ani pro krajeni a porcovani potravin.

Pfi manipulaci s mobiliafem s HPL deskami je nutné dbdt zvySené opatrnosti, protofe pfi narazu na
prekazku maze dojit k ulomeni rohu desky.

4. zkontrolu;te a dotahnete spojovaci materlal, kterymjsou deskv HPL prlpevnény ke konstrukm

POLYETHYLEN (Citépiny, oplasténi, nadoby)

POLYETHYLEN S NiZKOU HUSTOTOU (LDPE)

LDPE poulivime pro vyrobu Kulatych, Zebrovanych zdtek, které oznalujeme joke ,Citépiny”. Seddky, dopinéné
Citépiny tepelné izoluji sedicino od ocelové konstrukce lavicky a viznamné 2pfijemiiuji sezeni.

Citépiny doddvdre s leskiym povrchern v bilé, svétie Sedg, tmavé Sedé o Cerné barvé nebo s matnym povrchem v barvé
svétle Sedé a ferné.

Citépiny jsou obsoZeny u faviCek Sinus @ Radium LRA44x ~ CITEPIN.
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POLYETHYLEN V VYSOKOU HUSTOTOU (HDPE)

HDPE ma vynikajici odolnost proti chemikéliim, vynikajici odoinost proti obrazi a dobrou rézovou houlevnatost. Je
zdravotné nezdvadny o umo?iuje trvalé pouliti virobkd i pfi velmi nizkych teplotdch Vyrobky z HDPE nepodiéhaji
korozi ani oxidaci,

HOPE pouZivéme pro oplasténi odpadkovych kosi Cylindre o pro vnitini nddoby odpadkovych kosi fady Minium.

KONTROLA

Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zdsady Gdriby jsou stanoveny v Pfiloze 1.

Upozornem.

Viechny vyrobky obsahujici pryZové dity se musi skladovat, o3etfovat a udrzovat dle instrukei vyrobce i
i [na vyiadani) jakoZ i dle CSN 63001:1971 ,Pryiové vyrobky - Uskladnéni a odetfovani kautuki a §
i vyrobki z pryie” a DIN 7716:1982 ,Pryiové vyrobky: pofadavky na skladovani, Cisténi a udribu®,

i odstavec 3.

Udriba citépind nevyZaduje Zadné zvldétni naroky, daleiité je udriovat je spolecné s konstrukci
laviéek &isté a nepoikozené,
Postup pro povinnou Gdribu oplaiténi odpadkovych kosh:
1. oplachnéte oplasténi teplou vodou se saponatem
2. odstraite nedistoty
3. povrch vysuite gistym mékkym hadfikem
4, zkontrolujte a dotahnéte spojovaci materiadl, kterym je plast pfipevnén ke konstrukci

EPDM PRYZ

Profily a desky z EPDM pryZe (ddle jen EPDM profily a desky) jsou druhem tésnéni z kompaktni pryZe na bdzi Ethylen-
Propylen-Dien kaucuku a anorganickych a organickych pfisod (napf. rizné piniva, vzdouvadia, zahustovaci Einidla,
pifsady proti stdrnutf a zmékéovadia) riznych tvarl a velikostl. EPDM nepropousti vzduch @ nema prakticky 3adnou
nasdkovost. Odoldvd povétrnostnim viivim v rozmezi -40°C a¥ +100°C beze zmény fyzikdinich, mechanickych a
chemickych viastnosti. Kratkodobé odoldvd teplotdm do +130°C, aviok je potfeba poditat s pfedéasnym stdrmutim a
zménou jejich viastnosti. Je vyrdbéna v turdosti 70457 ShA. Povreh t&snéni je hiadky a Eerny. EPDM profily a desky jsou
svymi mechanickymi, fyzikdlnimi, chemickymi viastnosti a moinou trvaiou deformaci pfedurtené joko tdsnéni
konstrukcnich a stavebnich £dsti v riznych edvétvich primysiu, jako | tésnéni pro autornobievy primysi.

Zivotnost pryZovych profili o desek je na zdkiadé zkulenosti uvdddna S0 let v bénych stiedoevropskych podminkdch.

KONTROLA

Pravidla pro pravidelnou kontrolu a obecné zdsady tdriby jsou stanoveny v Pfiloze 1.

UDRZBA

Pfijde-li pryZ do styku s oleji nebo barvami, musi se ihned otfit suchym hadiikem.

PryZové vyrobky neni dovoleno balit do félii z mékéeného polyvinylchloridu.
Postup pro povinnou udribu:

1. omyt mobiliaf teplou mydlovou vodou

2. omyt roztokem lihu a glycerinu {10:1)

* na tidténi se nesméji pouivat benzin, benzen, terpentyn, trichléretylén, nafta apod.
3. povrch vysusit éistym mékkym hadfikem
* neni dovoleno asuSovat pryiové vyrobky pfimym salavym teplem.

Zivotnost pryiovych virobko prodlousi poutivani glycerinu nebo jinych pfipravka na odetfovani pryze.




ZAMKY, MECHANISMY

U zémka a pohyblivych mechamsmil je nutna pravidelnd kontrofa a ddriba provadéna v optimalnim
intervalu 3 mésica.

U pitek je nutné na zimni obdobi nebo poklesne-li teplota pod +5°C vypustit vodu a uzaviit ventily.

V pfipadé vandalismu (zaneseni odtokového prostoru kolem trysky piskem, & ponicenim trysky & misky)
je nutné sestavu misky s tryskou vymenit. Tento dil je z divodu t&snosti nerozebiratelny a nelze ze
systému odstranit vét3l mechanické necistoty neodplavitelné provozem pitka.

U vysuvnych sloupki je nutné pfed zimnim obdobim o3etfit vazelinou nebe pfipravkem na stejné bézi
ty ¢asti, které do sebe zapadaji, protoZe jinak by pfi mrazech mohlo doijit k jejich zamrznuti.

UDRZBA
Dilefitd je adriba hlavné pfed a po zimnim obdobi. V pFipadé klimatickych moZnosti doporucéujeme
udrébu provadét i v pribéhu zimniho obdobi ve zkracenych intervalech.
Postup pro povinnou Udribu:
1. Ocistit od necistot a prachu, doporucujeme pouZit hadfik nebo itétefek
2. Vyzkouet funkénost zamku a mechanism(
3. Promazat zdmky a mechanismy vazelinou ve spreji nebo jemnym promazévacim olejem (na Sici
stroje apod.)
4,  Nékolikrdt odemknout a zamknout, aby olej pronikl do celého mechanismu
Pokud je na mechanismu zjisténa zavada, doda vyrobce dle poZadavku zikaznika a jeho objednavky novy
a pfipadné provede jeho vyménu.

ELEKRO-KOMPONENTY

Instalaci elektro-komponent s pfipojenim k energetické siti, jejich pravidelnou kontrolu nebo ddribu smi
provadét vsouladu s platnou legislativou pouze odborné kvalifikovana osoba, ktémto dkondm
opravnéna,

Pro mobilidr s elektro-vybavou je zpracovana individuaini dokumentace véetné elektro-schémat a popisy
zafizeni, véetné& pokyni pro pfipadné drobné opravy.

Dokumentace je pfeddvana nejpozdéji pfi pfevzeti mobilidfe do uZivani, na vy¥adani ji zaileme — viz
www.mmcite.com/kontakt.

SPOJOVACI MATERIAL

K montazi dievénych casti k ocelové kostfe standardné pouZivime nerezowy spojovaci materidl tfidy A2.
le nutné nejpozdéji ix 2a_6 mésich jej zkontrolovat a pfi uvolnéni dotahnout, aby nemohlo dojit
k znehodnoceni vyrobku &i jeho odcizeni.

ZAKLADY

Pokud jsou zdklady pro kotveni mobiliare viditelné, je potfeba je pfi pravidelné kontrale mabilidie
vizualné kontrolovat.

Kontrolovat je nutno kompaktnost a neporuSenost zidek, nepfipustny vyskyt trhlin v betonovych
zdkladech nebo mechanické poskozeni,

ZARUCNI PODMINKY

Ziruka se vztahuje na viechny vyrobky méstského mobilidfe firmy mmcitél a.s. za piedpokladu, ie
provozovani a udriba jednotlivych druhi méstského mobilidfe jsou provadény presnd die navodu
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vyrobce a platnych pravnich pfedpisd. Zdruka se vztahuje na poskozeni, vznikld skrytymi materidlovymi
nebo vyrobnimi vadami nebo na poskozeni, témito vadami zavinéna.
Zaruka se nevztahuje na zavady vzniklé:

- neodbornym zachazenim ¢i skladovdnim

- mechanickym poskozenim

- vandalismem

- pfirozenym opotiebenim

- zavadami zpGsobenymi Zivelnymi pohromami i jinymi vnéjdimi klimatickymi viivy

- specifickymi vlastnostrmi material(, jako napf. tvorba trhlin nebo vwmyvani vnitinich latek u

pouiivanych drevin.

O provéadéni pfedepsané Gdriby si zakaznik vede Fadné zéznamy, které pfedkldda v pfipadé uplatfiovini
zaruénich ndrokd.
Zaruéni lhidty:

Mimo obecné platné ziruéni [hity poskytuje spoleénost mmcitél tyto roziifené zaruky:

1. Ocelové konstrukEni prvky ofetfend zinkovanim a praikoveu barvou 72 maésich
proti prorezavéni

2. Hlinikové konstrukéni prvky bez povrchové ochrany 72 mésicd
proti prorezavén(

3. Hlinikové konstrukéni prvky s pradkovou barvou & eloxované 120 misich
proti prorezavéni

4, Xonstrukéni prvky z nerezové oceli 120 mésica
proti prorezavéni

5. Dievéns casti vyrobki - troplcké dieviny 120 mésich
proti houbdm, hnilobé a plisnim

6. Dfevéné f4sti vyrobki — borovice, akat 60 mésicil
proti houbdm, hnilob® a plisnim

7. Dfevéné Zasti virobkd — tlakevé impregnovand borovice 72 mésict
proti houbdm, hnilobé a plisnim

B. Dieviné Easti vyrobkd —smrk |, preklitky 24 mésich
proti houbam, hnilobé a plisnim

9. Casti vyrobkid z Resysty 60 masicl
proti houbam, hknilobg, plisnim, na zachovani pevnosti a pruZnosti

10. &isti vyrobki z HPL 24 mésicl
na zachovdni pevnosti, prufnosti

11. Produkty ze samozhutnitelndho betonu 48 mésich
na zachovani pevnosti, odolnost vig droleni

12, Produkty s vysokopevnostnihe nebo ultra-vysokopevnostniho betonu 48 masjch
na zachovani pevnosti, odolnost viEi droleni

13. Prvky z polykarbonatové vypiné 60 mésich
na zachavani pevnosti, pruinosti a odplnosti vidi krupobiti

14. Prvky ze sklenéné bezpeinostni vypiné 60 mésicl
na rozmérovou a barevnou stdlost

15. Nerezovy spojovaci materidl 24 mésich
proti prorezavéni

16. Mechanismy, zimky, tésnéni, vzpéry a zafivky 12 mésich

st 7



PRILOHA 1. PRAVIDLA KONTROLY A ZASADY UDRZBY

PRAVIDLA PRO PRAVIDELNE KONTROLY

K zachovaéni estetickych a ufitnych vlastnosti a zamezeni predéasného znehodnoceni vyrobku je nutna
pravidelna a peélivda kontrola a Udriba mobiliafe. Obwvykly a doporuceny interval pro pravidelnou
kontrolu a GdrZbu je 1x za 6 mésicd.

0 kontrole a udribé (pOvodni stav mobilidre, provedené ukony, vysledny stav mobilidre) je provozovatel
nebo majitel povinen ucinit zdznam do Fadné a prokazatelné evidence, optimalné véetné elektronické
fotodokumentace stavu mobiliafe.

Pfi znamce po3kozeni je nezbytné misto opravit die postupd Udriby a drobnych oprav, doporuenych
vyrobcem. PFi vétsSim poskozeni je vhodné svéfit opravu vyrobci mobiliafe nebo specializované firmé.

OBECNE ZASADY UDRZBY

K isténi dfevénych, kovovych a ostatnich Easti mobiliafe je zakazano pouiivat chemicka rozpoustédia,
louhy, kyseliny vieho druhu nebo jiné agresivni pfipravky. V nékterych pfipadech nelze poufivat ani
istidla na bazi acetonu nebo benzinu (nerezové dily). V pfipadé pouZiti prostredki na Eisténi dfezii nebo
vodovodnich baterii musi byt mista neutralizovana mydlovou vodou a jeité Fadné opidchnuta Eistou
vodou.

Pfi &isténi povrchu mobilidfe je zakdzdno poulivat ipachtle, ikrabky, nole, draténky a jiné ostré
pfedméty &i abrazivni prostfedky na bézi pisku, které by mohly povrch poikrabat nebo odFit.

Pokud je mobiliar na delsi dobu demontovan a uskladnén (napf. v amnim obdobi}, ofistéte ho, nechte
dikladné oschnout, ulozte v krytych nevytapénych prostoriach a pfikryjte plachtou.
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