Priloha ¢. 2
Vécna napln reseni projektu

Projekt: Vyvoj materiali s vysokou termickou a mechanickou rezistenci pro prenos
kinetické energie do pevnych latek

Ev.c.. FV40286

Etapy reSeni:

. .y ” . Zajisténi fesSeni etap .
Etapa Nazev etapy a strucnyvprehled ¢innosti (ndzev pfjemce nebo Termin
a V etapé DUP) ukonceni
podetapy etapy
Rok 2019
1 Priprava praskovych vyliskii s vysokym pomérem L/D
MABAVE, s.r.0.
11 Vyvoj plnicich forem UJP PRAHA a.s. 3/2020
VSB-TUO
MABAVE, s.r.o.
1.2 Navrh hutniciho vibra¢niho zatizeni UJP PRAHA a.s. 5/2020
VSB-TUO
2 Aplikace slinovaciho reZimu s minimalni tvarovou deformaci
Aplikace slinovaciho rezimu klasickych
2.1 materidlovych smési pii pouziti rotacni MABAVE, s.r.0. 12/2021
technologie
Aplikace slinovaciho rezimu klasickych
2.2 materidlovych smési pii pouziti standardni UJP PRAHA a.s. 12/2021
stacionarni technologie
4 Vyvoj materialovych jader s vysokou termickou i mechanickou odolnosti a jejich
praktické ovéreni
41 Navrh testovacich jader priméru UJP PRAHA as. 12/2019
9-12,7 mm
Rok 2020
1 Priprava praskovych vylisku s vysokym pomérem L/D
MABAVE, s.r.0.
11 Vyvoj plnicich forem UJP PRAHA as. 3/2020
VSB-TUO
MABAVE, s.r.0.
1.2 Navrh hutniciho vibra¢niho zatizeni UJP PRAHA a.s. 5/2020
VSB-TUO




MABAVE, s.r.0.

13 Vyvoj hutniciho vibraéniho zatizeni UJP PRAHA a.s. 12/2020
VSB-TUO
2 Aplikace slinovaciho reZimu s minimalni tvarovou deformaci
Aplikace slinovaciho rezimu klasickych
2.1 materidlovych smési pii pouziti rotacni MABAVE, s.r.o. 12/2021
technologie
Aplikace slinovaciho rezimu klasickych
2.2 materidlovych smési pii pouziti standardni UJP PRAHA a.s. 12/2021
stacionarni technologie
Metalograficka analyza vnitini materidlové
2.3 struktury pseudoslitiny dle obou UIP PRAHA a.5. 12/2021
. o VSB-TUO
technologickych procest
Testovani mechanickych charakteristik
. D UJP PRAHA a.s.
24 pseudooshtmy dle obou technologickych VSB-TUO 12/2021
procesu
3 Zpracovani mechanicky a termicky odolnych materialii po slinovacim procesu
MABAVE, s.r.o.
3.1 Kaleni a tvareni rotacnim kovanim za tepla UJP PRAHA a.s. 12/2020
VSB-TUO
4 Vyvoj materialovych jader s vysokou termickou i mechanickou odolnosti a jejich
praktické ovéreni
Vyvoj testovacich jader praiméru MABAVE, s.r.o.
42 197127 mm UJP PRAHA ass. 12/2021
_Srovnanl mechapl.cke a term1clo<e ?dOlHOStl UJP PRAHA a.s.
4.3 jader z pseudoslitiny W pro pramér y 12/2022
VSB-TUO
9-12,7mm
Rok 2021
1 Piiprava praskovych vyliski s vysokym pomérem L/D
Ovéteni procesu hutnéni, lisovani vychozi MABAVE, s.r.o.
14 praskové smési a srovnani s klasickou UJP PRAHA a.s. 12/2021
technologii VSB-TUO
2 Aplikace slinovaciho reZimu s minimalni tvarovou deformaci
Aplikace slinovaciho rezimu klasickych
2.1 materidlovych smési pii pouziti rota¢ni MABAVE, s.r.0. 12/2021
technologie
Aplikace slinovaciho reZzimu klasickych
2.2 materidlovych smési pii pouziti standardni UJP PRAHA a.s. 12/2021
stacionarni technologie
Metalograficka analyza vnitini materidlové
2.3 struktury pseudoslitiny dle obou UJP PRAHA ass. 12/2021
. o VSB-TUO
technologickych procesii
Testovani mechanickych charakteristik
2.4 pseudoslitiny dle obou technologickych UJP PRAHA as. 12/2021

procesti

VSB-TUO




Zpracovani mechanicky a termicky odolnych materiali po slinovacim procesu

Kaleni a kombinované tvareni kovanim MABAVE, s.r.0.
3.2 72 tepla a za studena UJP PRAHA as. 12/2021
P V$B-TUO
4 Vyvoj materialovych jader s vysokou termickou i mechanickou odolnosti a jejich
praktické ovéreni
Vyvoj testovacich jader priméru MABAVE, s.r.o.
4.2 9-12,7 mm UJP PRAHA a.s. 12/2021
Srovnani mechanické a termické odolnosti
4.3 jader z pseudoslitiny W pro pramér UJP PRAHA ass. 12/2022
VSB-TUO
9-12,7mm
Rok 2022
3 Zpracovani mechanicky a termicky odolnych materiali po slinovacim procesu
MABAVE, s.r.0.
3.3 Rezimy starnuti zpevnénych polotovart UJP PRAHA as. 12/2022
VSB-TUO
4 Vyvoj materialovych jader s vysokou termickou i mechanickou odolnosti a jejich
praktické ovéreni
Srovnani mechanické a termické odolnosti
4.3 jader z pseudoslitiny W pro pramér UJP PRAHA ass. 12/2022

9-12,7mm

VSB-TUO




