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1. Urceni technické dokumentace a souvisejici pozadavky

Technickd dokumentace je uréena pro Ucel zadavacich podminek vybérového fizeni na dodavku
CNC stroju a predstavuje dil¢i ¢ast zamérenou na technickou specifikaci konkrétnich modeli
pozadovanych zadavatelem a vyrabénych na CNC strojich nabidnutych dodavatelem v ramci jeho
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nabidky (frézka, router, soustruh). Specifikace kazdého modelu pfedstavuje konkrétni technickou
vykresovou dokumentaci v méfitku véetné popisu a je pfedmétem k navrhu dodavatele pro
programové feSeni kazdého modelu k uréenému CNC stroji dodavatele, kdy ke kazdému modelu

bude pro potfebu vyuky na zakladni Skole zadavatele zpracovdna dodavatelem video-
dokumentace metodiky postupl jeho programovani v CAD a CAM, véetné zpuUsobu vybéru

nastroji k vybranym materidldm pro vyrobu modelu (strategie obrabéni), provedeni grafické

simulace vyroby na konkrétné dodavanych CNC strojich (jejich grafické zobrazeni pti simulaci
provedeni vyroby), vygenerovani strojového kddu a zhotoveni vyrobni dokumentace, vSe v reZzimu
STEP BY STEP.

Pozadavky na SW CAD/CAM, ktery bude souéadst dodavky a na kterém budou modely
programovany

3D CAD software v provedeni trvalé licence nekomeréniho pouZiti (20x Zakovska a 1x ucitelska)
bude v rfeseni pro pfimé modelovani a Upravu 3D modell a sestav bez ohledu na to, ve kterém
CAD vznikly, tvorba a Gprava plechovych dilcl a sestav, pfevod 3D modelu na plechovy dil véetné
rozvinu, plnd synchronizace zmén na 3D modelu, ve vykresu i v rozvinu, simulace, automatické
opravy poskozenych 3D modelll, nastroje pro reverzni inZenyrstvi, priprava modeld pro CAE
analyzy, koncepéni modelovani (modelovani v redlném case). Nacitani formatl minimalné: IGES,
.stp, .sat, .smt, .dwg/dxf, .stl., dale doporuceno - .ipt, s.ldprt, .prt, .sab, .asm, V4, VDA-FS.

CAM software v provedeni trvalé licence nekomercéniho poufZiti (20x Zakovska a 1x ucitelskd) bez
licenéni zavislosti na doddvaném CAD budou zahrnovat konfiguraci Soustruzeni a Frézovani —
nutnost nacitani a obrdbéni 2D dratovd geometrie, 3D modely, rotacni geometrie, plosna
geometrie. Pfimé nadcitani nativnich format(: .ipt, .sldprt, .prt, .stp, .sat, .sab, .stl, .wkf, .catpart,
.asm, IGES, DXF/DWG daéle doporuceno - .catpart a .catproduct, .scdoc, .x_t, .x_b. SW CAM bude
dale obsahovat - podporu vypoctl na pozadi (vypocet cykll ¢i prepocet drah umistit na pozadi a
dale v CAM pracovat), automatickou tvorbu ¢eské vyrobni dokumentace, jednoduché intuitivni
Ceské uzivatelské prostredi, vysokorychlostni hrubovaci strategie pro frézovani i soustruzeni,
modul pro plné automatickou tvorbu technologie na zakladé informaci a parametr( nactenych z
utvar( 3D model( a vlastnich vytvorenych strategii obrabéni, které zajisti trvale identickou kvalitu
obrobenych dilct bez ohledu na to, ktery programator se systémem pracuje v zakladni cené kazdé
licence, moZnost rucniho, poloautomatického i automatického programovani, moznost vlastni
tvorby postprocesord prostfednictvim ceského grafického privodce, simuldtor véetné modelu
stroje, prohlizec instrukci v simulatoru, simulace v¢. prejezdd a indexovanych pohyb( a verifikace
kolizi s materidlem, upinkami (pfipravkem) a kompletnim obrabécim strojem, véetné jeho plné
geometrie a pohyb, uloZeni simulace do videosouboru (uloZzeni musi byt funkce CAM systému a
prehrani musi byt mozné i bez nainstalovaného CAM systému), jednoduché dopliiovani katalogu
naradi a pfistup do online katalogu naradi pfimo z CAM software.

Soucasti bude instalace SW CAD i CAM a jejich technicka podpora po dobu péti let (bezplatna
Zelena linka, eSupport, moznost vzdaleného pfistupu technika na pocitac uzivatele).

Postprocesor

Postprocesor bude vyroben pfimo na miru konkrétné dodavaného stroje (frézka, router, soustruh)
s vyladénim a odzkousenim vSech funkci v zavislosti na dodavané verzi CAD/CAM. Soucasti budou
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i samostatné 3D modely dodavanych CNC strojl pro simulaci, kontrolu kolizi a kontrolu linearnich
i rotacnich os stroja.

2. Zadani ¢asti programovani vyukovych modelt

Vyukové modely vyrdbéné na CNC strojich predstavuji samostatné jiz koneéné vyrobky nebo casti
vyrobkd, které budou nasledné sestaveny, pfipadné manudlné dopracovany. Vyrobni materidl je
specifikovan ve vykresové dokumentaci a technickém popisu.

a) Podstavec pro sachovou figurku

Podstavec pro Sachovou figurku je hotovy vyrobek, na ktery bude osazena figurka vyrobena
na 3D tiskdrné. Figurka neni soucasti pfedmétu dodavky. Vyrobek je technicky zndzornén na
vykrese €. V01.01S — pfiloha ¢. 1

b) Zrcadlo

Zrcadlo je vyrobek, ktery se sestava celkem z péti dilll — drzadlo zrcadla, podlozky pro zrcadlo,
boku, dna a vika. Sestaveny vyrobek je technicky znazornén na souhrnném vykrese ¢. V02 —
pfiloha €. 2.

- Dil drzadla zrcadla je zndzornén na samostatném technickém vykresu ¢. V02-04S — pfiloha
¢.8

- Dil podlozky pro zrcadlo je zndzornén na samostatném technickém vykresu ¢. V02.03R —
pfiloha ¢. 17

- Dil boku zrcadla je zndzornén na samostatném technickém vykresu ¢. V02.02R, pfiloha ¢.
16

- Dil dna a vika je znazornén na samostatném technickém vykresu ¢. V02.01R, pfiloha ¢.15

c) Masaizni valecek

Masazni valecek je vyrobek, ktery se sestava celkem ze tfi dili a to rukojeti, ozubeného
kolecka a kovové tycky, kterd neni soucdsti predmétu doddavky. Sestaveny vyrobek je
technicky znazornén na souhrnném vykrese ¢. VO3 — pfiloha €. 3.

- Dil rukojeti je zndzornén na samostatném technickém vykresu €. V03.02S — pfiloha €. 6

- Dil ozubeného kolecka — vyroba polotovaru — je zndazornén na samostatném technickém
vykresu €. V03.01S — pfiloha ¢. 7

- Dil ozubeného kolecka — dokonceni vyrobku z polotovaru — je zndzornén na samostatném
technickém vykresu €. V03.01F — pfiloha ¢. 10

d) Kormidlo

Kormidlo je vyrobek, ktery se sestava celkem ze tfi dilG a to rukojet kormidla, stfed kormidla
a Zebro kormidla. Sestaveny vyrobek je technicky zndzornén na souhrnném vykrese ¢. V04 —
pfiloha €. 4.

- Dil rukojeti kormidla je zndzornén na samostatném technickém vykresu ¢. V04.03S —
pfiloha €. 9

- Dil stredu kormidla je zndzornén na samostatném technickém vykresu ¢. V04.02F — priloha
¢.11
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3.1

Dil Zebra kormidla je znazornén na samostatném technickém vykresu ¢. VO4.01R — ptiloha
¢. 18

e) Pisecka véz kostela

f)

g)

Véi kostela se sestava celkem ze tfi dilll a to podstavce, télesa véZe a kopule, kterd bude
vyrabénd na 3D tiskarné a neni tudiz soucasti pfedmétu dodavky. Sestaveny vyrobek je
technicky znazornén na souhrnném vykrese ¢. VO5 — pfiloha €. 5

Dil télesa kostelni véze je znazornén na samostatném technickém vykresu ¢. VO5.01F —
pfiloha €. 13

Dil podstavce kostelni véZe je zndzornén na samostatném technickém vykresu ¢. V05.02R
— ptiloha €. 19 — poznamka — ve vykresu je uvedeno, Ze pismena jsou kétovana podle fontu
ARIAL. Zadavatel ve smyslu § 89 odst. 6 Zakona 134/2016 Sb. O zadavani verejnych
zakazek tohoto odkazu vyslovné uvadi a pripousti moznost nabidnout jiné rovnocenné
reseni.

Desticka pro hru

Desticka pro hru je hotovy vyrobek uréeny pro sestaveni drahy pro kulicku. Vyrobek je
technicky znazornén na vykrese €. VO7.01F — ptiloha ¢. 12

Pisecky most (torzo)

Torzo piseckého mostu je hotovy vyrobek. Vyrobek je technicky znazornén na vykrese €.
V06.01F — ptiloha ¢. 14

Technicka specifikace vyukovych modelu podle strojt

Specifikace vyukovych modeli pro stroj CNC soustruh:

a) Podstavec pro Sachovou figurku

Stroj: CNC soustruh —typ, ktery je soucdsti dodavky

Material: pfirodni dfevo — smrk (kulatina polotovar o pridmeéru 20 mm, rtizné délky od 50
do 200 mm)

Vykresova dokumentace: V01.01S, méfitko: 2:1 (pfiloha 1)

Uréeni/ucel vyrobku: podstavcovy dil pro sachovou figurku, kterd bude vyrobena na 3D
tiskarné a neni soucasti této zakazky

Strategii obrabéni, upnuti, vybér upinek a nastrojli, které budou soucasti dodavky pro
vyrobu vyrobku, postup pracovnich ukonu urci dodavatel.

Pokud bude pro vyrobu potfeba pripravek, dodavatel navrhne jeho velikost, tvar a material
v podobé technické vykresové dokumentace, ale jeho vyrobu si zajisti zadavatel sam.

Dalsi poZadavky: zpracovdni metodiky postupl programovdni uvedeného vyrobku
v programu typu CAD (computer-aided design) a CAM (Computer Aided Manufacturing)
formou prehledné instruktdzni video-dokumentace, postupné a srozumitelné zptisobem
,krok za krokem“ s audio komentdrem nebo titulky v Ceském jazyce provdzejici jednotlivé
kroky a operace programovdni. Soucdsti bude instruktdZ zplsobu vybéru konkrétnich
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ndstroji urcenych pro vyrobu uvedeného modelu na konkrétné doddvaném CNC stroji
(strategie obrdbéni), automatické provedeni akéni kontrolni grafické simulace vyroby se
zobrazenim konkrétné doddvaného stroje, ndstroje a obrabéného materidlu, vygenerovadni
strojového kédu a zhotoveni vyrobni technické dokumentace do tiskového formdtu A4 dle
pfiloZeného vzoru (pfiloha20).

b) Rukojet masaZniho vale¢ku

Stroj: CNC soustruh — typ, ktery je soucdsti dodavky
Material: pfirodni dfevo — smrk (kulatina polotovar o prdméru 20 mm, délky cca 100 mm)
Vykresova dokumentace: V03.02S, méritko: 1:1 (priloha 6)

Uréeni/ucel vyrobku: rukojet masazniho strojku je soucast sestavy ¢.v. VO3 (pfiloha 3)

Strategii obrabéni, upnuti, vybér upinek a nastrojli, které budou soucasti dodavky pro
vyrobu vyrobku, postup pracovnich ukon0 uréi dodavatel.

Pokud bude pro vyrobu potreba pripravek, dodavatel navrhne jeho velikost, tvar a material
v podobé technické vykresové dokumentace, ale jeho vyrobu si zajisti zadavatel sam.

Dalsi poZadavky: zpracovdni metodiky postupl programovdni uvedeného vyrobku
v programu typu CAD (computer-aided design) a CAM (Computer Aided Manufacturing)
formou prehledné instruktazni video-dokumentace, postupné a srozumitelné zptlisobem
,krok za krokem” s audio komentdrem nebo titulky v Ceském jazyce provdzejici jednotlivé
kroky a operace programovdni. Soucdsti bude instruktdZ zptsobu vybéru konkrétnich
ndstroji urcenych pro vyrobu uvedeného modelu na konkrétné doddvaném CNC stroji
(strategie obrdbéni), automatické provedeni akcni kontrolni grafické simulace vyroby se
zobrazenim konkrétné doddvaného stroje, ndstroje a obrabéného materidlu, vygenerovani
strojového kédu a zhotoveni vyrobni technické dokumentace do tiskového formdtu A4 dle
pfiloZeného vzoru (pfiloha20).

¢) Masazni kolecko — polotovar

Stroj: CNC soustruh —typ, ktery je soucdsti dodavky

Materidl: pfirodni dfevo — smrk (kulatina polotovar o priaméru 50 mm, rtizné délky od 50
do 200 mm)

Vykresova dokumentace: V03.01S, méfitko: 1:1 (pfiloha 7)

Uréeni/ucel vyrobku: masazni kolecko je masazniho strojku je soucast sestavy ¢.v. VO3
(pfiloha 3). Tento soustruzeny dil bude dale frézovan viz. Bod 3.2. Specifikace pro frézku,
pism. a.

Strategii obrabéni, upnuti, vybér upinek a nastrojli, které budou soucasti dodavky pro
vyrobu vyrobku, postup pracovnich ukon0 uréi dodavatel.

Pokud bude pro vyrobu potfeba ptipravek, dodavatel navrhne jeho velikost, tvar a material
v podobé technické vykresové dokumentace, ale jeho vyrobu si zajisti zadavatel sam.

Dalsi poZadavky: zpracovdni metodiky postupl programovdni uvedeného vyrobku
v programu typu CAD (computer-aided design) a CAM (Computer Aided Manufacturing)
formou prehledné instruktdzni video-dokumentace, postupné a srozumitelné zptisobem
,krok za krokem“ s audio komentdrem nebo titulky v ceském jazyce provdzejici jednotlivé
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kroky a operace programovdni. Soucdsti bude instruktdZ zptlsobu vybéru konkrétnich
ndstroji urcenych pro vyrobu uvedeného modelu na konkrétné doddvaném CNC stroji
(strategie obrdbéni), automatické provedeni akcni kontrolni grafické simulace vyroby se
zobrazenim konkrétné doddvaného stroje, ndstroje a obrabéného materidlu, vygenerovadni
strojového kddu a zhotoveni vyrobni technické dokumentace do tiskového formdtu A4 dle
pfiloZeného vzoru (pfiloha20).

d) Drzadlo zrcadla

Stroj: CNC soustruh — typ, ktery je soucdsti dodavky
Material: pfirodni dfevo — smrk (kulatina polotovar o prdméru 20 mm, délky 150 mm)
Vykresova dokumentace: V02.04S, méritko: 1:1 (pfiloha 8)

Uréeni/ucel vyrobku: nosny dil — drzék zrcadla je soucast sestavy €.v. V02 — zrcadlo
s krabickou (pfiloha 2). Otvor pro pripojeni dilu podlozky zrcadla (vykres ¢. V02.03R —
pfiloha ¢. 17) k tomuto drzaku neni soucasti této zakazky.

Strategii obrabéni, upnuti, vybér upinek a nastrojli, které budou soucasti dodavky pro
vyrobu vyrobku, postup pracovnich ukon0 uréi dodavatel.

Pokud bude pro vyrobu potfeba ptipravek, dodavatel navrhne jeho velikost, tvar a material
v podobé technické vykresové dokumentace, ale jeho vyrobu si zajisti zadavatel sam.

Dalsi poZadavky: zpracovdni metodiky postupl programovdni uvedeného vyrobku
v programu typu CAD (computer-aided design) a CAM (Computer Aided Manufacturing)
formou prehledné instruktdzni video-dokumentace, postupné a srozumitelné zplsobem
,krok za krokem“ s audio komentdrem nebo titulky v Ceském jazyce provdzejici jednotlivé
kroky a operace programovdni. Soucdsti bude instruktdZ zptlsobu vybéru konkrétnich
ndstroju urcenych pro vyrobu uvedeného modelu na konkrétné doddvaném CNC stroji
(strategie obrdbéni), automatické provedeni akcni kontrolni grafické simulace vyroby se
zobrazenim konkrétné doddvaného stroje, ndstroje a obrdbéného materidlu, vygenerovdni
strojového kddu a zhotoveni vyrobni technické dokumentace do tiskového formdtu A4 dle
priloZeného vzoru (priloha20).

e) Rukojet kormidla

Stroj: CNC soustruh —typ, ktery je soucdsti dodavky
Materidl: pfirodni dfevo — smrk (kulatina polotovar o pridméru 20 mm, délky 170-200 mm)
Vykresova dokumentace: V04.03S, méritko: 1:1 (pfiloha 9)

Uréeni/ucel vyrobku: rukojet kormidla je soucast sestavy kormidla ¢.v. V04 (pfiloha 4).

Strategii obrabéni, upnuti, vybér upinek a nastrojli, které budou soucasti dodavky pro
vyrobu vyrobku, postup pracovnich ukonu urci dodavatel.

Pokud bude pro vyrobu potfeba ptipravek, dodavatel navrhne jeho velikost, tvar a material
v podobé technické vykresové dokumentace, ale jeho vyrobu si zajisti zadavatel sam.

Dalsi poZadavky: zpracovdni metodiky postupl programovdni uvedeného vyrobku
v programu typu CAD (computer-aided design) a CAM (Computer Aided Manufacturing)
formou prehledné instruktdzni video-dokumentace, postupné a srozumitelné zptisobem
,krok za krokem” s audio komentdrem nebo titulky v Ceském jazyce provdzejici jednotlivé
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kroky a operace programovdni. Soucdsti bude instruktdZ zptlsobu vybéru konkrétnich
ndstroji urcenych pro vyrobu uvedeného modelu na konkrétné doddvaném CNC stroji
(strategie obrdbéni), automatické provedeni akéni kontrolni grafické simulace vyroby se
zobrazenim konkrétné doddvaného stroje, ndstroje a obrabéného materidlu, vygenerovadni
strojového kddu a zhotoveni vyrobni technické dokumentace do tiskového formdtu A4 dle
pfiloZeného vzoru (pfiloha20).

3.2 Specifikace vyukovych modell pro stroj CNC frézka:

a)

b)

Masazni kolecko frézka

Stroj: CNC frézka — typ, ktery je soucasti dodavky

Materidl: pfirodni difevo — smrk, polotovar zhotoveny predchozi operaci na soustruhu
(pfiloha 7), primér 50mm, délky 24mm.

Vykresova dokumentace: V03.01F, méfitko: 1:1 (pfiloha 10)

Urceni/ucel vyrobku: masazini kolecko je masazniho strojku je soucéast sestavy ¢.v. VO3
(ptiloha 3). Dil bude nejdfive soustruzen, nasledné frézovan.

Strategii obrabéni, upnuti, vybér upinek a nastrojl, které budou soucasti dodavky pro
vyrobu vyrobku, postup pracovnich ukon0 uréi dodavatel.

Pokud bude pro vyrobu potfeba ptipravek, dodavatel navrhne jeho velikost, tvar a material
v podobé technické vykresové dokumentace, ale jeho vyrobu si zajisti zadavatel sam.

Dalsi poZadavky: zpracovdni metodiky postupl programovdni uvedeného vyrobku
v programu typu CAD (computer-aided design) a CAM (Computer Aided Manufacturing)
formou prehledné instruktdzni video-dokumentace, postupné a srozumitelné zplsobem
,krok za krokem” s audio komentdrem nebo titulky v Ceském jazyce provdzejici jednotlivé
kroky a operace programovdni. Souldsti bude instruktdZ zplsobu vybéru konkrétnich
ndstroji urcenych pro vyrobu uvedeného modelu na konkrétné doddvaném CNC stroji
(strategie obrdbéni), automatické provedeni akcni kontrolni grafické simulace vyroby se
zobrazenim konkrétné doddvaného stroje, ndstroje a obrdbéného materidlu, vygenerovdni
strojového kddu a zhotoveni vyrobni technické dokumentace do tiskového formdtu A4 dle
priloZeného vzoru (priloha20).

Stfed kormidla

Stroj: CNC frézka — typ, ktery je soucasti dodavky
Materidl: pfirodni dfevo — borova preklizka tl. 10mm, polotovar 60 x 60mm.
Vykresova dokumentace: V04.02F, méfitko: 1:1 (pfiloha 11)

Uréeni/ucel vyrobku: stfed kormidla je souéast sestavy kormidla, ¢.v. V04 (pfiloha 4).

Strategii obrabéni, upnuti, vybér upinek a nastrojli, které budou soucasti dodavky pro
vyrobu vyrobku, postup pracovnich ukonu urci dodavatel.

Pokud bude pro vyrobu potfeba ptipravek, dodavatel navrhne jeho velikost, tvar a material
v podobé technické vykresové dokumentace, ale jeho vyrobu si zajisti zadavatel sam.

Dalsi poZadavky: zpracovdni metodiky postupl programovdni uvedeného vyrobku
v programu typu CAD (computer-aided design) a CAM (Computer Aided Manufacturing)
formou prehledné instruktdzni video-dokumentace, postupné a srozumitelné zplsobem
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,krok za krokem” s audio komentdrem nebo titulky v Ceském jazyce provdzejici jednotlivé
kroky a operace programovdni. Soucdsti bude instruktdZ zptlsobu vybéru konkrétnich
ndstroji urcenych pro vyrobu uvedeného modelu na konkrétné doddvaném CNC stroji
(strategie obrdbéni), automatické provedeni akéni kontrolni grafické simulace vyroby se
zobrazenim konkrétné doddvaného stroje, ndstroje a obrabéného materidlu, vygenerovadni
strojového kddu a zhotoveni vyrobni technické dokumentace do tiskového formdtu A4 dle
pfiloZeného vzoru (pfiloha20).

c) Desticka pro hru

Stroj: CNC frézka — typ, ktery je soucasti dodavky
Materidl: borova preklizka tl. 10mm, polotovar 70 x 70mm bude pfesné naformatovan.
Vykresova dokumentace: V07.01F, méfitko: 1:1 (pfiloha 12)

Uréeni/ucel vyrobku: Desti¢ka uréena pro hru, jejiz cilem je dostat kuli¢ku z jednoho mista
na druhé. Frézovana draha bude rlzna, soucasti dodavky bude jedna konkrétni cesta viz
vykres, dalsi varianty si Zaci budou pfipravovat sami stejnym zplsobem a postupem.

Strategii obrabéni, upnuti, vybér upinek a nastrojli, které budou soucasti dodavky pro
vyrobu vyrobku, postup pracovnich ukon0 uréi dodavatel.

Pokud bude pro vyrobu potfeba ptipravek, dodavatel navrhne jeho velikost, tvar a material
v podobé technické vykresové dokumentace, ale jeho vyrobu si zajisti zadavatel sam.

Dalsi poZadavky: zpracovdni metodiky postupl programovdni uvedeného vyrobku
v programu typu CAD (computer-aided design) a CAM (Computer Aided Manufacturing)
formou prehledné instruktazni video-dokumentace, postupné a srozumitelné zptlisobem
,krok za krokem” s audio komentdrem nebo titulky v Ceském jazyce provdzejici jednotlivé
kroky a operace programovdni. Soucdsti bude instruktdZz zptlsobu vybéru konkrétnich
ndstroji urcenych pro vyrobu uvedeného modelu na konkrétné doddvaném CNC stroji
(strategie obrdbéni), automatické provedeni akcéni kontrolni grafické simulace vyroby se
zobrazenim konkrétné doddvaného stroje, ndstroje a obrdbéného materidlu, vygenerovdni
strojového kddu a zhotoveni vyrobni technické dokumentace do tiskového formdtu A4 dle
priloZeného vzoru (priloha20).

d) Véi kostela
Stroj: CNC frézka — typ, ktery je soucasti dodavky
Material: umélé drevo, polotovar 30 x 30 x 120 mm.

Vykresova dokumentace: V05.01F, méfitko: 1:1 (pfiloha 13)

Uré&eni/ucel vyrobku: obdélnikovy tvar véZe soucast sestavy €.v. VOS5 (pfiloha 5). Spicka véze
bude vyrobena na 3D tiskdrné a neni soucdst dodavky.

Strategii obrabéni, upnuti, vybér upinek a nastrojli, které budou soucasti dodavky pro
vyrobu vyrobku, postup pracovnich ukon0 urci dodavatel.

Pokud bude pro vyrobu potfeba ptipravek, dodavatel navrhne jeho velikost, tvar a material
v podobé technické vykresové dokumentace, ale jeho vyrobu si zajisti zadavatel sam.

Dalsi poZadavky: zpracovdni metodiky postupl programovadni uvedeného vyrobku
v programu typu CAD (computer-aided design) a CAM (Computer Aided Manufacturing)
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e)

formou prehledné instruktdazni video-dokumentace, postupné a srozumitelné zplisobem
~krok za krokem” s audio komentdrem nebo titulky v Ceském jazyce provdzejici jednotlivé
kroky a operace programovdni. Soucdsti bude instruktdZz zptlsobu vybéru konkrétnich
ndstroji urcenych pro vyrobu uvedeného modelu na konkrétné doddvaném CNC stroji
(strategie obrdbéni), automatické provedeni akéni kontrolni grafické simulace vyroby se
zobrazenim konkrétné doddvaného stroje, ndstroje a obrabéného materidlu, vygenerovadni
strojového kddu a zhotoveni vyrobni technické dokumentace do tiskového formdtu A4 dle
pfiloZeného vzoru (pfiloha20).

Pisecky most

Stroj: CNC frézka — typ, ktery je soucasti dodavky
Materidl: umélé drevo, polotovar 40 x 30 x 100 mm.
Vykresova dokumentace: V06.01F, méfitko: 1:2 (pfiloha 14)

Uréeni/ucel vyrobku: Cast piseckého mostu.

Strategii obrabéni, upnuti, vybér upinek a nastrojli, které budou soucasti dodavky pro
vyrobu vyrobku, postup pracovnich ukon0 uréi dodavatel.

Pokud bude pro vyrobu potreba pripravek, dodavatel navrhne jeho velikost, tvar a material
v podobé technické vykresové dokumentace, ale jeho vyrobu si zajisti zadavatel sam.

Dalsi poZadavky: zpracovdni metodiky postupl programovdni uvedeného vyrobku
v programu typu CAD (computer-aided design) a CAM (Computer Aided Manufacturing)
formou prehledné instruktazni video-dokumentace, postupné a srozumitelné zptlisobem
,krok za krokem” s audio komentdrem nebo titulky v Ceském jazyce provdzejici jednotlivé
kroky a operace programovdni. Soucdsti bude instruktdZ zptlsobu vybéru konkrétnich
ndstroju urcenych pro vyrobu uvedeného modelu na konkrétné doddvaném CNC stroji
(strategie obrdbéni), automatické provedeni akcni kontrolni grafické simulace vyroby se
zobrazenim konkrétné doddvaného stroje, ndstroje a obrabéného materidlu, vygenerovani
strojového kédu a zhotoveni vyrobni technické dokumentace do tiskového formdtu A4 dle
pfiloZeného vzoru (pfiloha20).

Specifikace vyukovych modeli pro stroj CNC router:

Vyroba na CNC routeru bude u jednotlivych modelli navrZena tak, aby byla efektivni, tedy jako

v rezimu sériové vyroby s maximalnim vyuZitim upnutého materialu (desky), tedy s minimalni

produkci odpadu. Programovani jednotlivych vyrobk( tedy bude probihat ve smyslu

predepsanych pozadavkl s tim, Ze nasledné bude naprogramovana opakovana operace v rozsahu

moznosti dle velikosti upnutého materidlu (napf. 5x, 10x, 20, 100x apod.). Rozmér materialu

(desky), ktery bude obrabén do vysledné podoby dle programu, uréi dodavatel s ohledem na

maximalni rozméry pracovniho stolu a efektivity vyroby. Rovnéz i zplsob (technologii) oddélovani

jednotlivych vyrobenych dilli od sebe (napf. tzv. mosty nebo jinym zplsobem) urcéi dodavatel.

Naformatovani materidlu (desek) do stupné polotovaru dle pokynu dodavatele (tj. do rozméru

pred obrabénim) bude zajistovat zadavatel/objednatel.

a)

Dno / viko krabice

Stroj: CNC router — typ, ktery je soucasti dodavky
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b)

Material: borova preklizka, tloustka 5 mm, polotovar velikosti vhodny na loZznou plochu
stroje dle uréeni dodavatele
Vykresova dokumentace: V02.01R, méfitko: 1:2 (pfiloha 15)

Urceni/ucel vyrobku: Dno a viko je soucéast sestavy zrcadla s krabickou, ¢.v. V02 (ptiloha 2)

Vyrobek dna i vika ma shodny rozmér. Rozdil je pouze v tom, Ze viko ma vyfrézované dva
otvory pro zapusténi svislych drzakd zrcadla. Proto bude programovani vyrobku provedeno
jako dvojice vyrobku najednou (jeden dil s otvorem a druhy bez otvoru).

Strategii obrabéni, upnuti, vybér upinek a nastrojli, které budou soucasti dodavky pro
vyrobu vyrobku, postup pracovnich ukon0 uréi dodavatel.

Pokud bude pro vyrobu potfeba pripravek, dodavatel navrhne jeho velikost, tvar a material
v podobé technické vykresové dokumentace, ale jeho vyrobu si zajisti zadavatel sam.

Dalsi poZadavky: zpracovdni metodiky postupl programovdni uvedeného vyrobku
v programu typu CAD (computer-aided design) a CAM (Computer Aided Manufacturing)
formou prehledné instruktdzni video-dokumentace, postupné a srozumitelné zplsobem
,krok za krokem” s audio komentdrem nebo titulky provdzejici jednotlivé kroky a operace
programovani. Soucdsti bude instruktdz zplsobu vybéru konkrétnich ndstroji urcéenych pro
vyrobu uvedeného modelu na konkrétné doddvaném CNC stroji (strategie obrdbéni),
automatické provedeni akcni kontrolni grafické simulace vyroby se zobrazenim konkrétné
doddvaného stroje, ndstroje a obrdbéného materidlu, vygenerovdni strojového kédu a
zhotoveni vyrobni technické dokumentace do tiskového formdtu A4 dle priloZzeného vzoru
(priloha20).

Bok krabice

Stroj: CNC router — typ, ktery je soucasti dodavky

Material: borova preklizka, tloustka 5 mm, polotovar velikosti vhodny na loZznou plochu
stroje
Vykresova dokumentace: V02.02R, méfitko: 1:2 (pfiloha 16)

Urceni/ucel vyrobku: Bok krabice je soucast sestavy zrcadla, ¢.v. V02 (pfiloha 2)

Strategii obrdbéni, upnuti, vybér upinek a nastrojli, které budou soucasti dodavky pro
vyrobu vyrobku, postup pracovnich ukonu urci dodavatel.

Pokud bude pro vyrobu potfeba ptipravek, dodavatel navrhne jeho velikost, tvar a material
v podobé technické vykresové dokumentace, ale jeho vyrobu si zajisti zadavatel sam.

Dalsi poZadavky: zpracovdni metodiky postupl programovdni uvedeného vyrobku
v programu typu CAD (computer-aided design) a CAM (Computer Aided Manufacturing)
formou prehledné instruktdazni video-dokumentace, postupné a srozumitelné zptlsobem
,krok za krokem” s audio komentdfem nebo titulky provdzejici jednotlivé kroky a operace
programovdni. Soucdsti bude instruktdZ zplsobu vybéru konkrétnich ndstroji urcenych pro
vyrobu uvedeného modelu na konkrétné doddvaném CNC stroji (strategie obrdbéni),
automatické provedeni akcni kontrolni grafické simulace vyroby se zobrazenim konkrétné
doddvaného stroje, ndstroje a obrdbéného materidlu, vygenerovdni strojového kédu a
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d)

zhotoveni vyrobni technické dokumentace do tiskového formdtu A4 dle priloZeného vzoru
(priloha20).

Zrcadlo (podlozka pod zrcadlo)

Stroj: CNC router — typ, ktery je soucasti dodavky

Material: borova preklizka, tloustka 5 mm, polotovar velikosti vhodny na loZznou plochu
stroje

Vykresova dokumentace: V02.03R, méfitko: 1:2 (pfiloha 17)

Urceni/ucel vyrobku: Podlozka pod zrcadlo je soucast sestavy zrcadla s krabic¢kou, ¢.v. V02
(pfiloha 2). Vlastni zrcadlo neni soucast dodavky. Napojeni podlozky z drzadlim pomoci
Cepl rovnéz neni soucast dodavky.

Strategii obrabéni, upnuti, vybér upinek a nastrojl, které budou soucasti dodavky pro
vyrobu vyrobku, postup pracovnich ukon0 uréi dodavatel.

Pokud bude pro vyrobu potreba pripravek, dodavatel navrhne jeho velikost, tvar a material
v podobé technické vykresové dokumentace, ale jeho vyrobu si zajisti zadavatel sam.

Dalsi poZadavky: zpracovdni metodiky postupl programovdni uvedeného vyrobku
v programu typu CAD (computer-aided design) a CAM (Computer Aided Manufacturing)
formou prehledné instruktdzni video-dokumentace, postupné a srozumitelné zplsobem
,krok za krokem” s audio komentdrem nebo titulky provdzejici jednotlivé kroky a operace
programovdni. Soucdsti bude instruktdz zplsobu vybéru konkrétnich ndstroju urcenych pro
vyrobu uvedeného modelu na konkrétné doddvaném CNC stroji (strategie obrdbéni),
automatické provedeni akéni kontrolni grafické simulace vyroby se zobrazenim konkrétné
doddvaného stroje, ndstroje a obrdbéného materidlu, vygenerovdni strojového kddu a
zhotoveni vyrobni technické dokumentace do tiskového formdtu A4 dle priloZeného vzoru
(priloha20).

Zebro kormidla

Stroj: CNC router — typ, ktery je soucasti dodavky

Material: borova preklizka, tloustka 20 mm, polotovar velikosti vhodny na loznou plochu
stroje

Vykresova dokumentace: V04.01R, méfitko: 1:1 (pfiloha 18)

Uréeni/ucel vyrobku: Zebro kormidla je soucast sestavy kormidla ¢.v. V04 (pfiloha 4). 8
téchto Zeber se spoji do kruhu kormidla.

Strategii obrabéni, upnuti, vybér upinek a nastrojli, které budou soucasti dodavky pro
vyrobu vyrobku, postup pracovnich ukonu urci dodavatel.

Pokud bude pro vyrobu potfeba ptipravek, dodavatel navrhne jeho velikost, tvar a material
v podobé technické vykresové dokumentace, ale jeho vyrobu si zajisti zadavatel sam.

Dalsi poZadavky: zpracovdni metodiky postupl programovdni uvedeného vyrobku
v programu typu CAD (computer-aided design) a CAM (Computer Aided Manufacturing)
formou prehledné instruktdzni video-dokumentace, postupné a srozumitelné zptlsobem
,krok za krokem” s audio komentdfem nebo titulky provdzejici jednotlivé kroky a operace
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programovdni. Soucdsti bude instruktdz zplsobu vybéru konkrétnich ndstroji uréenych pro
vyrobu uvedeného modelu na konkrétné doddvaném CNC stroji (strategie obrdbéni),
automatické provedeni akcni kontrolni grafické simulace vyroby se zobrazenim konkrétné
doddvaného stroje, ndstroje a obrdbéného materidlu, vygenerovdni strojového kddu a
zhotoveni vyrobni technické dokumentace do tiskového formdtu A4 dle priloZeného vzoru
(priloha20).

e) Podstavec

Stroj: CNC router — typ, ktery je soucasti dodavky

Material: borova preklizka, tloustka 5 mm, polotovar velikosti vhodny na loZznou plochu
stroje

Vykresova dokumentace: V05.02R, méfitko: 1:2 (pfiloha 19)

Urceni/ucel vyrobku: Podstavec pod véz je soucast sestavy Véz kostela, ¢.v. VO5 (pfiloha
5). Spicka véZe bude vyrobena na 3D tiskarné a neni sou¢ast dodavky.

Strategii obrabéni, upnuti, vybér upinek a nastrojl, které budou soucasti dodavky pro
vyrobu vyrobku, postup pracovnich ukon0 uréi dodavatel.

Pokud bude pro vyrobu potfeba ptipravek, dodavatel navrhne jeho velikost, tvar a material
v podobé technické vykresové dokumentace, ale jeho vyrobu si zajisti zadavatel sam.

Dalsi poZadavky: zpracovdni metodiky postupl programovdni uvedeného vyrobku
v programu typu CAD (computer-aided design) a CAM (Computer Aided Manufacturing)
formou prehledné instruktazni video-dokumentace, postupné a srozumitelné zptlisobem
~krok za krokem” s audio komentdrem nebo titulky provdzejici jednotlivé kroky a operace
programovdni. Soucdsti bude instruktdZ zplsobu vybéru konkrétnich ndstroju urcenych pro
vyrobu uvedeného modelu na konkrétné doddvaném CNC stroji (strategie obrdbéni),
automatické provedeni akcni kontrolni grafické simulace vyroby se zobrazenim konkrétné
doddvaného stroje, ndstroje a obrdbéného materidlu, vygenerovdni strojového kédu a
zhotoveni vyrobni technické dokumentace do tiskového formdtu A4 dle priloZzeného vzoru
(priloha20).

Podminky variantniho feseni ze strany dodavatele

Vsechny modely slouZi k vyuce, nejde o presnou a ekonomicky nejvyhodnéjsi vyrobu, ale o
nazorné predvedeni moznosti CNC strojl. V pripadé, Ze bude néjaka kéta nejasna, nebo by nesla
vyrobit, pfipadné za dramaticky zvySenych nakladd (napf. nedostupnosti nastroje, ktery by musel
byt vyroben pro dany Ukon na zakazku), Ize jednotlivé koty (radius) mirné upravit podle moznosti
stroje a bézné dostupnych nastroj(, pti dodrzeni zakladnich rozmér( a funkcnosti.

Ostatni podminky a pozadavky zadavatele

Soucasti dodavky bude vyskoleni az 4 ucitelll v programovani a vyrobé konkrétnich vyukovych
modell (3 dny programovani, 2 dny vyroba) a to pred uvedenim strojli do trvalého provozu. Po
dobu péti let bude zajistovana dodavatelem bezplatna vzdalend asistence pro feseni pripadnych
problému pfi programovani nebo vyrobé vyse uvedenych vyukovych model(.
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6. Seznam priloh:

C. pfilohy | C. vykresu Ndzev vyrobku Pozndmka
1 V01.01S Sachovsé figurka soustruh
2 V02 Zrcadlo sestava
3 V03 Masazni valecek sestava
4 Vo4 Kormidlo sestava
5 V05 Kostel sestava
6 V03.02S Rukojet soustruh
7 V03.01S Masazni kolecko soustruh
8 V02.04S Drzadlo zrcadla soustruh
9 V04.03S Rukojet kormidla soustruh
10 V03.01F Masazni kolecko frézka
11 V04.02F Stfed kormidla frézka
12 V07.01F Desticka pro hru frézka
13 VO05.01F Vé7 kostela frézka
14 V06.01F Most frézka
15 V02.01R Dno/viko krabice router
16 V02.02R Krabice bok router
17 V02.03R Zrcadlo podlozka router
18 V04.01R Zebro kormidla router
19 VO05.02R Podstavec router

20 Cislo vykresu | vzorovy vykres Vzor

V Pisku dne 11.10.2018
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