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PInéni vefejné zakazky je financéné zajisténo prostfedky ze strukturalnich fondt EU (OP VVV —
projekt €. C2.02.2.67/0.0/0.0/16_016/0002366 - Infrastruktura konkurenceschopného
absolventa Mendelovy univerzity v Brné.

KUPNi SMLOUVA
¢&.SVE_10 2019

uzaviena podle § 2079 a nasl. zakona ¢. 89/2012 Sb., obc¢ansky zakonik, ve znéni pozdéjsich predpisd,
(dale jen , obcansky zakonik”), mezi:

Prodavaijici: PANAS, spol. s r.o.

se sidlem: Jordanskd 978, 198 00 Praha 14 — Kyje
zastoupen: Ing. Jan Mimra, jednatel

ICO: 45280401

DIC: Cz45280401

bankovni spojeni: XXXXX

¢islo uctu: XXXXX

zapis do obchodniho rejstfiku vedeného Méstskym soudem v Praze: oddil C, vlozka 10074
na strané jedné a dale v textu pouze jako ,,prodavajici”

a
Kupujici: Mendelova univerzita v Brné
se sidlem: Zemédélska 1665/1, 613 00 Brno
zastoupena: prof. Ing. Danusi Nerudovou, Ph.D., rektorkou
ke smluvnimu jednani opravnéni: prof. Ing. Danuse Nerudova, Ph.D., rektorka
prof. Ing. Robert Pokluda, Ph.D., koordinator projektu jako pfikazce
operace

Mgr. Bc. Ondrej Vesely, manaZer projektu jako spravce rozpoctu

kontaktni osoba v technickych

zaleZitostech: XXXXX; e-mail: XXXXXX; tel.: XXXXX
ICO: 62156489

DIC: (262156489

bankovni spojeni: XXXXX

¢islo uctu: XXXXX

na strané druhé a dale v textu pouze jako , kupujici“

spolecné téz jako ,smluvni strany”
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Clanek I.
Pfedmét smlouvy

Prodavajici se timto zavazuje dodat kupujicimu pfistroje véetné pfislusenstvi, poZzadovaného kupujicim
a specifikovaného podrobné v pfiloze €. 2a smlouvy a 2b smlouvy a 2c smlouvy (dale téz , dodavka“
nebo , predmét koupé“).

Pfedmét koupé podle ¢l. | odst. 1.1 je dodavan za podminek uvedenych v této kupni smlouvé (dale jen

,Smlouva“) a vsouladu se zaddvacimi podminkami vefejné zakdzky ,2. Technologicky Usek
velkoplosnych dilcd — rozdéleno na c¢asti-opakovani 11“, v jejimZ rdmci je tato smlouva uzavirana.

Zadavaci fizeni je realizovano podle zdkona €. 134/2016 Sb. o zadavani verejnych zakazek, ve znéni
pozdéjsich predpisa.
Pfedmétem koupé se pro ucely této smlouvy rozumi CNC pétiosé obrabéci centrum SCM MORBIDELLI

M100 / CNC tfiosé obrabéci centrum SCM MORBIDELLI N100C / Olepovacka hran SCM STEFANI KD HP
T-ERL.

Mnozstvi, jakost a provedeni, jakoz i dalSi specifikace a vlastnosti predmétu koupé jsou uvedeny
podrobné v pfiloze €. 2a a 2b a 2c této smlouvy.

Dodavka zahrnuje také:
a) dopravu zafizeni na uréené misto;

b) instalaci zarizeni v prostorach uréenych kupujicim, pfi¢emz instalaci se rozumi usazeni zatizeni
v misté plnéni, pfipadné jeho sestaveni ¢i propojeni a ddle napojeni zafizeni na zdroje, zejména
pripojeni k elektrickym rozvodim, jsou-li takova napojeni pro fadnou funkénost zafizeni
nezbytna;

) uskutec¢néni zkusebniho provozu za podminek ujednanych v této smlouvé, viz bod 4.8 a nasl.
kupni smlouvy;

d) predani doklad(, které

e jsou nutné k uzivani zafizeni, zejména technické dokumentace zatizeni, instrukci a navodl
k obsluze i udrzbé zafizeni (manudld) v ¢eském/anglickém jazyce.

e se k zafizeni jinak vztahuji (prohldseni o shodé dodaného zafizeni se schvalenymi standardy,
protokoly o revizich atp.);

e) zaskoleni a seznameni osob uréenych kupujicim k obsluze zafizeni tak, aby byly schopny zafizeni
nalezité uzivat pro planované ucely;

f) odvoz a likvidace obali a dalSich materidlG pouzitych pti plnéni dodavky, v souladu
s ustanovenimi zakona 185/2001 Sb., o odpadech a o zméné nékterych dalsich zakon(, ve znéni
pozdéjsich predpisa.

Prodavajici prohlasuje, ze

a) je vyluénym vlastnikem predmétu koupé;

b) predmét koupé je novy, tzn. nikoli dfive pouzity;

c) predmét koupé odpovidd této smlouvé, tzn., Ze ma vlastnosti, které si strany ujednaly, a chybi-li
ujednani, takové vlastnosti, které prodavajici nebo vyrobce popsal nebo které kupujici o¢ekaval
s ohledem na povahu véci a na zakladé obchodni prezentace jimi provadéné, Ze se hodi k ucelu
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vyplyvajicimu z této smlouvy, jsou v odpovidajicim mnoZstvi, vyhovuji pozadavkim pravnich
predpisl a jsou bez jakychkoliv jinych vad, a to i pravnich, zejména na ném nevaznou zastavy ani
Zadna jina prava tretich osob;

d) prodavajici bude pti plnéni této smlouvy postupovat s ndleZitou odbornou péci, v souladu
s platnymi pravnimi predpisy, touto smlouvou, zaddvacimi podminkami a rovnéz i ptislusnymi
technickymi normami.

1.7 Proddvajici je povinen zajistit pfed realizaci dodavky veSkeré povinnosti souvisejici s vyfizenim
pfipadnych celnich deklaraci.

Clanek II.
Kupni cena
2.1 Kupni cena za splnéni zdvazkl prodavajiciho podle této smlouvy je shodnda s nabidkovou cenou
uvedenou v nabidce prodavajiciho ze dne 19. 02. 2019 predloZené v ramci zadavaciho fizeni vefejné
zakazky s nazvem ,2. Technologicky usek velkoplosnych dilcli — rozdéleno na Casti-opakovani“ a je
stanovena ndsledovné:

Cast €. 1: CNC pétiosé obrabéci centrum
Kupni cena v K¢ bez DPH 3.690.000,-
Sazba (v %) a vySe DPH v K¢ DPH 21 %, 774.900,-
Kupni cena v K¢ véetné 4.464.900,-
DPH
Komercni nazev SCM MORBIDELLI M100
Cast €. 2: CNC tfiosé obrabéci centrum
Kupni cena v K¢ bez DPH 3.294.000,-
Sazba (v %) a vySe DPH v K¢ DPH 21 %, 691.740,-
Kupni cena v K¢ véetné 3.985.740,-
DPH
Komercni nazev SCM MORBIDELLI N100C
Cast ¢. 3: Olepovacka hran:
Kupni cena v K¢ bez DPH 2.294.000,-
Sazba (v %) a vySe DPH v K¢ DPH 21 %, 481.740,-
Kupni cena v K¢ v€etné 2.775.740,-
DPH
Komercni nazev STEFANI KD HP T-ERL

2.2 Kupni cena je cenou nejvyse pfipustnou, kterou neni mozné prekrocit. Proddvajici prohlasuje, Ze kupni
cena obsahuje jeho veskeré nutné naklady na dodavky a sluzby nezbytné pro fadné a vcasné splnéni
dodavky véetné vSech ndkladl souvisejicich, tj. zejména ndklady na pofizeni véci véetné nakladd na
jejich vyrobu, naklady na dopravu véci do mista jejich odevzdani, dané, clo a poplatky v¢. recyklacnich
poplatkd, naklady na doklady vztahujici se k vécem, naklady na likvidaci odpad( vzniklych v souvislosti
s odevzdanim véci pfi zohlednéni veskerych rizik a vlivd, o nichZ Ize béhem plnéni predmétu smlouvy
uvaZovat. Prodavajici dale prohlasuje, Ze kupni cena je stanovena i s pfihlédnutim k vyvoji cen v daném
oboru vcetné vyvoje kurzu ¢eské mény k zahrani¢nim ménam az do doby splnéni predmétu smlouvy.

2.3 Prodavajici prebira nebezpeci zmény okolnosti ve smyslu § 1765 odst. 2 obcanského zakoniku.
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2.4 Neni-li vyslovné uvedeno jinak, veSkeré ceny v této smlouvé uvedené se rozumi bez dané z pfidané
hodnoty (dale také ,DPH”), kterd bude prodavajicim uUcCtovana podle predpist platnych ke dni
uskutecnéni zdanitelného plnéni.

Clanek Il.
Platebni podminky
3.1 Kupujici se zavazuje uhradit v pfipadé jednotlivych ¢asti proddvajicimu zdlohu na kupni cenu takto:
a) 30% kupni ceny uvedené v bodé 2.1,
Cést ¢.1 ve vy$i 1.107.000,- K& bez DPH, pti objedndni zatizeni podle &l. IV. této smlouvy.
Cast €.2 ve vysi 988.200,- K& bez DPH, pii objednani zafizeni podle ¢l. IV. této smlouvy.
Cést ¢.3 ve wysi 688.200,- K¢ bez DPH, pti objedndni zatizeni podle &l. IV. této smlouvy.

Prodavajici vystavi danovy doklad — fakturu, po obdrZeni objednavky ze SAPu. Faktura bude obsahovat
¢astku ve vysi 30 % z nabidkové ceny.

b) 60% kupni ceny uvedené v bodé 2.1,

Cést €1 ve vydi 2.214.000,- K& bez DPH na zakladé pisemného protokolu o predani zafizeni k rukdm
kupuijiciho.

Cést €.2 ve vydi 1.976.400,- K& bez DPH na zakladé pisemného protokolu o predani zafizeni k rukdm
kupuijiciho.

Cast ¢.3 ve vysi 1.376.400,- K& bez DPH na zakladé pisemného protokolu o predani zafizeni k rukdm
kupuijiciho.

Danovy doklad muiZe byt vystaven pouze na zakladé kupujicim potvrzeného protokolu o dopraveni a
predani dodavky.

Kupujici je povinen zaplatit prodavajicimu 60% kupni ceny za doddvku ve vysi uvedené v ¢l. 2.1 této
smlouvy, na zakladé jim vystaveného a kupujicimu prokazatelné doruceného danového dokladu.

c) 10% kupni ceny uvedené v bodé 2.1 uhradi kupujici po prevzeti zafizeni na zakladé predavaciho
protokolu o prevzeti zafizeni bez vad a nedodélkd,

Cést ¢.1 ve vysi 369.000,- K& bez DPH.
Cast ¢.2 ve vysi 329.400,- K¢ bez DPH.
Cést ¢.3 ve vysi 229.400,- K& bez DPH.

Kupujici je povinen zaplatit prodavajicimu 10% kupni ceny za doddvku ve vysi uvedené v ¢l. 2.1 této
smlouvy, na zakladé jim vystaveného a kupujicimu prokazatelné doruéeného danového dokladu, a to
vCetné protokolu o predani zafizeni.

3.2 DPH bude uctovana ve vysi urCené podle pravnich predpist platnych ke dni uskutecnéni
zdanitelného plnéni. Kupni cena zahrnuje veSkeré a konecné ndklady spojené se sjednanym a
uvedenym rozsahem plnéni. Kupni cenu uhradi kupujici prodavajicimu bankovnim prevodem na
bankovni ucet prodavajiciho uvedeny v zahlavi této smlouvy na zakladé darfiového dokladu
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vystaveného prodavajicim ke dni uskutecnéni zdanitelného plnéni, jak je stanoveno v bodé 3.1 této
smlouvy. Splatnost darovych dokladll je 30 kalendarnich dnl od prokazatelného doruceni darovych
doklad® kupujicimu.

3.3 Proddvajici se zavazuje na danovém dokladu pro platbu kupni ceny uvadét pouze bankovni ucet,
ktery urcil spravci dané ke zverejnéni v registru platct a identifikovanych osob. Prodavajici a kupujici se
dohodli, Zze pokud bude na danovém dokladu uveden jiny bankovni Ucet nez ten, ktery je zverejnén
spravcem dané vregistru platci a identifikovanych osob, kupujici je opravnén provést Uhradu
danového dokladu na tento ucet zverejnény podle zak. ¢. 235/2004 Sb., o dani z pfidané hodnoty, ve
znéni pozdéjsich predpist (dale téz ,,zakon o DPH*) a nebude tak v prodleni s Uhradou kupni ceny.
Pokud by kupujicimu vzniklo ruceni v souvislosti s neplnénim povinnosti prodavajiciho vyplyvajicich ze
zdkona o DPH, ma kupujici ndrok na ndhradu vseho, co za prodavajiciho v souvislosti s timto ru¢enim
plnil.

3.4 Faktury je prodavajici povinen dorucit na adresu: Mendelova univerzita v Brné, Mendelova univerzita
v Brné, Zemédélska 1665/1, 613 00 Brno, Ceska republika, emailem na: XXXXX.

Dariovy doklad bude obsahovat nalezitosti dariového a Gcéetniho dokladu podle zakona ¢. 563/1991 Sb.,
o Ucetnictvi, ve znéni pozdéjsich predpisl, zdkona ¢. 235/2004 Sb., o dani z pfidané hodnoty, ve znéni
pozdéjsich predpisu. V pfipadé, ze darovy doklad takové naleZitosti nebude spliiovat, bude kupujicim
vracen do dne splatnosti danového dokladu k opraveni bez jeho proplaceni. V takovém pripadé Ihata
splatnosti zacina béZet znovu ode dne doruceni opraveného ¢i nové vyhotoveného dariového dokladu.

3.5. Prodavajici vystavi dafiovy doklad do 15 (patnacti) dnli ode dne uskuteénéni zdanitelného plnéni
a dorudi jej prokazatelné kupujicimu do 3 (tfi) pracovnich dnl od jeho vystaveni.

3.6. Proddvajici odpovidd za Skodu, kterda vznikne kupujicimu z davodl nedodrieni vystaveného
danového dokladu v uvedenych lhatach, zejména za pozdni odvod DPH Kupujicim z divod( pozdniho
dodani dafiového dokladu prodavajicim.

3.7. Nebude-li uhrazena kupni cena do 60 dnl ode dne splatnosti dafnového dokladu kupujicim, ma
prodavajici pravo odstoupit od této smlouvy.

3.8. Prodavajici se zavazuje uvadét na vSech danovych dokladech (fakturach) cislo smlouvy kupujiciho
a text:

PInéni vefejné zakazky je finan¢né zajisténo prostiedky ze strukturalnich fondl EU (OP VVV - projekt
¢. (CZ.02.2.67/0.0/0.0/16_016/0002366 - Infrastruktura konkurenceschopného absolventa
Mendelovy univerzity v Brné.
Clanek IV.
Dodaci doba, misto a instalace, vlastnické pravo
4.1 Prodavajici se zavazuje dodat predmét koupé kupujicimu ve lhité nejpozdéji

U ¢asti 1: ve IhGté do 10 mésicli od potvrzeni objednavky prodavajicim.

U ¢asti 2: ve |h(ité do 9 mésicll od potvrzeni objednavky prodavajicim.

U ¢asti 3: ve IhGté do 9 mésicl od potvrzeni objednavky proddavajicim.

Prodavajici splni svou povinnost provést (dodat) shora uvedeny pfedmét koupé tim, Ze tento bude
protokolarné prevzat kupujicim. Prodavajici je opravnén dodat predmét smlouvy kdykoliv ve Ihité
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uvedené vyse od potvrzeni objedndvky proddvajicim, s tim, Ze musi dodrZet povinnosti uvedené v této
smlouvé.

4.2 Objednavku zasle kupujici prostfednictvim SAP, akceptace objedndvky se pocitd 3. pracovni den od
jejiho zaslani proddvajicimu, kdy se ma za to, Ze objedndvka byla potvrzena.

4.3 Prodleni prodavajiciho s IhGtou plnéni a prodleni s doru¢enim darového dokladu ve lhité podle této
smlouvy se povaZuje za podstatné poruseni Smlouvy.

4.4 Prodavajici neni v prodleni jestlize:
a) dojde k pozastaveni dodavky na zédkladé pisemného pokynu kupujiciho, nebo
b) dojde k pozastaveni dodavky zplsobeného vyssi moci; o této skutecnosti je prodavajici povinen
kupujiciho neprodlené informovat. Smluvni strany jsou povinny se vzajemné informovat o vzniku
takové okolnosti a dohodnout zpUsob jejiho feseni, jinak se vy3$si moci nemohou dovolavat.

4.5 Prodavajici se zavazuje s dostateCnym casovym predstihem (minimalné 3 pracovni dny) prokazatelné
uvédomit kupujiciho o tom, Ze ma v Umyslu predmét koupé predat, jinak kupujici neni povinen
predmét koupé prevzit. Prodavajici vyrozumi o Umyslu predat pfedmét koupé zdstupce kupujiciho:

XXXXX; e-mail: XXXXX; tel.: XXXXX .

4.6 Prodavajici se zavazuje dodavku provést v misté dodacim: Mendelova univerzita v Brné, XXXXX.
Osoba oprdvnénad prevzit dodavku a podepsat protokoly bude uréena kupujicim ve
vystavené objedndvce, pokud vSak nebude uréena, je ji XXXXX .

4.7 Nebude-li dohodnuto jinak, plati, Ze prodavajici je opravnén provadét instalaci zatizeni v misté plnéni
kazdy pracovni den v dobé od 9.00 hod do 16.00 hodin. Kupujici je opravnén v ptipadé zmény svych
provoznich podminek tuto dobu omezit nebo zménit pisemnym pokynem prodavajicimu.

4.8 VyZaduje-li to povaha dodavky, bude prodavajici v prabéhu pripravy dodavky konzultovat navrhovana
napojeni zafizeni na technické instalace s kupujicim. Navrzené tfeseni predloZi prodavajici kupujicimu
ke schvdleni v dostatecném predstihu. Prodavajici nesmi zahdjit instalani prace pred schvdlenim
navrzeného feSeni kupujicim, k ¢emuz si kupujici vyhrazuje Ih(itu 3 pracovnich dnd.

4.9 Nebude-li dohodnuto jinak, je prodavajici povinen pisemné oznamit kupujicimu nejpozdéji 3 pracovni
dny predem, Ze dodavka bude v daném terminu pfipravena k zahajeni zkusebniho provozu v délce
nejméné 1 pracovniho dne za uUcelem ovéreni funkcnosti zafizeni a naplnéni vSech pozadavkl
kupujiciho na predmét dodavky.

4.10 Zjevné vady i nedostatky zjisténé v prlibéhu zkusebniho provozu je prodavajici povinen neprodlené
odstranit. Po odstranéni vady ¢i nedostatku je zkuSebni provoz zahajovan znovu od pocéatku. To
neplati v pfipadé drobnych vad ¢i nedodélkl zdsadné nebranicich fadnému uzivani véci; v takovém
pfipadé muze Kupujici pristoupit k prevzeti dodavky i s takovymi vadami ¢i nedodélky.

4.11 Radné nainstalované a odzkou$ené zafizeni mlze byt proddvajicim odevzdano kupujicimu k prevzeti.
Pro tyto Ucely preda prodavajici kupujicimu Protokol o prevzeti. Soucasné prodavajici kupujicimu
preda doklady nutné k uzivani zafizeni a doklady, které se k zafizeni jinak vztahuiji:

a) identifika¢ni udaje o prodavajicim, pripadné o poddodavatelich,
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b) popis dodavky, ktera je predmétem predani a prevzeti,
c) termin, od kterého pocina bézet zarucni Ihlta,

d) protokol o predani zafizeni

e) protokol o prevzeti zafizeni

Kupujici neni povinen prevzit dodavku, kterd vykazuje vady a nedodélky, byt by samy o sobé ani ve
spojeni s jinymi nebranily fadnému uZivani dodavky. Nevyuzije-li kupujici svého prava neprevzit
doddvku vykazujici vady a nedodélky, uvedou kupujici a prodavajici v protokolu o preddni a prevzeti
soupis téchto vad a nedodélkli véetné zpUsobu a terminu jejich odstranéni. Nedojde-li v protokolu
k dohodé kupujiciho a prodavajiciho o terminu odstranéni, musi byt vady a nedodélky odstranény do
deseti pracovnich dnll ode dne prevzeti zafizeni. Kupujici musi prevzit zafizeni nejpozdéji do 14 dn
ode dne predani.

Vlastnické pravo k predmétu koupé prechazi z prodavajiciho na kupujicitho okamzikem predani
predmétu koupé kupujicimu, za ktery se povazuje podpis kupujiciho na pfedavacim protokolu. Tato
skutecnost nezbavuje prodavajiciho odpovédnosti za skody vzniklé v disledku vad dodavky. Do doby
predani dodavky nese nebezpedi vzniku Skody na doddvce prodavajici.

Clanek V.
Zarucni doba

5.1 Zaruéni doba se sjednava v délce 24 mésicl a pocind béZet dnem predani predmétu této smlouvy

5.2

kupujicimu. Pokud je v technické ¢i vyrobni dokumentaci vyrobce stanovena:

a) kratsi zarucni doba, plati ustanoveni o zaruce podle predchozi véty tohoto ¢lanku smlouvy;
b) delsi zarucni doba, plati ustanoveni o zaruce podle technické ¢i vyrobni dokumentace vyrobce.
Zarucni doba se stavi po dobu, po kterou nemuze kupujici predmét smlouvy radné uzivat pro vady, za

které nese odpovédnost prodavajici.
Prodavajici je odpovédny za to, Ze po celou zaruéni dobu bude mit zafizeni vlastnosti sjednané

touto smlouvou, zejména vlastnosti uvedené v pfiloze €. 2a/2b/2c smlouvy.

5.3

5.4

Prodavajici je povinen v pribéhu zarucni doby provadét bezplatné veskeré servisni ukony, jejichz
provedenim podminuje platnost zaruky. Prodavajici je dale povinen v pribéhu zaruéni doby uskutecnit
na zakladé pisemné vyzvy kupujiciho nejméné jednou rocné bezplatnou servisni prohlidku vsech
dodanych zafizeni, pfi niz provede zakladni servisni ukony, zejména sefizeni zafizeni. Prodavajici se
rovnéz zavazuje po dobu zaruky provadét bezplatné aktualizace firmware zatizeni a bezplatné
aktualizovat dodany software.

Prodavajici odpovida za vady, jez ma predmét plnéni v dobé predani a za vady, které se vyskytly
v zaruéni dobé. Zaruka se nevztahuje na vady zplsobené neodbornym zachazenim, nespravnou nebo
nevhodnou udrzbou, nebo nedodrZovanim predpisd vyrobcl pro provoz a udrzbu zafizeni, které
kupujici od prodavajiciho prevzal pfi prejimce (napf. zarucni listy) nebo o kterych prodavajici kupujiciho
pisemné poucil. Zaruka se rovnéz nevztahuje na vady zplsobené hrubou nedbalosti, nebo Umysinym
jednanim.
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5.5 Reklamace vad musi byt provedena pisemné bez zbytecného odkladu poté, kdy byla prodavajicim

5.6

zjiSténa (za pisemné uplatnéni se povazuje i nahlaseni faxem nebo e-mailem).
Kupujici bude vady oznamovat na kontakty prodavajiciho:

telefonni Cislo: +420 XXXXX

faxové Cislo: +420 XXXXX

e-mail: XXXXX

adresu: XXXXX

Jakmile kupujici odesle toto oznameni, bude se mit za to, Ze pozaduje bezplatné odstranéni vady,
neuvede-li v oznameni jinak.

Prodavaijici je v takovém pripadé povinen odstranit vady na vlastni naklady, které se vztahuji jak na
vyménu predmétu dodavky za plnéni bezvadné (dale také jen ,vyména“), tak na pfipadnou prepravu
vadného zboZi a dalsi s touto vyménou souvisejici naklady.

Prodavajici je povinen se pisemné (napf. prostfednictvim elektronickych prostfedkd) wvyjadrit
k reklamaci nejpozdéji do 3 pracovnich dnll od jejiho nahlaseni.

5.7 V pfipadé, Ze tento termin nebude moiné dodrzet na zakladé prokazatelného zdivodnéni, bude

5.8

5.9

dohodnut nahradni termin, ktery vSak nesmi byt delSi nez 5 pracovnich dnd.
Kupujici je opravnén pozadovat

a) odstranéni vady opravou, je-li vada timto zplsobem odstranitelnd;

b) odstranéni vady dodanim nového plnéni, neni-li vada opravou odstranitelna;
c) pfimérenou slevu ze sjednané ceny;

d) odstoupenim od smlouvy.

Kupujici je opravnén vybrat si ten zplisob odstranéni vady, ktery mu nejlépe vyhovuje, ze zpUsobl
odstranéni vady navrzenych prodavajicim.

5.10 Prodavajici se zavazuje reklamované vady dodavky bezplatné odstranit.

5.11 Proddvajici se zavazuje vyslat svého servisniho technika k odstranéni vady v sidle kupujiciho tak, aby se

k zafizeni dostavil nejpozdéji do 5 pracovnich dnli od doruceni reklamace. Neodstrani-li servisni
technik prodavajiciho reklamovanou vadu pfi této navstévé, zavazuje se prodavajici proveéfit reklamaci,
oznamit kupujicimu do 2 pracovnich dnd, zda reklamaci uznava a dohodnout termin odstranéni zavady
(termin pro odstranéni vady bude vidy dohodnut pisemné). Pokud tak prodavajici v uvedené Ihaté
neucini, ma se zato, Ze reklamaci uzndva a odstrani ji nejpozdéji ve lh(té uvedené v bodé 5.12
smlouvy. | v pfipadech, kdy proddvajici reklamaci neuzna, je prodavajici povinen vadu odstranit -
v takovém pripadé prodavajici pisemné kupujiciho upozorni, Ze vzhledem k neuznani reklamace se
bude domahat Uhrady nakladli na odstranéni vady od kupujiciho. V pfipadé, Ze prodavajici reklamaci
neuzna, bude opravnénost reklamace ovéfena znaleckym posudkem, ktery obstara kupujici. V pripadé,
Ze reklamace bude timto znaleckym posudkem oznacena jako opravnénd, ponese prodavajici i naklady
na vyhotoveni znaleckého posudku. Pravo kupujiciho na bezplatné odstranéni vady i v tomto pfipadé
vznikd dnem doruceni reklamace prodavajicimu. ProkazZe-li se, Ze kupujici reklamoval neopravnéng, je
kupujici povinen uhradit proddvajicimu prokazatelné a ucelné vynaloZené naklady na odstranéni vady.
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5.12 Maximalni termin pro odstranéni vady v sidle kupujiciho je 20 pracovnich dnli ode dne doruceni
reklamace, nebylo-li mezi prodavajicim a kupujicim dohodnuto jinak. O odstranéni reklamované vady
sepisi prodavajici a kupujici protokol, ve kterém potvrdi odstranéni vady, a kterému bude pfedchdazet
funkéni zkouska potvrzujici opétovnou funkénost predmétu. O dobu, ktera uplynula mezi uplatnénim
reklamace a odstranénim vady, se zaru¢ni doba prodluzuje.

5.13V ptipadé, ze prodavajici neodstrani vadu ve sjednané |h(ité nebo — nebyla-li tato lhdta sjedndna — ve
Ih(té dle bodu 5.12 této smlouvy nebo pokud prodavajici odmitne vady odstranit, je kupujici opravnén
zajistit si zarucni opravu predmétu plnéni prostfednictvim treti osoby ¢i ve vlastni rezii, pficemz je
kupujici opravnén cenu této opravy predmétu koupé vyuctovat prodavajicimu (¢i naklady vzniklé
opravou zatizeni ve vlastni rezii). Prodavajici je povinen kupujicimu uhradit naklady vynaloZené na
odstranéni vady, a to do 21 dni ode dne jejich pisemného uplatnéni u prodavajiciho.

5.14 Funkéni predmét plnéni po provedené zaruéni opravé prodavajici kupujicimu prfeda pisemnym
protokolem.

5.15 Prodavajici se zavazuje poskytnout pripadné technické konzultace telefonicky, pisemné ¢i osobné dle
potreb kupuijiciho.

Clanek V1.
Smluvni pokuty

6.1 V pripadé prodleni prodavajiciho s dodanim predmétu koupé je kupujici opravnén uctovat smluvni
pokutu ve vysi 0,1 % z kupni ceny za kazdy zapocaty den prodleni, nejdéle vsak po dobu 90 dnU. Toto
ustanoveni plati pro kazdou z doddvek samostatné.

6.2 V pripadé, Ze nebude proddvajicim doddvka dodana ve Ihaté podle ¢l. IV. bodu 4.1 této smlouvy,
a bude-li rovnéz vycerpana moznost smluvni sankce podle bodu 6.1 této smlouvy, mé kupujici pravo
odstoupit od smlouvy a je opravnén prodavajicimu uctovat jednordazovou smluvni pokutu ve vysi
100.000,-K¢ (jedno sto tisic korun ¢eskych). Smluvni strany berou na védomi, Ze jakékoli, byt jen
Castecné, neplnéni povinnosti vyplyvajicich z této smlouvy, miZe ohrozit ¢erpani dotacnich prostiedki
poskytnutych na realizaci predmétu smlouvy, pfip. miZe vést k udéleni sankci kupujicimu ze strany
organu opravnénych k vykonu kontroly projektu, v jehoZ ramci jsou dotacni prostfedky poskytovany.
Skoda, ktera mdze kupujicimu neplnénim povinnosti vyplyvajicich z této smlouvy vzniknout tak maze i
presahnout kupni cenu.

6.3 Pokud prodavajici neodstrani vadu ¢i nedodélek uvedeny v Protokolu o pfevzeti dodavky ve sjednaném
terminu nebo do péti kalendarnich dnli od prevzeti dodavky, neni-li termin odstranéni vady ci
nedodélku v protokolu uveden, je kupujici oprdvnén proddvajicimu uUctovat smluvni pokutu ve vysi
0,01 % z kupni ceny za kazdou vadu ¢i nedodélek, u nichZ je v prodleni za kazdy den prodleni.

6.4 Pokud Prodavajici neodstrani reklamovanou vadu ve sjednané l|h(ité nebo — nebyla-li tato lh(ta
sjednana — ve |hGté podle ¢l. V. bodu 5.12 této smlouvy, je kupujici opravnén uctovat prodavajicimu
smluvni pokutu ve vysi 0,1 % zkupni ceny za kaZzdou reklamovanou vadu, u niz je prodavajici
v prodleni, za kazdy den prodleni.

6.5 Pokud bude kupujici v prodleni s Uhradou faktury proti sjednanému terminu a neprokaze, Ze toto
prodleni bylo zplsobeno opozdénym uvolnénim prostfedkl z projektu, je prodavajici opravnén
Uctovat kupujicimu urok z prodleni ve vysi 0,1 % z dluzné castky za kazdy i zapocaty den prodleni.
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Smluvni pokuty se stavaji splatnymi dnem ndsledujicim po dni, ve kterém na né vznikl narok.

Na jakoukoli smluvni pokutu je oprdvnéna strana smlouvy opravnéna vystavit danovy doklad — fakturu.
Jakakoli smluvni pokuta je splatnd do 30 dnl ode dne doruéeni oznameni o jejim uplatnéni druhé
strané smlouvy. Nahrada pfipadné skody neni zaplacenim kterékoliv smluvni pokuty dotcena.

Zaplacenim sankce (smluvni pokuty) neni dotéen narok kupujictho na nahradu Skody zplsobené mu
porusenim povinnosti prodavajiciho, na niz se sankce vztahuje.
Clanek VII.
Ukonceni smluvniho vztahu

Smluvni vztah zaloZeny touto smlouvou muizZe byt ukoncen splnénim, dohodou smluvnich stran nebo
odstoupenim.

Kupuijici je kromé zakonnych dlvod( opravnén od smlouvy odstoupit také v pfipadé, Ze:

a) dojde k podstatnému poruseni této smlouvy nebo k nepodstatnému poruseni povinnosti

uloZenych prodavajicimu smlouvou, které prodavajici v dodate¢né poskytnuté Ih(té neodstrani;

b) Ze bude pozastaveno nebo ukonceno poskytovani finanénich prostfedk( uréenych ke kryti
vydajl plynoucich z realizace projektu, pfipadné tyto vydaje budou poskytovatelem dotace oznaceny
za nezpUlsobilé;

c) Ze prodavajici uvedl v nabidce informace nebo doklady, které neodpovidaji skutecnosti a mély
nebo mohly mit vliv na vysledek zaddvaciho fizeni, na zakladé kterého je tato smlouva uzaviena.

U¢innost odstoupeni od smlouvy nastavd doruc¢enim pisemného ozndmeni o odstoupeni druhé

smluvni strané.

Clanek VIIL.
Obecné nafizeni o ochrané osobnich tdajt, diivérnost informaci

Smluvni strany jsou si védomy toho, Ze v ramci pInéni smlouvy mohou:

-vzdjemné si poskytnout informace, které budou povazovany za osobni Udaje podle Nafizeni
Evropského parlamentu a Rady (EU) ¢. 2016/679 ze dne 27. dubna 2016 o ochrané fyzickych osob v
souvislosti se zpracovanim osobnich Udajd a o volném pohybu téchto Udajl a o zruseni smérnice
95/46/ES (obecné natizeni o ochrané osobnich udajl - déle jen ,,smérnice”);

-ziskat pristup k osobnim Gdajiim zaméstnancl druhé smluvni strany;

-ziskat pristup k dvérnym informacim druhé smluvni strany.
Osobnim udajem se rozumi jakdkoliv informace tykajici se uréené nebo urcitelné fyzické osoby, k niz se
osobni Udaje vztahuji. Tato se povaZuje za urcenou nebo uritelnou, jestlize Ize fyzickou osobu pfimo ¢i

nepfimo identifikovat zejména na zakladé ¢isla, kddu nebo jednoho ¢i vice prvkd, specifickych pro jeji
fyzickou, fyziologickou, psychickou, ekonomickou, kulturni nebo socidlni identitu.
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8.3 Dlvérnou informaci se rozumi jakakoliv informace, materidl, studie, zprava, dokument, databaze,
dokumenty, osobni Udaje nebo jiné Udaje poskytnuté Ustné, pisemnég, vizualné, elektronickou formou
nebo jakymkoliv jinym zplsobem, tykajici se druhé smluvni strany, jeji spfiznéné osoby, jejich
zaméstnancl nebo obchodnich partnerl, které druha smluvni strana oznaci jako ,dlvérné”.
Nedohodnou-li se smluvni strany vyslovné jinak, povazuji se za divérné implicitné viechny informace,
které jsou anebo by mohly byt soucasti obchodniho tajemstvi, tj. napriklad popisy nebo ¢asti popist
technologickych procest a vzorcl, technickych vzorcl a technického know-how, informace o
provoznich metodach, procedurach a pracovnich postupech, obchodni nebo marketingové plany,
koncepce a strategie nebo jejich ¢asti, nabidky a vSechny dalsi informace, jejichz zverejnéni pfijimajici
stranou by pfedavajici strané mohlo zplsobit Skodu.

8.4 Smluvni strany si davaji vzajemny souhlas ke zpracovani poskytnutych divérnych informaci a to pouze v
rozsahu, ktery je nezbytny k plnéni pfedmétu smlouvy. Souhlas se poskytuje na dobu urcitou a jeho
ucinnost skonc¢i nejdrive pét (5) let po ukonceni Ucinnosti této smlouvy.

8.5 Smluvni strana mlZe druhou smluvni stranu pozadat o vymaz osobnich Udajd, které souvisi s druhou
smluvni stranou i pred uplynutim doby podle odst. 4. Vymaz provede smluvni stran a po obdrzeni
zadosti druhé smluvni strany bez zbyteéného odkladu.

8.6 Ustanoveni odst. 5 se nepouZije v pfipadé, Ze prdvo Evropské unie nebo ¢lenského statu vyzaduje
uchovani pfislusnych poskytnutych osobnich udaju.

8.7 Soubhlas se zpracovanim davérnych informaci mize smluvni strana kdykoliv odvolat.
8.8 Smluvni strany jsou povinny zachovavat mlcenlivost o vSech davérnych informacich.

8.9 Smluvni strany se zavazuji, Ze podle ¢l. 32 smérnice zajisti ochranu dlvérnych informaci a/nebo
dokumentl pred jejich kradezi, odcizenim, zcizenim i jinym zpfistupnénim jakékoliv tfeti osobé s
vyjimkou pfipadnych poddodavatell, ktefi jsou nezbytni ke splnéni pfedmétu smlouvy a to pouze v
nejnutnéjsim mozném rozsahu.

8.10 S vyjimkou plnéni této smlouvy, se obé strany zavazuji nepublikovat Zadnym zplsobem dlvérné
informace druhé strany, nepredat je tfeti strané ani svym vlastnim zaméstnanclim a zastupcim s
vyjimkou téch, ktefi s nimi potfebuji byt sezndmeni, aby mohli splnit smlouvu. Obé strany se zaroven
zavazuji nepouzit ddvérné informace druhé strany jinak nez za Gcelem plnéni smlouvy nebo uplatnéni
svych prav z této smlouvy.

8.11 Pokud jsou davérné informace poskytovany v pisemné podobé anebo ve formé textovych souborli na
pocitatovych médiich, je predavajici strana povinna upozornit pfijimajici stranu na dlivérnost takového

materialu jejim vyznacenim alesponi na titulni strance.

8.12 Ustanoveni odst. 1 aZ odst. 9 se vztahuji jak na smluvni ujedndni nova, tak v pfipadé, Ze jsou soucasti
dodatku smlouvy plvodni, vztahuji se rovnéz na smlouvu v¢. viech naslednych dodatkd.

Clanek IX.
Dalsi ujednani
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Pro pfipad, Ze dojde ke zméné kteréhokoli z Udaja uvedenych v zahlavi smlouvy, je smluvni strana,
u které dana zména nastala, povinna informovat o ni druhou smluvni stranu, a to priikaznym zptsobem
(datovou zpravou, formou doporuceného dopisu nebo e-mailové zpravy podepsané zarucenym
elektronickym podpisem, v souladu se zakonem ¢. 297/2016 Sb., o sluzbach vytvarejicich dlvéru pro
elektronické transakce), a to bez zbyteéného odkladu. V ptipadé, Ze z dvodu nedodrzeni nebo poruseni
této povinnosti dojde k prokazatelnému vzniku $kody, zavazuje se strana, kterd skodu zpUsobila, tuto

nahradit druhé smluvni strané v plné vysi.

Clanek X.
Ustanoveni spolecna a zavérecna

10.1 Otazky touto smlouvou vyslovné neupravené se fidi pfislusnymi ustanovenimi zakona ¢. 89/2012 Sb.,
obcanského zakoniku, ve znéni pozdéjsich predpisa.

10.2 Nevynutitelnost a/nebo neplatnost a/nebo nelcinnost kteréhokoli ujednani této smlouvy neovlivni
vynutitelnost a/nebo platnost a/nebo Ucinnost jejich ostatnich ujednani. V ptipadé, ze by jakékoli
ujednani této smlouvy mélo pozbyt platnosti a/nebo Géinnosti, zavazuji se timto smluvni strany zahajit
jednani av co mozna nejkratsim terminu se dohodnout na prijatelném zplsobu provedeni zaméru
obsazenych v takovém ujednani této smlouvy, jez platnosti a/nebo Géinnosti a/nebo vynutitelnosti
pozbyla.

10.3 Tato smlouva byla vyhotovena v péti (5) stejnopisech s platnosti origindlu, z nichZ prodavajici obdrzi
jedno (1) a kupuijici ¢tyfi (4) vyhotoveni.

10.4 Tato smlouva mulzZe byt ménéna nebo dopliovdana pouze dohodou smluvnich stran ve formé
pisemnych, vzestupné cislovanych dodatk(, podepsanych oprdvnénymi zastupci obou smluvnich
stran.

10.5 Tato smlouva je uzaviena jejim fadnym uverejnénim v registru v souladu se zédkonem ¢. 340/2015 Sb.,
zakon o zvlastnich podminkach dcinnosti nékterych smluv, uverejiiovani téchto smluv a o registru
smluv (zakon o registru smluv), ve znéni pozdéjsich predpist (dale jen ,zdkon o registru smluv”).
Uverejnéni uzaviené smlouvy v registru smluv zajisti kupujici.

10.6 Nedilnou soucasti této smlouvy jsou prilohy ¢. 2a a 2b a 2c - technickd specifikace kazdé casti
samostatné CNC pétiosé obrabéci centrum SCM MORBIDELLI M100 / CNC tfiosé obrabéci centrum
SCM MORBIDELLI N100C / Olepovacka hran SCM STEFANI KD HP T-ERL.

10.7 Prodavajici bere na védomi, Ze je podle § 2 pism. e) zdkona ¢. 320/2001 Sh., o financ¢ni kontrole,
v platném znéni, osobou povinnou spolupUsobit pfi vykonu finanéni kontroly. Tato povinnost se tyka
rovnéz téch ¢asti nabidek, smlouvy a souvisejicich dokumentl, které podléhaji ochrané podle
zvlastnich pravnich predpisd (napf. jako obchodni tajemstvi, utajované skutecnosti) za predpokladu,
Ze budou splnény pozadavky kladené pravnimi predpisy (napft. § 11 pism. c) a d), § 12 odst. 2 pism. f)
zédkona €. 552/1991 Sb., o statni kontrole, ve znéni pozdéjsich predpist).

10.8 Prodavajici se za podminek stanovenych touto smlouvou v souladu s pokyny kupujiciho a pfi
vynaloZeni veskeré potrebné odborné péce zavazuje archivovat nejméné do 31. 12. 2033 veskeré
pisemnosti zhotovené v souvislosti s pInénim této smlouvy a kdykoli po tuto dobu kupujicimu umoznit
pfistup k témto archivovanym pisemnostem; kupujici je opravnén po uplynuti deseti let ode dne
prevzeti véci od prodavajiciho vySe uvedené dokumenty bezplatné prevzit; stanovi-li pravni predpis
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* % EVROPSKA UNIE
Evropske strukturalni a investicni fondy

R Operacni program Vyzkum, vyvoj a vedélavani MINISTERSTVO SKOL ST

MLADEZE A TELOWYCHOWY
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u nékterého dokumentu delSi dobu archivace, je prodavajici povinen fidit se takovym pravnim
predpisem.

10.9 Smluvni strany timto prohlasuji, Ze se s obsahem této smlouvy radné seznamily, Ze tato smlouva
je projevem jejich vainé, svobodné a urcité vile prosté omylu, neni uzaviena v tisni a/nebo za
napadné nevyhodnych podminek, na dikaz ¢eho? pfipojuji své nize uvedené podpisy.

V Praze dne: V Brné dne:

Za prodavajiciho Za kupujiciho

Ing. Jan Mimra prof. Ing. Danuse Nerudova, Ph.D.
jednatel rektorka

prof. Ing. Robert Pokluda, Ph.D.
koordinator projektu jako prikazce operace

Mgr. Bc. Ondrej Vesely
manazer projektu a spravce rozpoctu

Digitalné
Ing. Vaclav podepsal ing.

Vaclav Ostrovsky

Ostrovs k)'/ Datum: 2019.04.24
16:44:29 +02'00"
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Priloha ¢. 2¢ - technickd specifikace poZadovanych zarizeni (nabizend zarizeni musi splfiovat minimdlné ndsledujici kritéria):

Pozadované technické a funkéni vlastnosti (nabidky dodavatelti musi spliiovat vSechny niZe uvedené parametry. U hodnocenych parametrii musi nabidka
vyhovét alespori stanovené pozadované trovni).

nabidka dodavatele
(dodavatelé vyplni Zluté
podbarvena pole a uvedou
splnéni pozadovaného
parametru ve formatu ANO /
NE spolu s ovéfitelnym
odkazem na technické listy,
vykresy apod.)

Cast ¢. 3: Olepovacka hran

Nabizeny model (uvést znacku a model/typ):

SCM STEFANI KD HP T-ERL

Maximalni délka stroje 6000 mm ANO
Provedeni stroje jednostranny olepovaci stroj, pravostranné provedeni ANO
Ram stroje z jednoho kusu -svarenec ANO
Zavora pro dilce mechanicka, pneumaticky fizena, na vstupu dilce do stroje ANO
Horni pritlak kolecka (pur) ANO
Motoricky zdvih automaticky fizeny z ovladaciho panelu ANO
Dopravni fetéz s pogumovanymi patkami o Sifce min. 80 mm ANO
Mazani retézu dopravniho pasu automatické ANO
Podpéra dilcli s mozZnosti rozsiteni min. o 500 mm ANO
Kryt stroje - tlumici hluk ANO
Zatizeni pro separaci Spon od cidlin ANO
Odsavani - pfipojeni na stavajici 150mm ANO
Rychlost posuvu dilce - variabilni pfi podélném opracovéni min. v rozsahu 10-14 m/min ANO

pfi opracovani rozkd min. 14 m/min. ANO
Jednotky pro chemické osetteni dilce na vstupu a vystupu stroje + jednotka aplikace lubrikantu na hranu ANO
Olepovani EVA lepidla s automatickym davkovanim ANO

PUR lepidla s ruénim davkovanim pfimo do vany ANO
Hrany ABS: 1mm, 2mm, 0,5mm , papirova hrana ANO
Hrany v roli min. v rozsahu 0,4 —3 mm ANO
Hrany z masivniho materialu (pruty) min. v rozsahu 0,4 — 8 mm ANO




Sitka dilce min. 70 mm pfi tloustce dilce 10 — 22 mm ANO
Délka dilce pro vsechny agregaty v¢. jednotky pro opracovani rozk minimalni délka 160 mm ANO
Tloustka dilce pro viechny jednotky min. v rozsahu 8 — 60 mm ANO
Predfrézovaci jednotka - s ofukovaci tryskou dilce ANO
Dva motory min. o vykonu 2 x 2,2 kW ANO
Diamantové frézy 2 ks, min. o priméru 100 mm s vyménnymi noZi, vyska min. 63mm ANO
Motorické nastaveni polohy vstupniho pravitka ANO
Jednotka nanaseni lepidla ANO
jednoducha beznaradovd vyména, PUR se miZe dosypavat ru¢né pfimo do
Dvé aplikaéni jednotky uzplisobené pro vyménu EVA lepidla a PUR lepidla vanicky ANO
Pfedehtev dilce ANO
Jednotka pro aplikaci lepidla nad nanasecim valeckem - vyménitelnd ANO
Nadrzka lepidla nad nanasecim valeckem ANO
Nandseci vélecek mozZnost zmény sméru rotace ANO
Bocni pfitlacné valce min. 3 ks ANO
Nastaveni polohy pfitlaéné zény motorické, pomoci pracovniho programu, z ovladaciho panelu ANO
strojné naklopitelny pilovy kotou¢ (ovladani z fidiciho panelu), pilové
Zkracovani hran - dvoumotorové kotouce min. o @ 100 mm ANO
Jednotka pro frézovani hran ANO
Dva motory celkovy vykon min. 2x 0.5 kW, ANO
Pracovni polohy pro frézovani rliznych typ( hran min. 2 polohy volitelné z ovladaciho panelu ANO
Ofrézovani masivni hrany o tloustce min.8 mm ANO
Motorické nastaveni polohy kopirovacich elementd ovladani z ovladaciho panelu ANO
vybaveni nastroji (volitelna nadmira presah - vertikdIni kopirovaci kolo napfiklad
na brouseni) R1+ R2 + plocha (min. 8mm) ANO
Jednotka pro ofrézovani rozk( dilce osazena diamat. nastroji R1 + R2 ANO
Podélné ofrézovani dilce a rozkovaci operace ovladani pomoci programu z ovladaciho panelu ANO
Vykon jednotky celkové min. 0,8 kW (2x 0.4 kW), otacky min. 10 000 ot/min. ANO
opracovani min. 2 rznych radius( hran, napf. R1 a R2 — ovladani pomoci
Tvarova cidlina programu z ovladaciho panelu ANO
Automaticky nastavitelné pro praci jednotky pfi opracovani desek s ochrannou félii
anebo bez félie ANO
Nastaveni polohy kopirovacich kol programové fizené nastaveni polohy kopirovacich ANO
kol horizontalnich i vertikalnich a to pomoci servomotor( ANO
Cidlina na lepidlo s odsavanim min. 2 ks ANO
Kartacovaci jednotka ANO
Dva motory (= 2 kartadée) min. $120 mm naklopitelné a vyskové nastavitelné ANO
Jemné frézy, rozkovaci frézy i radiusové cidliny musi byt vybaveny: nastroji s RImm, R2Zmm v reZimu automatické vymény ANO
Ovladani pramyslové PC, v ¢eském jazyce véetné ndpovédy ANO
Diagnostika stroje vzdalena diagnostika pres internet ANO
Zalohovani a ukladani pracovnich programi ANO




Ovladani agregatt kompletni ovladani jednotlivych agregatl z ovladaciho panelu ANO
Obrazovka dotykovd s displejem ANO
Panel pro ovladani stroje naklopitelny do stran, umistnény v misté, kde ANO

material vstupuje do stroje ANO
Zobrazeni pfipravenosti stroje ANO
Zobrazeni poZadovanych a aktudlnich hodnot nastaveni stroje na ovladacim panelu ANO
Zprdvy o stavu stroje zpravy o stavu stroje na ovladacim panelu ANO
Indikator pro kontrolu stroje a Udrzbové prace ANO
Tlakova nddoba na dusik pro uchovani vany s PUR lepidlem ANO
Navod k obsluze v ¢eském jazyce v elektronické i tiSténé podobé v Ceském jazyce ANO
Doprava, montdaZ a uvedeni do provozu v cené stroje ANO
Zaskoleni obsluhy v cené stroje 2 osoby, 24h/osoba ANO
Stroj musi respektovat aktudlni evropské bezpecnostni normy CE (vyrobeno dle CE norem) ANO

Vybrany dodavatel musi byt na vyZzadani zadavatele schopen predlozit dokumenty, prokazujici splnéni shora uvedenych a potvrzenych technickych skutecnosti, z vefejné dostupnych
informacénich zdroju, jako jsou: dostupné firemni prospekty a/nebo internetové stranky vyrobce. Takovéto dokumenty musi byt pfedloZeny v éeském, pFipadné anglickém jazyce. Zadavatel
doporucuje doplnit tyto dostupné materialy jiZz do nabidky.
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¢.nabidky: SVE_049_2019_MENDELU_STEFANI KD HP T-ERL

Nabidka pro ¢ast ¢.3: Olepovacka hran - podrobna technicka specifikace

Nabidka na jednostrannou automatickou olepovacku

¢Ascm

STEFANI KD HP T-ERL

llustracni foto stroje

CHARAKTERISTIKA STROJE

Stefani KD predstavuje vyssi fadu olepovaciho stroje, ktery je navrzen pro pouziti v
ndrocnéjsich provozech. Vysoka kvalita olepeni pii produktivni rychlosti az 20m/min
umoznujé vyuiiti stroje s intenzivnim charakterem vyroby. Sirokd konfigurovatelnost
stroje umoznuje maximdalni pripusobeni pozadavkdm zdkaznika.

Olepovat Ize slabé hrany. ABS/PVC hrany az do tl. 3mm a ndaklizky do max. tl. 8mm.
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PREDNOSTI STROJE

* produktivita a vysokd kvalita s rychlosti olepeni az 20m/min.
Rychlost 18 m/min pfi pouZiti dvoumotorového rozkovaciho agregatu.

* elekironicky fizené automatické prenastaveni mezi R1 a R2 + rovného ofrézovani
ndklizek do tl. 8mm;

* precizni olepeni diky technologii SGP vani¢ky s horni aplikaci lepidla a specidinim nandsecim
vdleckem, moznost rychlé zmény barvy lepidla, EVA lepidla, PUR lepidla bez nutnosti vymeény
celého agregdtu;

ZAKLADNI POPIS

* zaklad stroje tvori robustni ocelovy svarenec, ktery zaru€uje vynikaijici oporu pro pracovni
jednotky;

* jednostranny olepovaci stroj v pravostraném provedeni;

* otocny ovlddaci panel;

* vysuvnd podpérnd lista s kolecky, kterou Ize rozifit po celé délce stroje, s nastavenim polohy
pomoci kulatych voditek a kulickovych pouzder, rozsah vsyunuti podpéry 514mm;

* bezpec&nostni protihlukovy kryt na viech pracovnich jednotkdch;

* vyvody pro odsdvdani od prac. jednotek, umisténé nad bezpecnostnim protihlukovym krytem;

* zarfizeni pro separaci Spodn od cidlin véetné inspek&nich dvifek pro &isténi;

* slu¢ovaci potrubi vyvodU od pracovnich jednotek s napojenim na stavaijici rozvod 150mm;

* el. rozvadéc véetné uzamykatelného hlavniho vypinace a ochrana motoru proti pretizeni;

* nouzovd tlacitka na vstupu a vystupu stroje;

* frekven&ni ménic.

PODAVACI SYSTEM

e i

Ii ZE.I

Horni pritlacny ocelovy frdmec je osazen se dvéma fadami pogumovanych kolecek (s loZisky), kterd

jsou vUc&i sobé o polomér posunuta. To zagjistuje perfekini stabilitu dilcd béhem olepovdani a zdroven
Ize olepovat dilce o velmi malych rozmérech.

Poddavaci pds je slozen z fetézu a Elankd ze specidlniho samomazného materidlu. Cldnky jsou pokryty
vulkanizovanou gumou odolnou proti opotfebeni s vysokym koeficientem tfeni, aby bylo zaru¢eno
dokonalé drzeni dilce pii olepovani. Pds se pohybuje po dvou tvrzenych ocelovych voditkach
(jedno oblé a druhé rovné), co? zqjistuje pfimocarost pohybu a odolnost vic&i bocnim sildm pifi
jakémkokoliv zatizeni. Diky této konstrukci nedochdzi ani v pribéhu Casu ke ztrdté presnosti vedeni.
Clanky poddvaciho pdsu jsou o sifce 80mm.

Automatické mazani fetézu véetné optimalizace ddvkovani dle poctu olepenych metrd hrany.

Rychlost poddvaciho pdsu Ize nastavovat plynule v rozsahu 10-20 m/min.
Rychlost 18 m/min pfi pouziti dvoumotorového rozkovaciho agregdtu.
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Elekironické polohovani horniho piitlaéného tramce dle programu.
Pneumatickd zavora brdnici predéasnému vlozeni dilcu.

"STAR TOUCH" - ELEKTRONICKY OVLADACI PANEL S DOTYKOVYM DISPLEJEM

ic| i
1-FAEMELTER DEVIC “C |30 113
EDGE THICKKERS mm T80 1.0

Ena mm

FasEL Dilcmeess  mm g0 1eo
! TRACE SPEED o BN 08
FAl§LS nr A ! h"”.ﬂ

sgemEm o
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- barevna dotykovd obrazovka s Uhlopfi¢kou 30 cm

- grafické zobrazeni pracovnich jednotek a jejich stavu (zap/vyp)

- grafickd simulace obrdbéni, které bude na hrané dilce provedeno

- max. Ize zadat 100 pracovnich programu;

- 6 pracovnich program pfistupnych piimo ze zaklddniho zobrazeni;

HLAVNI FUNKCE:

- ovldddani pracovnich jednotek a automatické spousténi motory;

- fizeni a nastavovdni teploty nddobky s lepidlem;

- volba prvnino nebo druhého prichodu dilce bez nutnosti zmény programu;

- jednoduchd kontrolni diagnostika pro rychlé feseni v pripadé selhdni stroje;

- statistickd data: pocet olepenych dilcd a metrd hran, Cas spusténi stroje, apod.
- elektronickd priprava pro dodateé&né pripojeni éteéky Earovych kédu
Umoznuje dodatecnou montdz Etecky Cdrového kddu pro zafazeni stroje

do systému Netline.

- "Telesolve" vystup pro pfipojeni stroje k internetu pro rychlou diagnostiku a servis
Funkce umoznujici vzddlené pripojeni servisniho stfediska vyrobce

k fidicimu systému stroje pres internet v pfipadé provddéni diagnostiky

Ci servisnino zdsahu.

PRACOVNI JEDNOTKY
"RT-E" PREDFREZOVACI JEDNOTKA

e

3 C‘" ) - "

Tato jednotka je umisténa pred jednotkou nandseni lepidla a slouZi k ofrézovani hrany
olepovaného dilce. Tim je dosazeno perfekini rovné bocni plochy, bez jakychkoliv stop po
ndstroji. Jednotka je vybavena 2 vysokofrekvencnimi motory. Pliskok a odskok ndstroju je
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Casovan tak, aby nedochdzelo k vystipovani. Vyskové nastaveni jednotky zarucuje velmi
pfesné zarovndni ndstroje vzhledem k dilci. Jednotka umoziuje frézovdni s proménlivou
hodnotou Ubéru, s nastavovdnim polohy vstupniho pravitka pomoci digitdinino ukazatele.
Automatické nastaveni vstupniho pravitka véetné volby predfrézovaci jednotky z oviddaciho
panelu (on/off pneumatické vyfazeni). Jednotka je vybavena ofukovaci tryskou dilce.
VéEetné DIA néstrojo H=49mm, Z3+3.

"VC-$4.1" JEDNOTKA NANASENI LEPIDLA, SYSTEM PODAVANI PASKY A
PRITLACNY SYSTEM

"SGP" vanicka s automatickym davkovanim lepidla

Nandseni lepidla na dilec je realizovdno pomoci systému nandseciho vdlecku s natavovaci
vani¢kou umisténou nad véle¢kem. Jednd se o novy typ vanicky "SGP".

Vani¢ka SGP byla vyvinuta pro nejvyssi modely olepovacich stroj STEFANI a nese na sobé
celou fadu technickych vylepseni, které pfindsi mnoho vyhod.

Hlavni charakteristika SGP vani¢ky (s automatickym davkovanim):
* kompaktni rozméry pro snizeni mnozstvi nahfivaného lepidla (omezeni starnuti a prepalovani);
* rychld zména barvy/typu lepidla (EVA - PUR);
* nanGseci valeéek o velkém pruméru, se specidinim jemnym rastrem a
povrchovou Upravou PLASMA --> mensi tloustka lepené spdry;
* cyklus automatického vyprdzdnéni lepidia do vyjimatelné nddobky;
* automatické vzavieni pro zabrdnéni vyteceni lepidla v pifipadé ndhlého vypnuti stroje!
(PATENT SCM)
* automatické nastaveni mnozstvi lepidla fizené elektronicky z oviddaciho panelu;
(napt. pro rdzné typy olepovanych hran, typU dilcd, atd.)
* rychloupinaci systém "fastlock” pro snadné vyjmuti vanicky ze stroje;
* snadnd a rychld demontdz vani¢ky na hlavni ¢dsti pro moznost vycisténi vnitinich prostor;
* kratky €as nahiati (diky kompaktnim rozmérdm);
* dvojity termoregulaéni systém (moznost pouziti PUR lepidla);
* reverzni otdcky nandseciho vdlecku;
* automatické odstaveni nandseciho vdlecku v pripadé zastaveni poddvacino pdsu;
* automatickd aretace kopirovani nandseciho vélecku na konci dilce;
* automatické snizeni teploty lepidla ve vanicce pii docasném nepouzivani stroje;
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Technickd data SGP vaniéky:

- doba nahrati z teploty prostredi: max. 10 min
- doba nahtdti z pohotovostni teploty: max. 5 min
- objem lepidla ve vanicce: 1.5 kg

- instalovany pfikon: 2,05 kW

* automaticky poddvaci systém pro vedeni hran v pruzich a v civkdch, v&. nlzek pro hrany
v civkach o tloustce max. 3 mm;

* 3 pritlaéné valeéky: prvni je hnany, druhy a treti valecek maiji opacnou kdnicitu pro
perfekini pfilnuti lepené hrany;

* pneumatické nastaveni piitlaku;
* automaticky priskok/odskok jednotlivych véleckd podle prdchodu dilce;

* elekironické polohovani piitlaénym véleéku
fizené z ovlddaciho panelu automaticky dle tloustky olepované hrany;

* diskovy nosi¢ civkové hrany o prdm. 780 mm pro viechny konfigurace stroje.

"K/SEL" KAPOVACI JEDI\}OTKA

se dvéma samostatnymi vysokofrekvencnimi motory pro zakrdceni prednino a zadniho
presahu pdsky na olepovaném dilci. Primér kapovacich kotoucd 125mm.

Automatické nezdvislé naklapéni predni a zadni pilky fizené z oviddaciho panelu.

Je moiné rovnéz kapovat dilce s post/soft formingem.

Vysokd presnost a spolehlivost kapovaci jednotky je dosazena diky PRISMATICKYM VODITKUM
S VLOZENYMI OBEZNYMI KULICKAMI.

Kazdy motor je vybaven kopirovacim zafizenim pro pfesné nastaveni polohy fezu.

Vyvody pro odsdvdni od obou motord, umisténé pfimo nad pracovni zénou;

Jednotka je v&etné jednoho pdru pilovych kotould.

Horizontdlni priskok/odskok kapovaci jednotky.

Pneumaticky pfiskok/odskok celé kapovaci jednotky pro moznost ponechdni
vétsino presahu hrany pro 2. prdchod v pfipadé, ze bude ndsledovat operace
rozkovani.

Dovoluje pii 2. prdchodu provést kapovdni' s naklopenymi pilkami a pritom ponechd
dostatek presahu pro ndsledné rozkovani.

F
Jednotka je vybavena dvéma vysokofrekvencnimi motory pevné ukotvenymi

"R-HP MultiEdge 2R" HORNi/SPODNI FREZOVACI JEDNOTKA
E uiiido ocelové konstrukce stroje. Motory jsou vedeny pod Uhlem naklopeni 20°.
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¥ Jednotka slouZi k odfrézovdni horninho a spodniho presahu hrany.

2Kazdy motor je vybaven vertikainim kopirovacim diskem a Celni kopirovaci
'patkou. Nastavovdni jednotky je velice snadné a rychlé diky piné

e L elektronickému nastavovani z oviddaciho panelu.

Obé frézy jsou vybaveny odsdvacim hrdlem.

*| Sada 4 elektronickych fizenych os, diky kterym Ize automaticky provést:
- ofrézovani (Ukos) tenkych hran (0,4-0,6-...mm)
- ofrézovdni (zaobleni) 2 silnych hran ( ABS Tmm a 2mm)
. - ofrézovani (rovné) ndklizkové hrany (max. fl. 8 mm)
| - zaobleni nebo zkoseni hran neolepenych dilcd (napi. MDF pro lakovani)
# Nastavovani horni a spodni frézy je oddélené a Ize je fidit samostatné.
(Ize napf. ofrdzovat rddius na horni strané a rovné frézovani na spodni strané)
Kazdd& fréza je vybavena 2 elektronickymi osami fizenymi z oviddaciho panelu.
Horni i spodni fréza jsou vybaveny vyfazenim z pozice (kazdd samostatné).

=

m 1Er "
T o

Agregdt umozniuje pracovat v reZimu automatické zmény rédiusd pro findini

0,6

dokonceni RTmm a R2mm.

D_SK MultiEdge" - FREZOVACIi JEDNOTKA PRO ZAKONCOVANi ROHU

) T —

Umoznuje automatické zaoblovdni hran na koncich dilce bez nutnosti
"\ jeho zastaveni. Dovoluje zakon&ovéani ron’ hran z PVC/ABS do tloustky 3 mm
. a tenkych hran i na dilcich s post/soft formingem pfi olepovdni rovné bocni
plochy.
Operace zakoncovdani rohl se provadi na jediny prichod dilce stroje
(kazdd strana) bez nutnosti jakéhokoliv zdsahu obsluhy stroje.
™ Tuto jednotku je moiné pouiit i pro frézovani od plochy.

Max. pracovni rychlosti: 20 m/min pii frézovani od plochy
18 m/min pfi rozkovani
Jednotka obsahuje:
* 2 vysokofrekven&ni motory;
* pfedni a vert. kopirovaci zafizeni, kterd zqjistuji perfektni presnost zakonceni hrany;
* pohyb jednotky je diky prismat. vedeni a sadé obéZnych kulicek rychly a presny;
* pneumatické vyfazeni jednotky z pracovni pozice (fizené z ovl. panelu);

* osazeni pdjenymi DIA ndstroji : P
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* Jednotka je véetné "ED-SYSTEM" vysoce Ucinnych vyvodud pro odsdvani. e

Sada 2 elekironickych fizenych os (na kazdém motoru 1 NC osa),
diky kterym Ize automaticky (z ovlddciho panelu) provést:

- ofrézovani (Ukos) tenkych hran (0,4-0,6-....mm)

- osazena diamant. ndstroji pro hranu R1 + R2

Agregdt umozniuje pracovat v reZimu automatické zmény rédiusd pro findini
dokon&eni RTmm a R2mm.

"RAS-HP MultiEdge 2R" RADIUSOVE CIDLINY

Zajistuji perfektni povrch PVC/ABS hrany bez jakychkoliv stop po frézovacich
ndstrojich. Maximdini pracovni presnost zajistuji rotaéni kopirovaci disky.

* pneumatické vyfazeni jednotky z pracovni pozice (fizené z ovl. panelu);

h - separator dlouhych fiisek;
g" 'ﬁ'{b\r’a Sada 4 elektronickych fizenych os, diky kterym Ize automaticky provést:

e | = - opracovani tenkych hran
- opracovdni hran se 2 radiusy (1 a2 mm)
Jednotka je vybavena cidlinami s dvojim rédiusem (1 a 2 mm).
Nastavovani horni a spodni cidliny je oddélené a Ize je fidit samostatné.
(Ize napt. dokoncit raddius na horni strané a rovnd hrana na spodni strané)
Kazdd cidlina je vybavena 2 elektronickymi osami fizenymi z oviddaciho panelu.
Programové fizend poloha kopirovacu.
Umozfiuje automatické nastaveni pfi opracovdni desek s ochrannou folii
anebo bez fdlie.
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Agregdt umoznuje pracovat v rezimu automatické zmény radiusd pro findini

dokonceni RTmm a R2mm.

SPN KARTACOVACI JEDNOTKA
X se dvéma samostatnymi motory pro ocisténi a vylesténi hrany;
* nakldpéni motord pro nastaveni spravného Uhlu Cisténi/lesténi.

E?\"!.
:%a * suport umoznujici vyskové nastaveni .

J * dva kartdce o proméru 130mm.

-

TECHNICKA DATA
- poddvaci rychlost (plynule nastavitelnd) 10-20
- floustka dilce 8-60
- floustka hrany v pruzich (ndklizky) 0,4-8
- floustka hrany v civkach 0.,4-3
- max. prifez civkové hrany 135
- promeér zasobniku na civkové hrany 780
- min. vzddlenost mezi 2 dilci pfi posuvu 10 m/min 550
- min. vzddlenost mezi 2 dilci pfi posuvu 20 m/min 700
- min. délka dilce (pfi sifce min. 100 mm): 140
- min. délka civkové hrany 170
- min. hrany v pruzich a ndklizky 250
- min. Sitka dilce (pfi délce min. 210 mm):

- dilec tloustky 8 - 40 mm 55

- dilec tloustky 41-60 mm 80

- hrana o tloustce nad 3 mm 80
- vysunuti podpéry dilcU 600
- pracovni vyska 950 - 980

"RT-E" predfrézovaci jednotka

* max. plocha Ubéru 55
* max. hodnota Ubéru 3
* prikon motoru (kazdy) 1.8
* ot&cky ndstrojU 9000
* promér ndstroj’ 100
* vyska ndstrojd 49

"K/SEL" kapovaci jednotka

* prikon motoru (kazdy) 0.35
* otédcky 12000
* naklapéni 0-15

"R-HP MultiEdge 2R" frézovaci jednotka

* prikon motoru (kazdy) 0,65
* otdcky 12000
*min. floustka dilce s tenkou hranou 8
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* min. tloustka dilce s radiusovou hranou (2 mm)
* nastroje (multi radius)
* Celni/vertikalni kopirovace

"ROUND SK MultiEdge" - zakoncovaci jednotka

* prikon motoru (kazdy)

* otdcky ndstrojU

* max. tloustka hrany

* tloustka dilce

* min. délka dilce

* max. rychlost posuvu pri frézovdni od plochy

* max. rychlost posuvu pfi rozkovani

* min. vzddlenost mezi 2 dilci pfi posuvu 12 m/min
* min. vzddalenost mezi 2 dilci pfi posuvu 18 m/min
* ndstroje (radius)

* Celni/vertikdlni kopirovace

"RAS-HP MultiEdge 2R" radiusové cidliny
* min. tfloustka dilce

* ndstroje (multi radius)

* Celni/vertikdini kopirovace

"SPN" karta¢ovaci jednotka

* prikon motoru (kazdy)
* otacky

KONFIGURACE STROJE:

10
R1, R2
disk/disk

0,55
12000
0,4-3
10-60

140

20

18

700

800

R2
disk/patka

10
R1, R2
disk/disk

0.13
1400

mm

kW
ot./min.
mm

mm
m/min
m/min

kW
ot./min.

R0.07.80 Stefani KD "HP T-ERL" (47)

Provedeni stroje v CE normé (A0.00.67).

1F

S 2

esgr

d mm

R

1/2 = volné pozice pro plosné cidliny @

1F = voln& pozice pro horkovzdusny fén - neni pfedmétem nabidky a neni v nabidce obsazen.

® ooooooen O

S {i

Q ||
¢ || TOP
3

i

l._l%l_l

celkova délka stroje 5821mm

]
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A0.00.07 "AAR" antiadhezivni postfik

& J umistény pred predfrézovaci jednotkou na vstupu stroje.

; Trysky rozstfikuji specidini antiadhezivni roztok na spodni a horni okrgj

desek, aby se zabrdnilo pfichyceni lepidla na plochu dilce. Tim se velmi

~ usnadriuje ndsledné zacisteéni.

g Jednotka se sklddd ze dvou strikacich trysek a nddobky na roztok.
Pozn.: Pouze v kombinaci s predfrézovaci jednotkou.

A0.00.08 Postfik pro doc¢isténi hran
Zafizeni je umisténo pred cidlinami na lepidlo a/nebo kartdcovaci
~ & jednotkou a umoizniuje kvalitni Cisténi a vylesténi hrany.

Postfik na hrany s ochrannou fo6lii
Zafizeni je umisténo kapovaci jednotkou a slouZzi k aplikaci kluzného
prostfedku na ochrannou félii. Zabranuje shrnuti folie.

A0.08.14 Horni prfedehfivaci jednotka pro EVA lepidlo (granule)
Nad vanickou je umisténo horni predehfivaci zafizeni na granulované lepidlo (EVA).
s Umoznuje udrzet optimdlni a konstantni teplotu a mnozstvi lepidia i pfi
vysoké spotfebé lepidla (olepovdni ndklizkd nebo vysokd rychlost posuvu).
| Mnozstvi je prdb&zné hliddno snimacem vysky hladiny a piisun nového
. lepidla do vanicky se provadi automaticky v okamziku, kdy snimac zaznamena
; | pokles hladiny pod nastavenou hodnoftu.
ﬂn "] ' Ndsypku je mozné snadno vyjmout, zbyvaijici granuldt vysypat a nasypat nové
ke - n s jinou barvou lepidia.
- Celé predehrivaci zafizeni Ize jednoduse po THK voditku odsunout do boku.
Horni predehrivaci zafizeni Ize v pripadé potreby vyifadit a sypat lepidlo pfimo do vanicky.
Takto se aplikuje PUR lepidlo s ruénim ddvkovdanim pfimo do vanicky.

A0.08.10 Zvyseni vykonu motoru pfedfrézovaci jednotky na 4kW
misto standardnich motor( o vykonu 1,8 kW.
Doporuceno pro vétsi Ubéry materidlu (max. 90 mm2) pii vysokych rychlostech posuvu.

A0.08.08 "EASY SIZE" elektronické vstupni pravitko
Zarizeni, které slouZi pro korekci Ubéru predfrézovdni podle tloustky
olepované hrany.
Véetné elektronického polohovani vstupniho pravitka.
Max. Ub&r je 55 mm? (napf. 3x18 mm).

A0.00.65 Diamantové nastroje pro predfréz. jednotku "RT-E"
D=100 H=64 Z 3+3, max. vyska dilce: 60 mm, vyménné Ziletky

Strana 10 STEFANI KD HP



A0.05.79 Nahradni vanicka "SGP" s automatickym davkovanim
pro pouziti bez horni pfedehfivaci jednotky
Navic k vanicce "SGP" obsazené ve stroji.
Vhodné v pfipadé potfeby poufZiti jiné barvy/typu lepidla.

A0.00.25 Infracerveny keramicky zafic
umistény pred nandsecim vdleckem a slouZi pro predehrati bocni plochy dilce.
Zvysuje kvalitu olepovdni zejména v chladném pracovnim prostredi.

A0.00.27 Cidlo pro kontrolu pfitomnosti hrany
- zabranuje nechténému olepeni dilce v pfipadé, ze neni zalozena hrana

"RCA/2C" cidliny od plochy

] SlouZzi pro perfektni dokonceni - odstranéni pfipadného presahu
hrany pres plochu v&etné zbytkd lepidla.

V&etné dvou cidlinovych nozd, vertikdlnich kopirovacich diskd,

ofukovdni pro zachovdni Cistoty ndstroju a odsavani.
Jednotka je vybavena pneumatickym vyfazenim On/Off.
Priskok a odskok jednotky je fizen z oviddaciho panelu.

Pracovni agregat zabird volnou pozici 1/2.

A0.08.47 "Maestro Pro Edge" fidici systém

Nahrazuje standardni fidici systém "STAR TOUCH". Obsahuje otocnou konzoli s infegrovanym
promyslovym pocitacem "eye-M". Konzole je naklopitelnd do stran a umist&nd v misté vstupu
materidlu do stroje.

"eye-M" umoznuje pouziti dodaného softweru Maestro Pro Edge. Integrovand svételnd LED lista
umoznuje kontrolovat stav stroje v rediném case (nouzovy rezim, fezim prdce, indikace
pripravenosti stroje atd.).

- operacni systém Windows

- barevny 21" dotykovy monitor

- feSeni ALL IN ONE které pfindsi: zvysenou
odolnost vic&i vibracim, prachu, vihosti a
teplotdm. Zarucend kontinuita komponentd
po dobu 7 rok(. Rozifitelny HW. Integrovany
Watchdog - HW obvod, ktery cyklicky
konfroluje funkCnost Zivotnich Casti systému.
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Integrovany SW pro kontrolu jasu a kontrastu nastaveni obrazovky.

Fanless' [}~ Front LCD 4! |FHD
MBS AEIEESIE
: IP53 | | ¥ Leo

+5~+35°C IP65 192 0x 4GB0
MULTI wiDE POWER] | DDR4 Ohyleie Ly )
=% 'S A
TOUCH 15-36V | l2xcbian] |%32GB| kuomwnc.d | ROHS

Intel Pentium - 2,9 Ghz - RAM 4GB - DDR4 - Pevny disk: 500GB - 7200rpm
Primyslové PC v Ceském jazyce v&etné ndpoveédy.
- pfiprava pro napojeni Ctecky Edrovych kddu.

Softwareové vybaveni TEAMVIEWER®

Software pro vzddlené diagnostické fizeni stroje pres internet.

Ddle umoznuje: - zobrazeni rozhrani operdtora - diagnostiku signdlu - on-line kontrolu a Upravu
konfigurace, parametrd a stavu program stroje.

ZAlohovdni dat a prenos soubord - aktualizace logiky stroje a rozhrani operdtora.

"Telesolve" vystup pro pfipojeni stroje k internetu pro rychlou diagnostiku a servis
Funkce umoznuijici vzddlené pfipojeni servisniho stfediska vyrobce

k fidicimu systému stroje pres internet v pripadé provddéni diagnostiky

Ci servisniho z&sahu.

SW "Maestro Pro Edge" fidici SW stroje

"Just in Time" editace programd, moznost spravy programd pomoci Etecky cdrového kddu,
3D virudini ndhled opracovdvaného dilce s automatickym vybérem pracovnich jednotek,
ovlddaci prvky on/off pracovnich jednotek, pfehledné zobrazované diagnostické informace,
chybovd hldseni pro okamzité feseni jakychkoliv problému.

Pracovni statistickd data: pocet opracovanych dilcl, pocet metrd olepené hrany, pracovni
cas.

Rychly vybér viech potfebnych funkci z hlavni strainky zobrazeni. Kompletni oviaddani
jednotlivych agregdtt z oviddaciho panelu. Zobrazeni pripravenosti stroje.

ZAlohovdni a uklddani program.

Zobrazeni pozadovanych a aktudlnich hodnot nastaveni stroje na obrazovace ovl. panelu.
Zobrazeni zprdv o stavu stroje na ovlddacim panelu.

Indikace pro kontrolu stroje a Udrzbové prdce.

A0.00.35 Dusikovy box
Samostatné zafizeni, které slouzi k ulozeni vanicky
s PUR lepidlem a zabranuje pfistupu vzduchu k lepidlu.
Po vloZeni vanicky do boxu obsluha nejprve hermeticky
uzavre horni poklop. Pak se pomoci podtlaku vysaje
vzduch uvnitf boxu, za ndsledného napusténi dusiku,
ktery vytesni zbyvajici mnozstvi vzduchu.
Tlak dusiku je neustdle kontrolovén a automaticky
doplnovan.
Zarizeni vyzaduje pfipojeni na 220V a dusikovou lahev.
MoZnd délka uloZeni vanicky je zavisld na viastnostech
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PUR lepidia (nutné konzultovat s vyrobcem lepidia). . BT R

A0.00.17 Savenergy
Usporny méd stroje.

PN.S0.01 Dokumetace ke stroji

* NAavod k obsluze stroje v Ceském jazyce v elektronické i tistené podobée.
* Elketro schéma stroje.

* Schéma pneumatickych okruhd.

* Kompletni rozkres a sestava ndhradnich dild stroje.

* Instalacni protokol.

* Pfeddvaci protokol.

PN.S0.02 Doprava + instalace stroje + zaSkoleni
* Doprava stroje.

* Montdz stroje.

* Uvedeni stroje do provozu.

* Zaskoleni obsluhy v rozsahu 2 osoby, 24hod/osoba.

Timto ¢estné prohlasujeme, Ze ndmi nabizeny piedmét doddvky spliivje zadavatelem vyse
uvvedené minimaini pozadované parametry.

Ddle éestné prohlasujeme, Ze ndmi nabizeny predmét doddavky pIné vyhovuje poZadované
vysi technického provedeni.

Nabidkovd cena: 2.294.000,-KE bez DPH

Odkaz webové stradnky vyrobce:
https://www.scmgroup.com/en_US/scmwood/products/edge-banders-squaring-edge-
banders.c863/single-sided-automatic-edge-banders.865/stefani-kd.42159

V Praze dne 20. 02. 2019

Ing. Jan Mimra
jednatel
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Le prestazion/ della macchina sono garantite lavorando pannelli con dimensioni non superiori a quélle indicate

Le misure degli spazi liberi attorno alla macchina rappresentano il valore minimo richiesto dalle normative vigenti

The machine’s performance are guaranteed working panels with dimensions not exceeding those set
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Si specifica che l'eventuale utilizzo dei consens/ di linea con [ quali la

macchina & stata predisposta al fine di  agevolare un'eventuale
installazione in  linea comporta la decadenza  dell’efficacia  della

dichiarazione CE emessa ai sensi dell’All. 1A della direttiva 2006 /42 /CE,
di cul e corredata la macchina, e richiede |a ricertificazione a cura del

Cliente dell’insieme risultante di cuj eqli diventera il ‘Fabbricante” i tutto
al sensi della Direttiva 2006 /42 /CE.

Flease be advised that any use of line consents with which the machine
s pre—set, for Tfacilitating on—line installation, will nullify the effect of
the EC Declaration Jissued according to Attachment /A of Directive
2006 /42 /EC, which was provided with the machine;, moreover, the use
of said line consents requires that the Client recertifies the resulting
configuration, of which the Client becomes "Manufacturer” for all rights
and purposes of Directive 2006 /42 /EC.

ARIA COMPRESSA — PRESSIONE DI ALIMENTAZIONE MIN. — INPUT PRESSURE MIN. (MPa) 0.8
COMPRESSED AIR
PRESSIONE DI ESERCIZIO — OPERATING PRESSURE (MPa) 0.6
ARIA COMPRESSA — 3 )
S OMPRESSED AR CONSUMO — CONSUMPTION (NL/min) 1200
MASSA — WEIGHT MASSA APPROSSIMATIVA — WEIGHT APPROXIMATE (KG) 10
TENSIONE NOMINALE — NOMIINAL VOLTAGE (V) 400
CORRENTE NOMINALE APPROSS. — NOMINAL CURRENT APPROXIMATE (A) 21.5
ALIMENTAZIONE ELETTRICA —
POWER SUPPLY POTENZA APPARENTE INSTALLATA APPROSS. — APPROXIMATE APPARENT CONNECTED
15
LOAD (KVA)
POTENZA NOMINALE INSTALLATA APPROSS. — APPROXIMATE NOMINAL CONNECTED
12
LOAD  (KW)
VELOCITA’ — SPEED (m/s) 28
ARIA ASPIRATA — INCOLLAGGIO — GLUING UNIT 1250
EXTRACTED AIR CONSUMO — CONSUMPTION (m3/h)
GRUPPO OPERATORI — MACHINING | oo
UNITS
PRESSIONE DI ALIMENTAZIONE MIN. — INPUT PRESSURE MIN. (MPa) 0.8
ARIA COMPRESSA —
COMPRESSED AIR PRESSIONE DI ESERCIZIO — OPERATING PRESSURE (MPa) 0.6
CONSUMO — CONSUMPTION (NL/min) 850
TENSIONE NOMINALE — NOMIINAL VOLTAGE (V) 400
CORRENTE NOMINALE APPROSS. — NOMINAL CURRENT APPROXIMATE (A)
ALIMENTAZIONE ELETTRICA —
POWER SUPPLY POTENZA TOTALE INSTALLATA APPROSS. — APPROXIMATE TOTAL CONNECTED LOAD
(KVA)
POTENZA NOMINALE INSTALLATA APPROSS. — APPROXIMATE NOMINAL CONNECTED
LOAD  (KW)
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