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Vybrali jste si znackovy vyrobek spolecnosti TON,
srde¢né dékujeme. Poslanim spolecnosti TON je vyrabét
produkty splnujici nejvyssi pozadavky na design, kvalitu
a funkénost. Doklada to fada ocenéni, které nase vyrobky
obdrzely na domacim i mezinarodnim trhu.

PFi vyvoji a vyrobé produktu pouzivame principy pu-
vodni vyrobni technologie ru¢niho ohybani, provéfené
mnohaletou tradici a doplnéné o nejnovéjsi poznatky

v oblasti designu a dal$ich technologii. Kazdy vyrobek

také podstupuje specificky zatézovy test v souladu

s evropskou normou EN 16139 Nabytek - Pevnost,
trvanlivost a bezpecnost. Pfevazna ¢ast nasich produktd
je vyrobena z pfirodnich materiald, jako je dfevo, rakosovy
vyplet, kiiZe, vina, bavina aj. Pfirodni charakter doklada
barevna proménlivost, rlstové vady dieva nebo kuze,
zmeény textury dfeva nebo drobné trhlinky, vrasnéni nebo
vinéni kiize a latek. V zadném pfipadé se nejedna o vady,
pravé naopak. S kazdym vyrobkem TON totiz ziskavate
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nezaménitelny originalni kus nabytku vytvoreny lidmi.
Mlizete si byt jisti, Ze stejnou zidli TON, jakou mate Vy, uz
nikdo jiny mit nebude.

Pravidelna a odborna péce prodluzuje Zivotnost kazdého
vyrobku a tim i Vasi spokojenost s jeho uzivanim. Dovolte
nam proto seznamit Vas s informacemi, jak nejlépe
vyrobek TON pouzivat a Setrné oSetfovat.

Okolni prostredi

Stejné jako nam lidem Skodi extrémni vlivy prostredi, po-
dobné je to i s nabytkem vyrobenym z pfirodnich materi-
ali. Nestandardni relativni vihkost prostfedi (mensi nez
40 % nebo naopak vétsi nez 60 %) mize mit na vyrobek
negativni vliv a zpusobit jeho tvarovou deformaci, posko-
zeni ¢alounéni nebo vypletu. Pokud je vyrobek vystaven

pfimému slune¢nimu zafeni nebo jinému tepelnému
zdroji (krby, kamna, topeni aj.) muZe dojit k postupnym
zménam barevnych odstin(i nebo k praskani dfevénych
&asti, vypletu, kize apod. Je to jev bézny, se kterym se
setkavame kdekoliv v prostfedi naseho Zivota. Soucasti
okolniho prostfedi jsou i drapky domacich mazli¢ka,

kovové Casti odévl a tvrdé Svy, kuchyiiské noze a jiné
ostré pfedméty, jejichZ neopatrnym zachazenim miuze
dojit k poskrabani a poskozeni povrchu dfeva nebo klze,
protrzeni latky nebo rakosového vypletu atd.

Drevéné casti

Kazdy kus dfeva ma svij jedineény charakter a kresbu,
proto nelze vyrobit dva naprosto stejné vyrobky nebo
zajistit, aby stolovy plat a navazujici desky mély shodny
vzhled. Také suky nebo dfenové paprsky patfi k pfiro-
zenym rlstovym vlastnostem. Na nasich vyrobcich se
muzete setkat s drobnymi zdravymi suky, které dokladaji
pFirodni plvod materialu.

Samotna struktura dreva, ale také jeho zpracovani
zpusobuji odlidné reakce jednotlivych ¢asti na mofidla
a dokoncujici material. Parenim ziskava bukové drevo
charakteristickou nartizovélou barvu, coz Ize pozorovat
zejména na svétlych odstinech mofeni. Také pfi vyrobé
dyh se propafovanim méni vlastnosti dfeva, proto
dyhovany povrch reaguje jinak na mofidla a dokoncu-
jici materialy nez masiv. Plisobenim UV zafeni mohou
vznikat barevné odlisnosti mezi dyhovanymi a masivnimi
¢astmi vyrobku. Také oxidacni zmény barvy vlivem UV
zareni budou jiné u stolového platu a méné pouzivané
nebo schované vkladaci desky. Uvedené zmény nejsou
ddvodem k reklamaci.

Jako pfirodni material dfevo neustale dycha a reaguje na
okolni prostfedi. Diky tomu muze dojit béhem Zivotnosti
dfevéného vyrobku k drobnym vlasovym trhlinam v laku
nebo mirnému prostoupeni struktury dfeva na povrch.
Negativni vliv na povrch ma plsobeni tekutin, které
mohou prosaknout a zpUsobit fleky nebo kole¢ka po
sklenicich apod. Rozlité tekutiny doporucujeme ihned
vytfit dosucha. K poskozeni laku nebo barevné zméné
olejovaného povrchu muze dojit i odloZzenim horkého
nadobi na stolovy plat. Tomuto nezadoucimu jevu lze
zabranit Setrnym zachazenim a pouzivanim izola¢nich
podloZek pod nadobi.

Pfirozenou reakci na okoli jsou také tvarové odchylky

u vyrobkd s ruéné ohybanymi dfevénymi dily. Z toho

dlvodu je u kazdého ohybaného vyrobku pro rozte¢
nohou stanovena rozmérova tolerance + 2 cm. Také
béhem prepravy mUze dojit k pnuti u ohybanych dilt, coz
se muze projevit mirnou kyvavosti vyrobku. Nejedna se
vsak o vadu vyrobku, protoze sezenim dojde k nasled-
nému vyrovnani. Kvali vlivim prostiedi je u masivnich
platl stanovena rozmérova toleranéni odchylka + 3 mm.
Tato odchylka se tyka i navaznosti stolového platu a roz-
kladacich desek. Samovolné prohybani samostatnych
platu pak omezuje zafrézovana vyztuz na spodni strang,
dodavana jiz od rozméri nad 50 cm.

Osetrovani lakovaného povrchu

Povrchové dokonceni lakem vétSinou neni narocné na
udrzbu. Prach z dfevénych Casti vyrobku odstrante
mékkou, Cistou a suchou prachovkou z materialu, ktery
nepousti vlakna (bavina, len, jelenice). PFi stirani netlac-
te silné na prachovku, jinak by mohlo dojit k nevratné-
mu vylesténi povrchu. Rozlité tekutiny ihned vytrete
dosucha. Vétsi znecisténi nenechavejte na povrchu
zaschnout, ale ihned je odstrante mirné navlhce-

nym bavinénym hadfikem a vytiete dosucha. Cisténi

a o$etfovani pomoci specialnich pfipravkd na nabytek
neni vyslovené nutné. Pokud je vSak pouzivate, je nutné
dodrZovat pokyny jejich vyrobce a pfipravky otestovat
nejdfive na méné viditelném misté.

' Nikdy nepouzivejte koncentrované nebo abrazivni

m Cistici prostfedky (brusné a lestici pasty, prasky), doslo
by k naruseni a poskrabani lakované plochy. Na povrch
lakovany matovym efektem nikdy nepouZivejte politury
a jiné pripravky obsahujici oleje a vosky, na povrchu by
se vytvorily nerovnomeérné lesklé skvrny.

Osetiovani olejovaného povrchu

Povrchové dokonceni olejovanim vyZaduje pravidelnou
péci a preventivni Setrné zachazeni. Prach z dfevénych
Casti vyrobku odstrante mékkou, ¢istou a suchou
prachovkou z materialu, ktery nepousti vlakna (bavina,
len). Rozlité tekutiny ihned z povrchu odsajte pomoci
textilni nebo papirové utérky, tak abyste tekutinu po
povrchu zbytecné nerozmazavali. Poté povrch setiete
dobfe vyzdimanym hadfikem ve sméru vlaken dieva

a ihned vytrete dosucha. Vétsi znecisténi rovnéz
nenechavejte na povrchu zaschnout, ale ihned je
odstrante a povrch setfete stejnym postupem.
Olejovany nabytek doporucujeme pravidelné kontrolo-
vat a v pripadé potfeby osetfit povrch novym nanosem
oleje. B€hem vyroby mize dievo absorbovat olej
nerovnomérné, a proto mize byt povrch na nékterych
mistech na dotek drsnéjsi nebo porovity. Samotny olej
také pfirozené vysycha. Drsna a odfena mista, lesklé
okraje, skvrny, drobné skrabance, zaspinéni od bot
apod. Ize také opravit novym nanosem oleje. Pokud
pouzijete oSetfovaci sadu doporu¢ovanou vyrobcem
nabytku, postupujte pfesné podle navodu. Pokud
pouzijete jiny komercni prostfedek k oSetfovani olejo-
vanych povrchd, fidte se pokyny vyrobce a pfipravek
otestujte nejdfive na méné viditelném misté.

Jak spravné postupovat pfi olejovani se dozvite také

z videonavodd, které najdete na nasich webovych
strankach.

Nikdy nepouzivejte koncentrované nebo abrazivni Cistici
m prostredky (brusné a lestici pasty, prasky), doslo by
k naruseni a poskrabani olejované plochy.

Calounéné éasti

Potahoveé latky maji jinou strukturu nez latky odévni,
a proto je ve vét§iné pfipadl nelze prat. Sluneéni
zareni, zdroje salavého tepla nebo studeny suchy
vzduch z klimatizaci zplsobuji vysou$eni vlaken,
ktera ztraceji pruznost, pevnost a barevnou stalost.
Prach a castice pisku jsou abrazivni materialy, které
poskozuji vlakna. Pot, koZni maz nebo latky obsazené
v kosmetickych pfipravcich mohou na povrchu latek
zanechavat skvrny nebo reagovat s barevnymi pig-
menty. Tyto vlivy si na rozdil od pottisnéni tekutinou
ani nemusime uvédomovat, mohou vsak pfispivat

k postupnému starnuti materiald.

U ¢alounénych vyrobki mize béhem &alounéni nebo
béhem pouzivani vyrobku dojit k mirnému zvinéni

a vrasnéni potahového materialu. Stejné tak béhem
pouzivani vyrobku mlize dochazet vzajemnym tfenim
materiald k tvorbé Zzmolkid na nejvice namahanych
mistech. Tyto zmény jsou dany vlastnostmi ¢alounic-
kého materialu nebo technologii ¢alounéni a nejsou
ddvodem k reklamaci.

U svétlych odstint latek, kozenek i pfirodnich kizi maze
dojit k jejich zabarveni béhem kontaktu s jinymi materi-
aly (nestalobarevné textilie, denim, noviny, ¢asopisy aj.).
Zabarveni vlivem chemické reakce barevnych pigment

neni znamkou snizené kvality ¢alounickych materiald

a neni divodem k reklamaci.

Pfirodni kiZe je velmi vyhledavanym &alounickym materi-
alem, protoze je poddajna a tepla na dotek, ma charakteris-
tickou vlini a je odolna proti opotfebeni. Jeji kvalita zavisi na
zplsobu Zivota zvifete, ale i na zpracovani. Drobné defekty,
které vznikly za zivota zvirete, jako jsou vrasky, krevni

zilky, jizvicky, skrabance, se povazuji za povolené vady

a naopak jsou na kizi vyzadovany jako potvrzeni ,pravosti
ajedinegnosti kiize". K nepovolenym vadam se fadi hluboké
Skrabance, vypalené znacky, fidka usen a také vady vzniklé
béhem zpracovani.
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U vyrobkd, které maji odnimatelné sedadlové nebo
opéradlové dily s vyménitelnymi potahy, doporucujeme
jako ochranu PUR pény proti prosaknuti tekutin navlek
z nepromokavého materialu Sanapur. Tento material je
pratelny, ma antibakterialni Gpravu a lehce se udrzuje.
Jak spravné pecovat o dany material napovidaji mezina-
rodni symboly ¢isténi.

Osetrovani latek a kozenek

Prach pravidelné odstranujte pomoci vysavace

s jemnou saci silou a potom povrch vyceste mékkym
kartaéem po sméru vlasu. Cas od asu pretiete latky
mirné navlhc¢enym bilym bavinénym hadfikem nebo
jelenici, aby se vlakna pfili$ nevysusovala suchym
vzduchem v mistnosti. Rozlité tekutiny ihned z povrchu
odsajte pomoci bilé bavinéné nebo papirové utérky, tak
abyste tekutinu po povrchu zbyte¢né nerozmazavali.
Hrubé ¢asti nenechavejte na povrchu zaschnout, ale
ihned je odstrante pomoci tupého predmétu (lzice).
Poté jemnéjsi znecisténi docistéte vlaznou vodou (do
30°C) s jemnym pracim prostfedkem. Skvrny nedfete,
ale jemné otirejte navlh¢enou houbou. Postupujte od
okraje do stfedu (pfip. po sméru vlasu), aby se skvrny
nezvétsovaly. Dbejte na to, aby se roztok nevtlacoval do
tkaniny a pfili$ ji nepromacel. Prebytecnou vlhkost opét

odsajte suchym hadfikem. Povrch nechejte schnout
pfi bézné pokojové teploté, nesuste jej na slunci, u te-
pelnych zdroju, fény apod. Po vysudeni mizete latku
vycesat mékkym kartacem po sméru vlasu. P¥i vétsim
znecisténi pouzijte suchou pénu, Cisti¢ na calounéni
nebo chemické ¢isténi dle symbolu. Samponovani
pénou provadéjte pfesné podle pokynt vyrobce
Cisticiho prostfedku. Pokud si na ¢iténi netroufate
nebo si nevite rady, doporucujeme Vam obratit se na
specializovanou firmu.

Pokud se na namahanych mistech objevuji zmolky, Ize
je odstranit vyCesanim jemnym kartacem. Synteticka
vlakna jsou pevnéjsi, proto Ize Zmolky odstranit
opatrnym odstfihnutim nebo pomoci specialnich
strojkil. Zmolky nevytrhavejte. Odstranénim zmolki
neni zaruceno, Ze se jev nebude opakovat.

KoZenky ve vétsiné pfipadl nejsou naroéné na udrzbu.
Prach pravidelné odstranujte pomoci vysavace s jemnou
saci silou nebo vihkym bavinénym hadfikem. Rozlité
tekutiny odstranujte ihned odsavanim pomoci suché
bavinéné nebo papirové utérky. Ani jina znecisténi
nenechavejte na povrchu zaschnout, ale odstrante je
ihned vlaZznou vodou. Povrch lehce otfete navihéenym
bavinénym hadfikem a vytrete dosucha.

H TON

Osetiovani ptirodni kize

Prach pravidelné odstranujte pomoci vysavace s jemnou
saci silou nebo vlhkym bavinénym hadfikem. Rozlité
tekutiny odstranujte ihned odsavanim pomoci suché
bavinéné nebo papirové utérky. Ani jina znecisténi ne-
nechavejte na povrchu zaschnout, ale odstrante je ihned
vlaznou vodou. Povrch lehce otfete navlhéenym baviné-
nym hadfikem a vytfete dosucha. Jakmile kize absorbuje
tekutinu, mizZe byt skvrna nevratna! Kompletni ¢igténi

a konzervaci kize doporuéujeme provadét 2-4x za rok
podle intenzity uzivani specialnimi prostfedky na kizi.
Pfi pouziti se fidte pokyny vyrobce a pfipravek otestujte
nejdfive na méné viditelném misté.

Na latky, kozenky a pfirodni kiiZze nikdy nepouZivejte

m chemicka rozpoustédla a fedidla (aceton, benzin,
trichlorethylen) nebo Cistici pasty s abrazivnim tc¢inkem.
Na koZenky nepouzivejte Zadna lestidla nebo pfipravky
na bazi oleje nebo voskl, na povrchu by se vytvofily ne-
rovnomeérné lesklé skvrny. Pi Cisténi zabrante kontaktu
Cisticiho prostiedku s dfevénymi castmi. Nepouzivejte
horkou vodu ani parni CistiCe, abyste neposkodili ¢alou-
nicky material a nevystavili dfevéné ¢asti nadmérnému
pusobeni vlhka a tepla.

Ostatni ¢asti

Vyplet na nasich vyrobcich je z Cisté pfirodniho material.
Misto rucniho vyplétani se dnes pouZivaji hotoveé ple-
tené dily tzv. rakosové koberce. Ty se vyrabéji z vnitini
Gasti stonku ratanové liany z prales jihovychodni Asie.
Rakosovy koberec se pfed zpracovanim navlhci, ¢imz
se stane velmi pruznym, a pomoci pedigovych $énu

se zalisuje do drazky na sedadle nebo opéradle. Opé-
tovnym vysychanim pak dojde k vypnuti vypletu. Jako
pfirodni material se ratanova vlakna pfirozené trepi. PFi
zpracovani véak povrch vypletu zacistujeme pomoci
elektrického strojku. K praskani vypletu mize dochazet
v suchém a teplém prostiedi nebo nadmérnym tlakem
v jednom misté, proto na vyplétané casti neklekejte
nebo nestoupejte. Pro zvySeni pevnosti a Zivotnosti
prirodniho rakosového vypletu doporu¢ujeme aplikaci
pridavného umélohmotného vypletu (sitoviny).

Otocné Zidle (typ 503, 505, 523) vdéci za své otace-

ni jednoduchému litinovému kovani. Otaceni je vzdy
doprovazeno zménou vysky, protoze u téchto vyrobku
neni oto¢né kovani spojeno s mechanickym ovladanim.
Maximalnimu vyéroubovani a Gplnému rozpojeni dilG brani
pojistka (kovovy doraz). Upozoriiujeme vsak, Zze u vyrobka
dodavanych do konce roku 2014 oto¢né kovani zadnou
pojistku nema, proto maze dojit k uplnému vySroubovani
(tj. nad 68 cm) a padu.

Upozoriujeme, Ze otocné zidle (typ 503, 523) jsou urceny
pro domaci vyuziti a nespliuji certifikaci pro kancelarsky
nabytek. Povrchy z vysokotlakého laminatu jsou velmi
odolné proti poskrabani, cigaretovému popelu, teplotam
do 180 °C, b&znym tekutinam a alkoholu. Setrné
zachazeni je véak vzdy na misté. DoporuCujeme
nevystavovat mista spoji nebo hrany dlouhodobému
plsobeni vody, mohlo by dojit k po$kozeni lepené hrany,
naklizku nebo drevotfiskové desky.

Sklenéné platy na nasich vyrobcich jsou vyrobeny

z bezpecnostniho tvrzeného skla, které je vysoce odolné
proti narazu a teplotnim vykyvam. Tloustka platu a pro-
pustnost svétla se mohou u jednotlivych model( lisit.
Prestoze je sklo bezpecnostné tvrzené, rozhodné na platy
nesedejte nebo nestoupejte.

Osetfovani ostatnich casti

Prach z vyplétanych cCasti pravidelné odstranujte pomoci
vysavace s jemnou saci silou, pfipadné povrch lehce vy-
Geste mékkym kartacem. Cas od &asu pretiete rakosovy
vyplet mirné navlhéenym bilym bavinénym hadfikem
nebo jelenici, aby se vlakna pfili$ nevysusovala suchym
vzduchem v mistnosti, a nechte pfirozené uschnout. Toto
oSetfeni lze provést iv pfipadé, Ze je pod pfirodnim
vypletem pouzita umélohmotna sitovina.

Ostatni ¢asti vyrobku muizete gistit béznymi Cisticimi
prostiedky uréenymi pro jednotlivé materialy (plast, kov,
sklo aj.). PFi pouziti se fidte pokyny vyrobce a pfipravek
otestujte nejdfive na méné viditelném misté. Vétsi zne-
Cisténi lze odstranit vlaznou vodou. Povrch pak vytiete
mékkym bavinénym hadfikem dosucha. Litinové oto¢né
kovani u zidli typu 503, 505, 523 neni potieba
specialné promazavat. Neublizi mu vsak jednorazovy
nanos velmi tenké vrstvicky silikonového oleje.

Aby nedoslo k poskozeni materialu vyrobku nebo
podlahy, doporuc¢ujeme kazdych 6 mésicl kontrolovat
opotiebeni kluzakl (zejm. filcovych a teflonovych).
Stejné jako je dfevény kruh misy Hoop rucni praci

a mlze vyzadovat ob&asnou péci, sklenéna ¢ast je
vysledkem dila z rukou sklafe a tim padem krehka.
Nedoporucujeme tedy myt v mycce na nadobi. Myti

v mycce neni doporuceno ani pro sklenicku ze setu
Ripple.

' Na véechny ostatni materialy nikdy nepouzZivejte

m chemicka rozpoustédla a fedidla (aceton, benzin,
trichlorethylen) nebo Cistici pasty s abrazivnim ac¢inkem.
Na laminatovy povrch nepouzivejte také zadna lestidla
nebo pfipravky na bazi oleje nebo vosk, na povrchu by
se vytvofily nerovnomeérné lesklé skvrny.

Montaz vyrobku a kontrola spojti

P¥i montazi vyrobku postupujte pfesné podle Montazni-
ho navodu. Montaz stol(i provadéjte na vhodné mékké
podloZce. Vyhnete se tim mechanickému poskozeni
platu. Po ukonéeni montaze stdl vyjméte z kartono-
vého obalu a postavte na nohy. Manipulaci se stoly
doporucujeme provadét poctem osob, ktery je uveden

v Montaznim navodu. V opaéném pfipadé mulze dojit pFi
manipulaci k poskozeni nohou, platu nebo rozkladaciho
mechanismu.

Vruty a Srouby, které jsou pouzity pro spojeni jednotli-
vych diltl, doporu¢ujeme pravidelné kontrolovat a dotaho-
vat. Tim docilite zvySené Zivotnosti a celkové pevnosti vy-

robku. Zvy$ena vile ve spojich mize zpisobit nadmérné
namahani dilG a vést k poskozeni vyrobku.

RozloZeny stil nezatéZujte v misté spojeni platl nad-

m mérnou zatézi. Na stoly nesedejte, nestoupejte apod.
Pojezdova kolecka neslouZi k prevazeni stolu (ani ve
slozeném, ani v rozlozeném stavu).

Dilezité informace

Po skonceni Zivotnosti nabytku s nim nakladejte jako

s odpadem, to znamena, pfedejte jej opravnéné osobg,
ktera zajisti jeho ekologickou likvidaci.

Prosime Vas, abyste dodrZovali pokyny a doporuceni
obsazené v tomto navodu. Pravidelnou odbornou péci
prodlouzite Zivotnost Vaseho vyrobku. Mimo to mGze byt

odborna péce podminkou zarucniho plnéni. V pfipadé
nedodrzeni uvedenych pokynu a doporuceni neruéime
za eventualni skody vzniklé nevhodnym pouzivanim

a nevhodnou manipulaci s vyrobkem.

Spole¢nost TON pracuje neustale na dal$im vyvoji vSech
vyrobki. Méjte prosim pochopeni pro to, Ze kdykoli

mohou nastat zmény v pouzitych materialech, konstrukci
nebo povrchovém dokonéeni. Nasledkem toho mize dojit
také ke zméné doporuceni a pokynu pro Fadné a spokoje-
né uzivani vyrobkd.

Dékujeme za pochopeni a pfejeme Vam pfijemné chvile,
stravené ve spole¢nosti nasich vyrobkd.
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pfehled calounickych materislu

B Latky a kozenky

H TON

Alcantara Avant Sire Odéruvzdornost Zmolkovani Samozhasivost Ekologie Cisténi
Slozeni: 68% polyester, 32% polyuretan 142cm 150 000 MD — BS 5852 Crib 5 Oeko-Tex X @ A
Dante
Slozeni: 95% stfizni vina Merino, 5% polyamid 140cm 52 000 MD 4-5 BS 5852 Crib 5 RAL-UZ 117
California TB117-2013  pfiloha 2+3 W 2% m = ®
DIN 4102-1 t¥ida B2
Fargo
Slozeni: 100% polyester 152cm 66 250 MD 4-5 EN 1021 ¢ast 1 Oeko-Tex 2& m Yo ®
Garda
Slozeni: 100% Trevira CS 140cm 80 000 MD 5 BS 5852 Crib 5 Oeko-Tex
California TB117-2013 Z% @ == ®
EN 13773 tfida 1
DIN 4102 tfida B1
ONORM 3800-1 tfida
B1,Q1TR1
NF 92501-7 tfida M1
Ginkgo
Slozeni: 85% polyvinylchlorid, 15% bavina 140cm 150 000 MD — BS 5852 Crib 5 Oeko-Tex
California TB117-2013 REACH w 2% m & ®
EN 1021 ¢ast 1 & 2
DIN 4102 tfida B2
NF 92503 tfida M1
Grain
Slozeni: povrch 100% polyuretan; podlep 67% polyester, 140 cm 200 000 MD — BS 5852 ¢ast 1 & 2 REACH
33% bavina EN 1021 ¢ast1& 2 Z% m = ®
Harby
Slozeni: 100% polyester 152cm 50 000 MD 4-5 EN 1021 gast 1 Oeko-Tex 2% m =P
Jet Bioactive
SloZeni: 100% Trevira CS Bioactive 140cm 65000 MD 5 BS 5852 Crib 5 Oeko-Tex
California TB117-2013 2% m = ®
EN 13773 tfida 1
DIN 4102 tfida B1
ONORM 3800-1 tfida
B1,Q1TR1
NF 92501-7 tfida M1
Jim
SloZeni: 56% bavina, 12% len, 12% polyester, 12% viskoza, 8% akryl 142 cm 53 750 MD 3 EN 1021 ¢ast 1 Oeko-Tex w 2% m % ®
Lerma
Slozeni: 100% polyester 150cm 115000 MD 4-5 EN 1021 ¢ast 1 Oeko-Tex Z% m /a ®
Lowlands Plain
Slozeni: 70% stfizni vina Merino, 30% polyamid 140cm 188 000 MD 3 BS 5852 Crib 5 REACH
EN 1021 ¢ast1& 2 wﬁma@
Luciana
Slozeni: 55% bavina, 31% polyester, 14% akryl 150cm 40 000 MD 4 EN 1021 dast 1 OckoTex U K A ®
Manresa
Slozeni: 51% bavina, 19% polyester, 11% len, 11% viskoza, 8% akryl 150 cm 57 500 MD 4 EN 1021 gast 1 OckoTex X7 X 28 ®
Robo
Slozeni: 33% bavina, 30% polyester, 20% viskoza, 9% len, 8% akryl ~ 150 cm 50 000 MD 3 EN 1021 dast 1 OckoTex W1 X A ®
Sanapur
Slozeni: povrch 100% polyuretan, podlep 100% polyester 140cm — - — Oeko-Tex Z% % ®
Sand
Slozeni: 100% Trevira CS 140cm 50 000 MD 4 BS 5852 Crib 5 Oeko-Tex
1ISO 8191 ¢ast 1 & 2 KEEQ
DIN 4102 tfida B1
Sera
Slozeni: 96% stfizni vina Merino, 4% polyamid 140 cm 122 000 MD 4-5 BS 5852 Crib 5 RAL-UZ 117
California TB117-2013  pfiloha 2+3 txj 2% m / ®
DIN 4102-1 tfida B2
Topia
Slozeni: 95% stfizni vina Merino, 5% polyamid 150cm 50 000 MD 5 BS 5852 Crib 5 RAL-UZ 117
California TB117-2013  pfiloha 2+3 w 2% m / ®
DIN 4102-1 tfida B2
ton.eu TON a.s. B verze 2019.01
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H TON

Torino
Slozeni: 100% Trevira CS 140cm 70 000 MD 5 BS 5852 Crib 5 Oeko-Tex
California TB117-2013 2% m == ®
EN 13773 tfida 1
DIN 4102 tfida B1
ONORM 3800-1 tfida
B1,Q1TR1
NF 92501-7 tfida M1
Walker
Slozeni: 100% Trevira CS 150 cm 45000 MD 5 BS 5852 Crib 5 Oeko-Tex
1SO 8191 ¢ast 1 &2 ng@@
DIN 4102 tfida B1
H Kaze
Elmosoft Velikost Tloustka Samozhasivost Ekologie Cisténi
Druh kize: semi-anilinova kize +4,8m? 1,10-1,30 mm BS 5852 Crib 5 —
California TB117-2013 w Z% @ & ®
1ISO 8191 ¢ast 1 & 2
EN 1021 ¢ast 1 & 2
Elmotique
Druh kize: anilinova kiize +4,8m? 1,00-1,20 mm California TB117-2013 —
1ISO 8191 ¢ast 1 & 2 wﬁm&@
EN 1021 ¢ast 1 & 2
MDR
Druh kize: pigmentovana kize +4m?2 0,80-1,00 mm BS 5852 ¢ast 1 & 2 REACH
EN 1021 ¢ast 1 & 2 Wﬁm&@
Prince
Druh kize: pigmentovana klize +4,5m? 0,90-1,00 mm BS 5852 ¢ast 1 & 2 REACH

EN 1021 ¢ast1& 2

AR X

Piehled symboli

Prani v pracce pfi maximalni teploté 95 °C
a normalnim mechanickém pUsobeni. Normalni
machani a normalni odstredovani.

Prani v pracce pfi maximalni teploté 30 °C a pfi

A

znaéné omezeném mechanickém plsobeni.
Normalni machani a mirné odstredovani.

o

Zehleni pfi maximalni teploté zehlici plochy 110 °C.
Opatrné pfi zehleni s parou.

Nesmi se zehlit, naparovat, ani jinak zpracovavat

Prani v pracce pfi maximalni teploté 60 °C a pfi w Nesmi se prat. parou.
omezeném mechanickém plsobeni. Machani pfi
klesajici teploté vody a mirné odstfedovani. A\ Moznost béleni prostfedky, které uvolnuji chlor. ® Moznost chemického ¢isténi tetrachlorethenem
Pouzivat pouze studeny zfedény roztok. (perchlorethylenem) nebo rozpoustédly pod
Prani v pracce pfi maximalni teploté 60 °C podobnym symbolem s pismenem F. Cistici postup
a normalnim mechanickém pUsobeni. Normalni Z% Nesmi se bélit prostfedky, které uvolnuji chlor. bez omezeni.
machani a normalni odstfedovani.
© Suseni v bubnové susicce pfi normalnim susicim @ Moznost chemického ¢isténi tetrachlorethenem
Prani v pracce pfi maximalni teploté 40 °C a pfi programu. (perchlorethylenem) nebo rozpoustédly dle
znaéné omezeném mechanickém plisobeni. Mirné podobného symbolu s pismenem F s omezenym
machani a mirné odstredovani. Nezdimat rucné. [ Sugeni v bubnové susice s mirnym susicim pridanim vody nebo s omezenym mechanickym
programem pfi snizené teploté. pusobenim nebo s omezenou teplotou suseni.
Prani v pracce pfi maximalni teploté 30 °C
a normalnim mechanickém pUsobeni. Normalni @ Nesmi se susit v bubnové susicce. @ Nesmi se chemicky Cistit. Skvrny neodstranovat
machani a normalni odstredovani. organickymi rozpoustédly.
=\ Zehleni pfi maximalni teploté zehlici plochy 150 °C.
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