Priloha ¢. 1 - Plan udrzby poduroviiového soustruhu PUS 1435/80 CNC

intervaly

skupina

Provozni udrzba — provadi uzivatel

po obrobeni

8 hod

40 hod

200 hod

Téleso stroje

ocisténi celého stroje od
tiisek, prachu a necistot

kontrola betonového zakladu

kontrola dotazeni vSech Sroubti
na stroji a zabradli

kontrola geometrie télesa stroje

Suporty

ocisténi kryti a
stéracl od tiisek

o¢isténi kryti a
stéracti

ocisténi krycich rolet,
kontrola kazet a noZzovych
drzaki

vy¢isténi kazet a nozovych

drzaka

kontrola a o¢isténi vedeni, kontrola najezdu na
dotykovou sondu, kontrola stéract

doplnéni oleje v linearnim
vedeni Schneeberger,
doplnéni tuku
v kulickovych Sroubech

, kontrola kabelovych fetézi a
kabeld

dotazeni bezviilovych spojek,
doplnéni tuku v loziscich
Sroubll, vymeéna oleje v
pfevodovkach posuvi

vyména lozisek Sroubt, kontrola opotfebeni
kuli¢kovych Sroubi a linearnich vedenti,
kalibrace suporti

Profilové sondy

vycisténi sond od
prachu a necistot

ocisténi od prachu
a necistot, kontrola
funkce sond

ocisténi stéraci a
plsténych krouzkl od
necistot

kontrola opotfebeni méticich hrott, kontrola
pritla¢né sily a plynulosti pohybi, kontrola
najezdu na dotykovou sondu

vymeéna plsténych tésnéni a
stiracich krouzku

kontrola opotiebeni tycek a
lozisek

vymeéna linearnich lozisek, manzet a tésnéni,
kalibrace sond

Dotykova sonda

ocisténi dotyku
sondy od prachu a
necistot

odstranéni necistot
z povrchu sondy, kontrola
a vycisténi prachovek a
stéracll necistot

kontrola pfesnosti indikace najezdu
v ose X a Y na dotykovou sondu

kontrola pryzového tésnéni
sondy

ptebrouseni dotykové plochy,
kalibrace sondy

Mé¥ici Z sondy

ocisténi dotykd
sond od prachu a
necistot

kontrola dotazeni méficich
dotykd, kontrola plynulosti
pohybu sond

kontrola dotazeni drzaka sond

kontrola opotiebeni dotykt
sond

vymeéna hrott sond, kalibrace Z sond

Hnaci kladky

ocisténi od tiisek a
prachu

kontrola opotiebeni
hnacich kladek, kontrola
dotazeni spojek hnacich

kladek

kontrola (vyména) hnacich kladek,

promazani fetézu a lozisek
skiini, vodicich ¢epii a
opérnych lozisek

kontrola mnozstvi oleje
v pfevodovkach, kontrola
tésnosti a dotazeni spoju

hydraulického obvodu

vyména oleje v ptevodovkach,
namazani lozisek skiini,
napnuti fetéztl

vyména lozisek a tésnicich prvku, kalibrace
hnacich kladek

Zvedaci kladky

ocisténi pistnic od
tiisek

oCisténi pistnic a stéract
pistnic

kontrola opotiebeni
zvedacich kladek, kontrola
plynulosti pohybu

kontrola (vyména) méticich zvedacich kladek za
nové nebo prebrousené, kontrola a namazani
linearnich lozisek, kalibraéni hodnoty kladek,
namazani pohybovych Sroubt, doplnéni tuku do
prevodovek

kontrola (vymeéna) vnitinich
zadnich kladek, namazani
pouzder valet, vodicich per,

kontrola opotiebeni matic,
kalibraéni hodnoty kladek

kontrola vnéjsich kladek,
vyména maziva
v pfevodovkach, kalibrace
Sroubt zvedacich kladek

vymeéna stiracich krouzku, kontrola vili drazek
a per pistnic, vyména maziva v pohybovych
$roubech, vyména vnéjsich kladek, vyména
vSech lozisek, kalibrace zvedacich kladek

Vysuvné koleje

vy¢isténi prostoru
zasunuti
presuvnych koleji

kontrola plynulosti pohybu koleji, kontrola
tésnosti a dotazeni spoju hydraulického obvodu

namazani vozikl vedeni
kolejnic a ok valct

kontrola opotiebeni kolejnic

kalibrace vysuvnych koleji

Nadlehéovaci

ustroji a koleje

ocisténi méficich a hnacich
kladek, kontrola volnosti
nadzdvihnuti koleji

kontrola linedrnich pohybt
a vysunuti lavic

kontrola pohybt linearnich lozisek, kontrola
tésnosti a dotazeni spojui hydraulického obvodu,
kontrola méficich kladek

namazani kuli¢kovych
Sroubu, ok valct, vedenti,
linearnich lozisek,
promazani vedeni koleji,

kontrola zamka lavic,
ptebrouseni méficich kladek,
kalibrace kladek

kontrola dotazeni Sroubt,

vymeéna méficich a hnacich kladek, kontrola
vili a opotebeni vodicich ploch, kalibrace
nadleh¢ovacich Gstroji

pohyb do koncovych poloh a zpét,

doplnéni maziva

Operne panly - - - - pohyb opérami A mazr}lcmh, d?plnenl - kontrola opotiebeni
maziva v opérach

Transportni kontrola plynulosti pohybu vymeéna naplné oleje v kontrola sefizeni snimaci, kontrola opotfebeni

. , - - aktualizace polohy voziku P v};ziku pony namazani tazného fetézu kontrola napnuti fetézu ym fevol()lovce J fetézovych kol, kalibrace transportniho
zarizeni p zafizeni
Hvd licky kontrola hladiny oleje,

rauiic & i 4 M . o .o s A .

N , \4 ) ) tesnos]zl agrelgatu a1 ) ) kontrola tésnosti a dotazeni spoji hydraulického vyména oleje, Kontrola (vyména) cerpadia ) )

agregat soustavy, kontrola otepleni obvodu y
Cerpadla pfi provozu
s, kontrola napnuti femene kompresoru, ¢isténi voména oleie v kompresoru
Pneumaticka kontrola oleje v vyprazdnéni vodniho kontrola mnozstvi filtru sani, kontrola vSech Sroubovych spojeni ym )¢ v kompresoru, xext i g . -
- . " o . s kompresoru, vymeéna vlozky vycisténi zpétného ventilu - vymeéna filtru pro Z sondy
soustava kompresoru kondenzatu pfimazavaciho oleje pneumatické soustavy, kontrola filtru pro Z sani
sondy
Dopravnik i feté i febeni krytf
tV?p Kk v - - - - promazani fetézu hapnutt rettiizsllel((i opravniku k%ﬁ;ﬁisgffsgggvknﬁ a kontrola oleje v pfevodovce
rise
Elektrické kontrola opticka kontrola
ri SR - C . , .

ekt ce . “ep"{”lie‘?‘ l‘(",’d}‘lcu . elektrickych kabeli a vygisténi filtri rozvadéde vyména prachovych filtré: kontrola ‘,1°£azeg.‘v . Vyména kabeld a ‘“S}tlalg?e novych ochrannych
rozvadéde ae Zeaftirzlgniyc yarizent propojovacich vodict adic
Elektrické Vymeéna zafizeni s f?lektrolytlckyml

. - - - - kondenzatory,
Zdl‘OJe (ménice pohont, napajeci zdroje PLC, PC)
v , Vymeéna relé piepinani

Stykace relé zvedacich kladek

*Poznamka: p¥i kazdé vyssi preventivni udrzbé se provadi i periodické ukony dle rozpisu niZsich intervali udrzby jednotlivych skupin. Po provedeni vyssi preventivni udrzby je zhotovitel
povinen zaslat objednateli osvédéeni o aktualizaci software a kalibraci stroje.




