Příloha č.1 – Popis díla
Koncepce řešení
Přestavení výroby je proces, který se skládá z celé řady dílčích operací. Tyto operace musí být jednoznačně definovány a standardizovány. Nesmí jít o žádnou zvláštní činnost ponechanou osobním dovednostem pracovníků (v našem případě obsluha a seřizovač), ale o proces, který by měl být přesně standardizován. 
Je to hlavně z toho důvodu, aby: 
· byli při přestavení výroby využiti,
· přestavovali dané technologie perfektně pro umožnění normálního průběhu zpracovatelských operací, 
· rozuměli co nejlépe ovládání a funkci nástrojů a strojů, které obsluhují, okamžitě a přiměřeně reagovali na vznikající abnormality.
Splnění těchto požadavků by měli operátoři zvládnout po řádném seznámení s daným výrobním postupem a po zacvičení, které je seznámí s funkcemi a prací daného stroje. Základní postup realizace projektu bude následující:

Etapa I.
· Výběr analyzovaných nástrojů  - společně se zadavatelem a stanovení návrhu harmonogramu normování pro všechny nástroje a jejich přetypování
· Prvotní pozorování pracovišť, kompletní sběr dat z přetypování
· Analýzy nasbíraných dat a analýzy časových snímků
· Čas práce (Dávkový a Přípravný)
· Ztrátový
· Definování faktorů ovlivňujících délku normy
· Propočet kapacit seřizovačů na základě normovaných dat 

Etapa II. - Nasazení metody SMED 
[bookmark: _GoBack]Nasazení metody bude probíhat přesně dle postupu, který je uveden v následujících devíti krocích: 
1. Nutnost provedení důkladného záznamu přestavovacího procesu s vyžitím videozáznamu.
2. Oddělení (rozlišení) operací externího a interního seřizování.
· interní operace - mohou být prováděny pouze v případě zastavení stroje,
· externí operace - mohou být provedeny i při chodu stroje.
3. Převod interního seřizování na externí - analýzy paralelní realizace činností.
4. Zkracování obou typů operací organizačními a technickými opatřeními.
5. Zdokumentování nového postupu.
6. Seznámení a kontrola navržených změn se seřizovačem – školení.
7. Zopakování procesu přestavby dle nového postupu.
8. (Zapracování změn, dle nového postupu).
9. Vytvoření standardu

Etapa III. - Tvorba softwarového nástroje a ladění
Tvorba aplikace pro podporu bude probíhat podle postupu, který je uveden dále:
1. Návrh hlavní funkcionality aplikace.
2. Customizace aplikace.
· funkce aplikace,
· kompatibilita,
· grafika aplikace,
· požadavky na výstupy,
· požadavky na přístupy.
3. Plnění aplikace daty.
4. Ověření funkčnosti.
5. Ladění a verifikace SW a aplikace.
6. Testování a verifikace po určité době provozu

