EVROPSKA UNIE Q MINISTERSTVO

Evropsky fond pro regionalni rozvoj 0 PRO MISTNI

Integrovany regionalni operacni program — ROZVOJ C"R
TECHNICKE PODMINKY

na veiejnou zakazku s nazvem:

»Skola progresivnich priimyslovych technologii - CNC a IT technika -
PRVNI CAST - produkéni CNC stroje”

Zadavatel urcuje dodavatelim specialni technické podminky pro predmét verejné zakazky.
Zadavatel technickymi podminkami vymezuje charakteristiku poptdvaného predmétu plnéni,
které musi spliiovat nabizeny predmét plnéni dodavateli. Dodavatel v technickych podminkach
uvede, zda jim nabizené plnéni splnuje pozadavky uvedené ve sloupcich tak, Ze ve sloupci
»Splnuje”, zaskrtne v zaskrtavacim policku hodici se variantu, ,Ano“ v ptipadé, Ze nabizené
plnéni spliiuje tento poZadavek a ,Ne“ v pripadé, Ze nabizené plnéni tento poZadavek nespliiuje.
V pripadé, Ze dodavatel uvede v technickych podminkach alespoi jednou ,Ne“ bude vyloucen z
diivodu jejich nesplnéni. V pripadé, Zze dodavatel uvede ,Ano“ a pfi posouzeni nabidek bude
zjiSténo, Ze nabizené zboZi tento pozadavek nespliluje, mizZe byt vyloucen z divodu jeho
nesplnéni a poruseni zadavacich podminek. V pripadé, Ze dodavatel nevyplni ani variantu ,Ano“
ani variantu ,Ne“ mize byt vyloucen pro nesplnéni zadavacich podminek. Do sloupce ,Dodavatel
nabizi“ pak prostrednictvim vyplnovacich formulaid word uvede konkrétni hodnotu parametru
(ve stejnych jednotkach, v jakych je stanoven pozadavek) nebo blizsi specifikaci jim nabizeného
plnéni ve vztahu k pozadavku. V pripadé, ze dodavatel nevyplni sloupec ,Dodavatel nabizi“ a ve
sloupci ,Splnuje“ zaskrtne variantu ,Ano“ ma se za to, Ze dodavatelem nabizené plnéni presné
odpovida pozadavku zadavatele, stanoveném ve sloupci ,Zadani“. Dodavatel vyplni technické
podminKky dle instrukci v nich uvedenych vcetné druhu a typu zbozi. Vyplnéni téchto druhti a
typl zbozi je pro dodavatele zavazné a bude ptilohou kupni smlouvy, to znamen4, Ze dodavatel
bude povinen dodat presné to plnéni, ke kterému se zavazal v nabidce.

Dodavatel doda 5 ks nového a nepouzitého produkéniho CNC frézovaciho centra
vCetné prislusenstvi, 4 ks nového a nepouzitého produkéniho CNC soustruhu vcetné
prislusenstvi.

HODNOTY SPECIFIKOVANE V NASLEDNYCH TABULKACH ZADAVATEL POZADUJE U
KAZDEHO DODANEHO KUSU.

Produkc¢ni CNC frézovaci centrum

Obchodni nazev
dodavatelem nabizeného AXH 7132A
plnéni:
Zadani Za(%avat_el Spliiuje Dodavatel nabizi
pozaduje
Celkem 5 frézovacich CNC Ano ANO |Z/ NE 5 frézovacich CNC center
center ] AXH 7132A
Pocet os 3(X,Y,72) ANO [/ NE 3osy (XY, Z)
Posuv v ose X min. 350 mm ANO lZ/ NE X=500 mm
max. 520 mm




min. 240 mm

ANO [X]/ NE

PosuvvoseY max. 420 mm |:| Y =320 mm
Posuv v ose Z min. 300 mm ANO lZ/ NE Z =400 mm
max. 470 mm
Pocet mist v zasobniku Min. 10 ANO D4/ NE 10
. 1oy min. IS030 ANO [X]/ NE
Kuzel viretene max. 1S40 O] ISO 40
PoZadované provedeni Kompletr:u . ANO DI/ NE ANO kompletni krytovani
zakrytovani
Maximalni piidorysné 2200 x 2400 mm ANO [/ NE 1700x2100 mm
rozmery stroje
Shodny s ridicimi
systémy na Skole jiz
pouzivanymi: 3 3x stroj systém Sinumeric
Ridici systém stro!e Sinumeric, 2 ANO [X] / NE +dlalogove Ilj)rogra.movan_l
stroje 2x stroj systém Heidenhain
Heidenhain, vCetné + dialogové programovani
dialogového
programovani
Elektrické rucni kolec¢ko na Ano ANO [X] / NE ANO elektrické rucni
kabelu kolecko na kabelu
ChladIIC,l zatizeni pro ,bezn,e ANO [X1/ NE Chlad,1c1 zarizeni ovla}cviar,le
chladici kapaliny ovlddané | Ano systémem stroje (bézné
fidicim systémem chladici kapaliny)
Y1 . ey Kazdy stroj bude dodan
Kazdy stroj dodan vCetné Ano ANO [X]/ NE véetné viech napln

vSech naplni (oleje, emulze)

(oleje,emulze)

PoZadované prislusenstvi

ke kazdému stroji:

Hydraulicky svérak délka

Hydraulicky svérak,délka

Celisti 125 mm, rozevieni 1 kus ANO |Z/ NE Celisti 125, rozevieni 200
cca 200 mm mm
Sada klestin ER32 1 sada ANO lZ/ NE Sada klestin ER32
Klestinovy upinaZ ISO30(40 | , \ ANO [X]/ NE Kle$tinovy upinac ISO
dle stroje)/ER32 y 40/ER32
Red,uvkcvnl pouzdro MKs ANO [X]/ NE Redukéni pouzdro MK
vyrazecem 30(40 dle 3 kusy s vyrézetem 1SO 403
stroje)/3 vy
Redukéni pouzdro MK se 3 kus ANO [X]/NE | Redukéni pouzdro MK se
zavitem 30(40 dle stroje)/3 y zavitem 1S040/3
Redukéni pouzdro MK s « o

P ANO [X]/ NE Reduk¢ni pouzdro MK
vyrazecem 30(40 dle 2 kusy s vyrazetem ISO 40,4
stroje) /4 vy
Redukéni pouzdro MK se 2 kus ANO [X]/ NE Redukéni poudro MK se
zavitem 30(40 dle stroje)/4 y zavitem ISO 40/4
Upinal WELDON 30(40 dle |, . ANODI/NE | 1o Weldon IS0 40,20
stroje) /20
Upina¢ WELDON 30(40 dle ANO [X]/ NE -
stroje)/16 2 kusy O] Upina¢ Weldon ISO 40/16
Uchylkomér ¢iselnikovy % . « e a1 .
digitalni (indikator) + 1 kus ANO [X]/ NE Cis.uchylkomér digitalni

magneticky stojanek

+ magneticky stojanek




Sada paralelnich podlozek
125 (100), 9 pari o délce

Sada paralelnich podlozek

125 mm (100mm), 100,9
orientani rozméry 1 sada ANO%/ NE part:4x10,4x14,4x18,4x22,
podlozek: 4x10, 4x14, 4x18, 4%26,4x30,4%34,4x38,4x42
4x22,4%x26, 4x30, 4x34, mm
4x38, 4x42mm)
Upinaci Cep 13 kusi ANO [/ NE Upinaci Cep
Pro stroje s RS Stroje s RS Heidenhain
HEIDENHAIN jedna ANO [X]/ NE budou osazeny

. L . 1a1kus . .
nastrojova a obrobkova nastrojovou a obrobkovou
sonda (infra, bluetooth, ...) sondou infra
Pro stroje s RS SINUMERIK Stroje s RS Sinumerik
jedna nastrojova a 1 21 kus ANO [X]/ NE budou osazeny
obrobkova sonda (infra, [] nastrojovou a obrobkovou
bluetooth,...) sondou infra
igi;?éter + WELDON 4 kusy ANO [/ NE 3D taster + Weldon upinac
CEI}ITR!KATOR + WELDON 4 kusy ANO [X]/ NE Centrikator + Weldon
UPINAC ] upinaé
Obrobkova sonda Obrobkova sonda
s akustickou a svételnou ANO [X]/ NE s akustickou a svét.

. L 4 kusy . o,
signalizaci pro osy X, Y + signalizaci pro osy XY +
odpovidajici upinac upinac
Névstrojové §ond_a se. ANO [/ NE 1V\Iéstroj0\./é sopda se
svételnou signalizaci pro 4 kusy O] svételnou signalizaci pro
osu Z osu Z
Digitalni posuvné méritko Pos.méritko digitalni
znackové s vystupem dat, 0 | 1 kus ANO D4/ NE znackové (Mitutoyo)

-150 mm

s vystupem dat 0-150 mm

Pozadované prislusenstvi vyuzitelné ke vSem produkénim CN

C frézovacim centrim

Svérak 125 otocny a

Svérak 125 otocny a

sklopny (hydraulicky, 1 kus ANO D4/ NE sklopny hydraulicky
strojni) strojni
Tricelistové sklicidlo Tricelistové sklicidlo pr.
primér 200 mm + tpinky, 1 kus ANO [/ NE 200mm+upinky,vnitini a
vnitini a vnéjsi Celisti vnéjsi Celisti
Ctytcelistové sklicidlo Ctyicelistové skli¢idlo
primér 200 mm + Upinky, 1 kus ANO [/ NE pr.200mm+upinky,vnitini
vnitini a vnéjsi Celisti a vnéjsi Celisti

Sada ocelovych koncovych 2 sady ANO [X]/ NE | Sada ocelovych koncovych
mérek mérek
zasuvkova kovova skrin na

nastroje a prislusenstvi, zasuvkova kovova skrii na
$irka minimalné 450mm, nastroje a

vySka minimalné 750mm, 2 kusy ANO D/ NE prislusenstvi,sirka
hloubka miniméalné 450,vyska 800,hloubka
650mm, barevné provedeni 650mm v barveé strojt
shodné s dodanymi stroji

kovova skiin s policemi a kovova skiin s policemi a
dvefmi na nastroje a 2 kusy ANO [X]/ NE dvefmi na nastroje a

ptislusenstvi, Sirka
minimalné 750mm, vySka

prislusenstvi,sifka

750,vySka 1850,hloubka




minimalné 1850mm,
hloubka minimalné
350mm, barevné provedeni
shodné s dodanymi stroji

450mm v barvé stroji

Cena za 1 ks bez DPH

1274 760,- K¢

Cena za 5 ks bez DPH

6 373 800,- K¢

Produkc¢ni CNC soustruh

Obchodni nazev

dodavatelem nabizeného ACLK 6440A
plnéni:
Zadani Zadavatel poZaduje Splnuje Dodavatel nabizi
« 4 CNC produkéni
fﬁﬂ;‘iﬁﬁ produkeni CNC Ano ANOX]/NE[] | soustruhy ACLK
y 6440A
Potet os 2(X,2) ANO X]/ NE[] 2 osy (X,Y)
v o Y min. 290 mm Tocny pr.nad loZem
Toc¢ny primér nad loZzem max. 550 mm ANO [X]/ NE [] 540 mm
e min. 150 mm Tocény pr.nad
Tocny prumér nad suportem max. 320 mm ANO [X]/ NE[] suportem 270 mm
o ; . min. 30 mm Prichozi otvor
Prichozi otvor viretene max. 60 mm ANO |X|/ NE[ ] vietene pr. 52 mm
Y min. 180 mm Y
To¢na délka max. 500 mm ANO [X]/ NE [] | To¢na délka 500 mm
PoZadované provedeni Sikmé loze ANO [X]/ NE[] Sikmé loZe
y . ; Kompletni Kompletn{
PoZadované provedeni zakrytovéni ANO [X]/ NE[] zakrytovani
Pocet poloh revolverové hlavy : y
ovlédané Fdicim systémem Min. 5 ANO [X]/ NE [] | Poéet poloh hlavy 10
Maximalni pudorysné 2300 x 1800 mm ANOXJ/NE[]| 2090 x 1800 mm
rozmery stroje
Shodny s fidicimi
systémy na Skole jiz 2x stroj, RS
pouZzivanymi: 2 stroje Sinumeric
Ridici systém Sinumeric, 2 stroje ANO [X]/ NE [] | v¢.dialog.program.,2x
Fanuc, v¢etné stroj, RS Fanuc
dialogového vc¢.dialog.program.
programovani
Elektrické rucni kolecko Ano ANO X/ NE[] Elektrické rucni
kolecko
Moznost upinani obrobkt do Upinani obrobki do
Kledtin i sklicidla Ano ANODRI/NELT | ™ ostin i skicidla
Chladici zatizen{ pro bézné Chladici zatizeni pro
chladici kapaliny ovladané Ano ANO X/ NE[] bézné chladici
ridicim systémem kapaliny ovladané RS
v 1 . PR Kazdy stroj bude
Kazdy stroj dodan vetné Ano ANO[X]/NE[] | dodan véetné viech

vSech naplni (oleje, emulze)

naplni




(oleje,emulze)
Pozadované prislusenstvi ke kazdému stroji
(znaceni dle ISO)
gggi)t?ﬁmké noze SD]CL 1 kus ANO [/ NE [] S(;l}l)s]tcrﬁizr:)i;lséKnlolie
o/ e ) | Sqiimic ot
o/ | Squmini e
gc())l;%t?ligické noze SVVBN 1 kus ANO [XI/ NE[] Sgs\s/téllili;(i)czlf Iré)ée
MO/ NS | Sz i
i?lléstruinické noZze SER 2020 1 kus ANO [/ NE [] Sogsétlguzi(;lzi((:)kilngie
;%ustruinické noze ZQL 2020 1 kus ANO [/ NE [] Souzsériléraizclgé}lgoie
Som e XU Mo/ Ne] | S v
goDLIljséiug;lické noze E10M 1 kus ANO X/ NE[] S(E):Lisotl\r/[uégc[}(é‘n((;;e
goDlIJJséiug;lické noze E12Q 1 kus ANO [/ NE [] So];lsélalér];i[clléirg;ie
i(ilistruinické noZze SIR 0010 1 kus ANO [/ NE [] Soussigl(l)ionli(c)klﬁlnloie
Eollgstruinické noZe SIR 1416 1 kus ANO [/ NE [] Sogslglﬁnligkl\?lngie
e =] A
D MO/ Ne] | UPite TS
;in'rézil](;;\zlsDIBO (BMT) E4 30- 3 kusy ANO [/ NE ] Upin;;(”:/elg_l\é[g{‘zgél 30-
izédr;aqu;leétin ER25 - 15ks @ 1- 1 sada ANO [XI/ NE[] Sadii)eré.;i_r;gri{fnf-ﬁ
Drik upichovékuVDI (BMT) | 1y, ANOB/NECT | BMT 20526044
ARU2026

VDI (BMT) E2 30x10 4 kusy ANO X/ NE[] BMT E2 30x10
VDI (BMT) E2 30x12 2 kusy ANO [X]/ NE[] BMT E2 30x12
VDI (BMT) E2 30x16 2 kusy ANO [X]/ NE[] BMT E2 30x16
glcg}:ﬁi(r?ln(lﬁli;ll{saetlsrl;{ 3\/5/ 1 kus ANO X/ NE[] Cis.udchylkomér digi
magneticky stojdnek + magnetstojanek
Nastrojova sonda 1 kus ANO |X|/ NE[ ] Nastrojova sonda
Il(éeétiny Sestihran 10, 12, 16, 1 sada ANO |X|/ NE[] Kleig’né’éfg:ci}éran
zDrilggléi)rgépso\S/;:SJéanriféi?O - 1 kus ANO |X|/ NE[] anglig?/?(ilt/ll{i(t)uii({)g}i/o)




150 mm

s vystupem dat 0-
150 mm

Pozadované prislusenstvi

Sklic¢idlo primeér 150 - 200

Skli¢idlo 200mm 4

Ly 2 ks 4 Celistového Celistové
mm (max. otacky dle rozsahu | 15441, ANO DJ/NEL] odpovidajici otatkam
stroje) - 4 Celistové .
stroje
Skli¢idlo primér 150 — 200 e Sklicidlo 200mm 3
Ly 2 ks 3 Celistového Celistové
mm (max. otacky dle rozsahu s ANO [X]/ NE[] (it s s
. « s sklicidla odpovidajici otackam
stroje ) - 3 Celistové .
stroje
Sada obrobkovych Kklestin - 2 sady obrobkovych ANO [/ NE [] Sﬁigt?:ribgkgx%h
od @ 3mm - 40mm klestin rgm
Sklic¢idlo zavitorezi Skll(;?jlgllfsz;lt;rezu
]S\/[ ciezlkovym vyrovnanim M3- 2 ks ANO [X] / NE [] vyrovnanim M3 a%
M12
Sklic¢idlo zavitorezi Skll(:(éléoliizg;rezu
]S\/[ c;eolkovym vyrovnanim M8- 2 ks ANO [X] / NE [] vyrovnanim M8 a%
M20
PoZadované piislusenstvi vyuzitelné ke vSem produkénim CNC soustruhtim

zasuvkova kovova skiin na
nastroje a prislusenstvi, sirka
minimalné 450mm, vySka

zasuvkova kovova
skrifi na nastroje a
prislusenstvi,sifka

m¥n¥m:illn(:: 750mm, hloubka} 2 kusy ANO |X|/ NE[ ] 450,vy¥ka
minimalné 650mm, barevné
, . .. 800,hloubka 650mm
provedeni shodné s dodanymi . ‘o
. v barveé stroji
stroji
L Lvex . . kovova skrin s
kovova skiin s policemi a . . o
- . . policemi a dvefmi na
dvefmi na nastroje a . .

NP iy oy nastroje a
ptislusenstvi, §itka minimalné HsluSenstvi &iFka
750mm, vyika 2 kusy ANOX/NE[] | P oy

ey 750,vysSka
minimalné 1850mm, hloubka
e 1w , 1850,hloubka
minimalné 350mm, barevné “
. o 450mm v barvé
provedeni dle stroja ‘o
stroju

Cena za 1 ks bez DPH

1048 150,- K¢

Cena za 4 ks bez DPH

4192 600,- K¢

Rekapitulace:

piislusenstvi

Cena v K¢ bez DPH za 5 ks nového
a nepouzitého produkéniho CNC
frézovaciho centra véetné

6 373 800,- K¢

Cena v K¢ bez DPH za 4 ks nového
a nepouzitého produkéniho CNC
soustruhu vCetné piislusenstvi

4192 600,- K¢




Ostatni naklady dle Smlouvy

(doprava, uvedeni do provozu,..) 135000 - K¢

CELKOVA CENA ZA PREDMET

PLNENI bez DPH LU AL AT i

J& (my) niZe podepsany (i) Karel Jerabek Cestné prohlasuji (prohlasujeme), Ze vySe uvedené
tidaje jsou pravdivé, a Ze dodavatel JERABEK - stroje s.r.o. v piipadé jeho vybéru zadavatelem
v predmétné verejné zakazce doda zbozi presné dle technickych a obchodnich podminek ve své
nabidce.

Ve ZbySové dne 16.01.2019 _

Karel Jerabek, jednatel




