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2)

Kupni smlouva
Dodavka zafizeni pro 3D tisk a 3D skenovani

I PREDMET KOUPE
Predmétem koupé podle této Smlouvy jsou zafizeni pro 3D tisk a 3D skenovani.

Pfedmét koupé je blize specifikovan v technické specifikaci, kterd je nedilnou soucasti této
Smlouvy jako jeji pfiloha €. 1.

Prodavajici se touto Smlouvou zavazuje:

a) odevzdat Kupujicimu Pfedmét koupé dle odst. 1 a umoznit mu nabyt vlastnické pravo
k tomuto Pfedmétu koupé,

b) poskytnout Kupujicimu licence k softwaru potfebnému k fddnému uzivani Predmétu koupé,
c) splnit dalsi povinnosti uvedené v této Smlouve,
a Kupuijici se zavazuje Pfedmét koupé prevzit a zaplatit kupni cenu.

Prodavajici a Kupujici dale ujednavaji, Ze dale je Prodavajici krom shora uvedeného rovnéz

povinen a zavazuje se:

a) Predmét koupé dopravit do mista plnéni a nainstalovat na Kupujicim uréené misto, u casti
Predmétu koupé — 3D skener bude po instalaci pfedan protokol o kalibraci

b) predat Kupujicimu doklady, které jsou nutné k uzivani Predmétu koupé, zejména navody
(uzivatelska dokumentace) k pouziti v ¢eském nebo anglickém jazyce na vhodném datovém
nosici (USB, CD, DVD), a pfip. které se k Predmétu koupé jinak vztahuji. Predmét koupé bude
Prodavajicim odevzdan ve formé standardné poskytované primarnim vyrobcem,

¢) predat Kupujicimu dodaci listy spolecné s predavacim protokolem,

d) proskolit uzivatele Kupujiciho ohledné obsluhy Pfedmétu koupé a obsluzného software — u
Casti Pfedmétu koupé — 3D tiskarna v rozsahu min. 0,5 dne (4 hodiny), u ¢asti Pfedmétu
koupé — 3D skener v rozsahu min. 3 dny.

e) Predmét koupé — 3D tiskarna bude vybavena startovacimi baliky modelovacich materiald.

I. KUPNI CENA
Kupujici se zavazuje Proddvajicimu zaplatit kupni cenu ve vysi:
Kupni cena bez DPH 2.152.120,00 K¢
Vyse DPH v K¢ 451.945,20 K¢
Kupni cena v¢. DPH 2.604.065,20 K¢
Kupni cena jednotlivych poloZzek PFfedmétu koupé €ini:
Kupni cena za 3D tiskdarnu bez DPH 515.120,00 K¢
Kupni cena za 3D skener bez DPH 1.637.000,00 K¢

1)

Soucdsti kupni ceny jsou licen¢ni poplatky za uzivani veSkerych software potfebnych k fadnému
uzivani Pfedmétu koupé a technickd podpora.

Proddvajici bere na védomi, Ze Pfredmét koupé je hrazen z dotacénich prostfedkd poskytnutych na
realizaci projektu vramci Operacniho programu Vyzkum, vyvoj a vzdélavani s nazvem
,Laboratof fizeni podnikovych procesu” zaregistrovany pod Cislem
CZ.02.2.67/0.0/0.0/16_016/0002541.

. MiSTO A CAS PLNENI

Prodavajici se zavazuje odevzdat Kupujicimu shora uvedeny Pfredmét koupé do 30 kalendafnich
dnt od nabyti Géinnosti této Smlouvy.

Prodavajici splni svou povinnost odevzdat shora uvedeny Pfredmét koupé tim, Ze tento bude
prevzat jako bezvadny Kupujicim.
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Prodavajici se zavazuje Pfedmét koupé odevzdat v nize uvedeném misté:
e Vysoké uceni technické v Brné, Fakulta podnikatelska, Kolejni 2906/4, 612 00 Brno.

Kupujici prohlasuje, Zze je jeho jménem oprdvnén prevzit Pfedmét koupé a podepsat predavaci
protokol:

¢ Ing. Zdenka Videcka, Ph.D., email: videcka@fbm.vutbr.cz, tel. ¢. +420 54114 2792

Prodavajici bere na védomi, Ze Kupujici vyslovné poZaduje dodani veskeré nezbytné
dokumentace Pfedmétu koupé v souladu s ¢l. IV odst. 3 VSeobecnych nakupnich podminek VUT.

Iv. ZARUKA ZA JAKOST, TECHNICKA PODPORA

Kupujici a Prodavajici ujedndvaji, Zze Zaruéni doba na Pfedmét koupé stejné jako na kazdou jeho
Cast je 24 mésicl ode dne, kdy byl Pfedmét koupé jako bezvadny prevzat Kupujicim. Pricemz
zarucni servis a opravy se provadi v misté instalace, u ¢asti Pfedmétu koupé — 3D skener bude
provedena rekalibrace v ramci zaruky.

Sjedndava se technicka podpora s témito podminkami:

a) u Casti Predmétu koupé — 3D tiskarna technickd podpora zahrnuje softwarovy update po
dobu min. 24 mésicll a telefonickou podporu v pracovnich dnech od 9:00 do 16:00 hod.,

b) u ¢asti Predmétu koupé — 3D skener technicka podpora zahrnuje softwarovy update po dobu
min. 24 mésica.

V. ZAVERECNA USTANOVENI
Nedilnou soucdsti Smlouvy jsou niZe uvedené ptilohy:
e Ptiloha €. 1 —Technicka specifikace Predmétu koupé.

Smluvni strany sjedndvaji, Ze v pfipadé nesrovnalosti ¢i kontradikci maji ustanoveni ¢l. I. az V.
Smlouvy pfednost pfed ustanovenimi pfilohy Smlouvy.

Soucdsti této Smlouvy jsou rovnéZz Vseobecné nakupni podminky VUT ve znéni ucinném ke dni
zahajeni zadavaciho fizeni, na jehoZ zakladé je uzavirdna tato Smlouva (dale v textu pouze jako
»VNP“). VNP maji povahu obchodnich podminek ve smyslu ustanoveni § 1751 obcanského
zakoniku a upravuji prdva a povinnosti Prodavajiciho a Kupujiciho v pfipadé, Ze tyto nejsou
specifikovany vtéto Smlouvé. Vté souvislosti rovnéZz smluvni strany k zamezeni jakychkoli
spekulaci prohlasuji a uzaviraji dohodu v tom smyslu, Ze ve VNP se Smlouvou mysli tato Smlouva.
Obé smluvni strany soucasné ujednavaji, Ze v pfipadé odliSnosti ustanoveni Smlouvy a VNP plati
vzdy ustanoveni Smlouvy. VNP jsou dostupné na http://vut.cz/vnp, pficemzZ Prodavajici svym
nize uvedenym podpisem stvrzuje, Ze se s textem VNP detailné seznamil a Ze jsou mu tudiz
znamy.

Prodavajici je opravnén prenést svoje prava a povinnosti z této Smlouvy na treti osobu pouze
s predchozim pisemnym souhlasem Kupujiciho. Ustanoveni § 1879 obcanského zakoniku se
nepouZije.

Prodavajici se zavazuje strpét uverejnéni této Smlouvy vcetné pripadnych dodatkl Kupujicim
podle § 219 zdkona ¢. 134/2016 Sb., o zadavani vefejnych zakazek.

Smluvni strany podpisem na této Smlouvé potvrzuji, Ze jsou si védomy, Ze se na tuto Smlouvu
vztahuje povinnost jejiho uvefejnéni dle zakona €. 340/2015 Sb., o zvlastnich podminkach
ucinnosti nékterych smluv, uverejriovani téchto smluv a o registru smluv (zdkon o registru
smluv), v platném znéni. Uvefejnéni Smlouvy zajistuje Kupujici.
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Pokud se stane nékteré ustanoveni Smlouvy neplatné nebo nelcinné, nedotyka se to ostatnich
ustanoveni této Smlouvy, ktera zlstavaji platna a ucinna. Smluvni strany se v takovém pripadé
zavazuji nahradit dohodou ustanoveni neplatné nebo neucinné ustanovenim platnym a uéinnym,
které nejlépe odpovida plvodné zamyslenému ucelu ustanoveni neplatného nebo neucinného.

Tato Smlouva obsahuje Uplné ujednani o predmétu Smlouvy a vSech naleZitostech, které smluvni
strany mély a chtély ve smlouvé ujednat, a které povazuji za dlleZité pro zavaznost této
Smlouvy. Zadny projev smluvnich stran u¢inény pfi jednani o této Smlouvé ani projev uéinény po
uzavieni této Smlouvy nesmi byt vykladan v rozporu s vyslovnymi ustanovenimi této Smlouvy a
nezaklada zadny zdvazek Zadné ze smluvnich stran.

Tato Smlouva je vyhotovena ve Ctyfech stejnopisech, z nichz kazdy ma platnost origindlu. Kazda
smluvni strana obdrzi po dvou z nich.

Tato Smlouva nabyva platnosti dnem podpisu a uUcinnosti dnem uverejnéni prostfednictvim
registru smluv.

10) Smluvni strany potvrzuji, Ze si tuto Smlouvu pred jejim podpisem precetly a Ze s jejim obsahem

souhlasi. Na dlkaz toho pfipojuji své podpisy.

V Brné dne V Kutimi dne
Dlgltélné podepsal Digitalné podepsal
doc' Ing' et SOC.‘h’;g. %tklng’ / :;l?l:él;iZ:JgEfIEIQEAKALE§JURANEK,
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. Ph.D. serialNumber=ICA - 849216
. Divod: Schvaluiji dok

Skapa, Ph.D. Datum: 2019.02.28 e
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7a Kupuijictho MCAE Systems, s.r.o.

za Prodavajiciho
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TECHNICKA SPECIFIKACE

verejné zakazky malého rozsahu s nazvem

,DODAVKA ZARIZENI PRO 3D TISK A 3D SKENOVANI“

1. Uvod - prehled budované laboratofe fizeni podnikovych procesq,
vyuzivané a planované systémy a jejich vazby

Pfedmétem plnéni vefejné zakazky je dodavka zafizeni pro 3D tisk a 3D skenovani, které bude
soucasti laboratore podnikovych proces( vyuZivané pro praktickou vyuku podporujici ziskani znalosti
a multidisciplinarnich vazeb nezbytnych pro komplexni fizeni podnikovych procest na operativni
urovni ve vyrobnich podnicich a to v rdmci realizace projektu , Laboratof fizeni podnikovych procesd”
zaregistrovany pod ¢islem CZ.02.2.67/0.0/0.0/17_044/0008532. Nize uvedené uvodni informace
slouzi zejména k sezndmeni dodavatell se vsemi systémy, které budou v ramci realizace projektu
pofizovany.

Obr. €. 1 Schéma softwarového a hardwarového vybaveni laboratofe integrovaného fizeni produkénich procesti

PLM - Néviha \
tizeni vyrobnich a
logistickych
proces(
\‘n / —

E2S / .
Sensor -
sniméani
pohybu

PLM - Rizeni

UvaZované systémy lze rozdélit do nékolika skupin dle podpory skupin pfedmét(:

- Podpora fizeni procest prodeje a marketingu — systém pro fizeni vztah( se zdkazniky (CRM
systém) umozZnujici predevsim pfipravovat, planovat, realizovat a vyhodnocovat cilené
marketingové kampané, identifikovat a zpracovavat obchodni pfilezZitosti, dale procesné
spravné zpracovavat jednotlivé kroky obchodnich pfipadd a v neposledni fadé podporu
poprodejnich aktivit. Systém bude dale slouZit jako vychozi trini informace pro navrh
produktu.



Pfiloha C zadavaci dokumentace

- Podpora navrhu a vyvoje produktu — integrované nastroje systému PLM pro pocitatem
podporovany engineering (CAE) pokryvajici procesy od navrhu vyrobku pres konstrukci 3D
modelu a sestav az po ndvrh technologie, jeji planovani a ovérovani ve virtudlnim prostredi.
SW podpora bude doplnéna 3D scannerem pro skenovani a pfevod vyrobku do konstrukénich
vykrest a dale 3D tiskarnou pro tisk produktl pro pfipadové studie. SW podpora navrhu
vyrobku bude navazovat na data ziskana a uloZena v CRM systému. Data uloZena v téchto
systémech pak budou vramci integrace se systémem ERP (OR-System) vyuZivana jako
vstupni informace v celé fadé predmétl zamérenych na fizeni vyrobnich a logistickych
procesu.

- Podpora navrhu a fizeni vyrobnich a logistickych procesli — integrované nastroje PLM
systému, které budou slouZit jako podpora predmétl Management vyroby a Logistics jak
v oblasti ndvrhu vyrobnich a logistickych systému, tak i pro tvorbu a vyuZiti pripadovych
studii pro uvedené predméty. Zahrnuje dynamickou simulaci vyrobnich procesd, simulaci
ergonomie pracovisté doplnénou o senzor obsahujici RGB kameru pro snimani pohybu téla a
rozpoznavani obliceje, infraerveny projektor s monochromatickym senzorem CMOS pro
trojrozmérné snimani prostoru za jakychkoli svételnych podminek vcetné vsesmérového
mikrofonu pro snimani pohybu a jeho prevod do prostredi ergonomické simulace. Oblast
simulaci ergonomie bude zatazena do obsahu predmétu Bezpecnost prace jako prakticka
ukazka reseni predndsené problematiky.

- Podpora planovani vyroby — kromé planovacich metod v ERP systému bude s ERP systémem
integrovan systém pokrocilého planovani a rozvrhovani vyroby (APS systém), ktery neni
soucasti ERP systému. Bude vyuzit formou pfipadové studie v predmétu Podnikové systémy.

- Systém pro podporu operativniho fizeni vyroby — systém pro podporu fizeni jednotlivych
vyrobnich zafizeni, monitoring vyroby a sbér dat z vyroby (MES systém), ktery bude doplnén
o koncova zafizeni v podobé malého CNC stroje, robota. Pro fizeni a zaddvani vyrobnich
zakazek pak budou slouZit pevné i mobilni vyrobni termindly. Uvedené vybaveni bude
vyuzivano predevsim v predmétech na fizeni vyrobnich a logistickych procesu.

- Systém pro podporu fizeni kvality — soucast PLM systém( umoZiujici provazat vsechny
oblasti vyroby a vyvoje produktli véetné planovani jednotlivych fazi bude vyuzit v oblastech
predmétd tykajici se fizeni kvality.

- Systém pro podporu procesniho fizeni — inteligentni systémy pro popis, analyzu a
optimalizaci podnikovych procesi (BPMS), které by mély byt integrovany s dynamickou
simulaci vyrobnich procest a tak urychlit tvorbu modell. VyuzZiti systému je zejména
v predmétech tykajici se fizeni a optimalizace podnikovych procesu a fizeni kvality.

VySe uvedené oblasti a jejich integrace pak budou slouzit jako zdklad pfipadové studie tak, aby
praktickou praci s nimi dokazali definovat specifické poZadavky na informacni systém s vazbou na
dalsi informacni systémy. Vyuka predmétl a metod fizeni produkénich a logistickych procest bude
kromé softwarové podpory integrovaného fizeni podnikovych procest doplnéna prostfednictvim
pouziti obecnych, odbornych a komplexnich manazZersko-simulacnich her. Tréninkové centrum
produkénich a logistickych procest bude zaméfeno na osvojeni, trénink, rozvoj a aplikace
nejdllezitéjsich témat filosofie LEAN v podniku pfi fizeni produkénich a logistickych procesi. Soucasti
tohoto vybérového fizeni je dodavka zafizeni pro 3D tisk a 3D skenovani.



2. Zatizeni pro 3D tisk —

3D tiskarna

Pfiloha C zadavaci dokumentace

Dodavané zafizeni pro 3D tisk bude urceno pro rychlou vyrobu presnych a pevnych prototypl formou
3D tisku digitalniho pocitacového CAD modelu. Zafizeni musi umozZiovat vyrobu rozmérnych modeld
s moznosti vyuziti dopliikovych a odstranitelnych podpor.
Zatizeni musi splfiovat minimalni technické parametry poZadované zadavatelem a uvedené nize.

Pozadavky zadavatele na 3D tiskarnu

Oznaceni (obchodni/typové)

Stratasys F170

Vyrobce Stratasys Ltd.
PoZadovany pocet ks 1lks
Stanovisko
Nabidka Geastnika | Ucastnika ke
Pozadavky zadavatele na Hodnoty parametru poZadované | (hodnoty parametr SOch
parametr zadavatelem nabizeného zaji avatele’m
pFistroje)* pozadovanych
hodnot
(ANO/NE)
Zadavatelem pozZadovana povinna funkcionalita ¢i funkcionality
- pfipojeni bez
nutnosti trvalého
- bez nutnosti trvalého pfipojent Fidiciho
pfipojeni ridiciho pocitace poéitace
- sitové propojeni zafizeni se - sitové propojeni se
samostatnymi samostatnymi
Tiskdrna bude pfipojena do programovacimi misty progarmovacimi
pocitaCové sité - instalacni prislusenstvi: ”T'Sty . ANO
) o - instalacni
rozhrani pro napojeni na pFislugentsvi
datové sité, sada nastroju a zahrnuje rozhrani
naradi pro bézny servis pro napojeni na
zafizeni. datové sité, sada
nastroju a naradi pro
bézny servis zafizeni.
Stavebni prostor (X, Y, Z) Minimalné 250 x 250 x 250 mm | 254 x 254 x 254 mm ANO
Metoda vyroby
Metoda vyroby pomoci extruze extruze
termoplastického materialu po Pozadovano termoplastického ANO
vrstvach materidlu pro
vrstvach
Minimalni - rozmérova - presnost +/-0,002 mm/mm +/-0,002 mm/mm ANO
vytisténych dila
Modelovaci materialy Minimaliné termoplasty ABS-M30, | \pc 130 Asa. pLA ANO
ASA, PLA
Modelovaci materidl musi byt Modelovaci material
dodavan v  zasobniku  (pfip. je dodavan
zasobnicich), ktery se pfimo Posadovino v zasobniku ktery se ANO

instaluje do 3D tiskarny. Zasobniky
modelovaciho materialu musi byt
vybaveny pohlcova¢em vlhkosti.

pfimo instaluje do
3D tiskarny.
Zasobniky
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modelovaciho
materidlu jsou
vybaveny
pohlcovacem
vlhkosti.

Zarizeni musi umoznovat

Minimalni tloustka nanasené
vrstvy musi byt mensi nebo rovna

Minimalmi tloustka
nanasené vrstvy je
0,127

zhotoveni dilu v minimalné 4 0,13 mm. Maximalni tloustka o, ANO
. . v (v 2 st uv. | MM.Maximalni
zvolitelnych tloustkdch vrstvy nanasené vrstvy musi byt vétsi v iy
tloustka nanasené
nebo rovna 0,30 mm. .
vrstvy je 0,330 mm.
3D tiskarna Stratasys
s . - . F170 umoZriuje 3D
Tiskdrna musi umoZfiovat 3D tisk tisk podpor J
podpor rozpustnych v zasaditém PoZadovano P p, ANO
; rozpustnych
vodnim roztoku e e ,
v zasaditém vodnim
roztoku.
Soucasti dodavky 3D
tiskarny Stratasys
Soucasti dodavky 3D tiskarny je F170 je zafizeni pro
zafizeni pro automatické Pozadovano automatické ANO
odstranéni podpUrnych material( odstranéni
podplirného
materialu.
3D tiskarna Stratasys
F170 je vybavena
elektronickou
_ S kontrolou nanaseni
Tiskarna musi byt vybavena ,
. v modelovaciho
elektronickou kontrolou nanaseni [T
, L - materidlu pfimo
modelovaciho materidlu pfimo v v . -
(v " yr iy v nanaseci hlavé.
nanaseci hlavé. V pfipadé V biinadé peruient
preruseni dodavky modelovaciho Pozadovano dopdéF\)/k P ANO
materidlu systém prerusi stavbu Y .
e modelovaciho
modelu a operator je pres - .
e x . materidlu systém
pocitacovou sit informovan o -
prerusi stavbu
tomto stavu. .
modelu a operator
je pres pocitacovou
sit informovan o
tomto stavu.
3D tiskarna Stratasys
s . F170 je vybavena
3D tiskdrna je vybavena J .y .
S g . elektronickym
elektronickym Fizenim vyhfivani . . v vl
, , Pozadovano fizenim vyhtivani ANO
pracovniho modelovaciho ,
rostoru pracovniho
P modelovaciho
prostoru.
Ovladaci SW 3D
tiskarny Stratasys
Ovladaci software musi F170 umoziiuje
umoznovat modifikaci vnitini modifikaci vnitini
struktury modeld (nahrazenim . . struktlry modell
y ( z Pozadovano v ANO

plného objemu modeld
mfizkovanou strukturou a
moznost jeji modifikace)

(nahrazeni plného
objemu modeld
mfizkovanou
strukturou

s mozZnosti jeji
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modifikace).

SW musi umozriovat automatizaci
pfipravy procesu tisku véetné

Ovladaci SW 3D
tiskarny Stratasys
F170 umozZiuje
automatizaci

S Pozadovano » ANO
automatické tvorby podpor pfipravy procesu
tisténého modelu tisku véetné
automatické tvorby
podpor.
3D tiskarna Stratasys
F170 umoZiuje
. kontrolu procesu 3D
Moznost kontroly procesu 3D . up . u
. . . tisku a technickych
tisku a technickych parametrd 3D o
s . Yooy . . parametrt 3D
tiskarny na vzdaleném pocitadi Pozadovano tiskarny na ANO
prostiednictvim pocitacové sité, y’ T
- . S vzdaleném pocitaci
pfipadné v mobilni aplikaci e
prostiednictvim
pocitacové sité a
mobilni kaplikace.
3D tiskarna Stratasys
_ S F170 je vybavena
Tiskarna musi byt vybavena . Je vy
. y integrovanou
integrovanou kamerou (moznost ‘ . .
., . Pozadovano kamerou ( je ANO
sledovani procesu tisku ze .
(s . umoznéno sledovat
vzdaleného mista) .
proces tisku ze
vzdaleného mista).
Ovladaci SW
umoznuje kompletni
e I fipravu tisku pfimo
Ovladaci software umozniuje prip P
- . o z CAD dat
kompletni pfipravu tisku pfimo z konstrukénich
CAD dat konstrukénich softwar i Pozadovano softwart 2 formatd ANO
formatl STL, STP, IGS, NX vietné
, STL, STEP, IGS, NX
oprav drobnych chyb v 3D datech -
vcetné oprav
drobnych chyb v 3D
datech.
3D tiskarna Stratasys
. . ., | F170 umoziuje
— . Pfevod procesu na technologické |
Propojeni popisu procesu do IT y . . . prevod procesu na
pozadavky na informacni systémy, L ANO
podpory fip. na pfimou vazbu na IS technolgicke
prip-nap pozadavky na
informacni systémy.
Soucasti dodavky 3D
tiskarny Stratasys
” . . , . . . | F170 je pfistup ke
Ptistup ke vSéem novym verzim Alespon po dobu 3 let od uzavieni | | lep , P ,
vsem novym verzim ANO

systému

smlouvy

systému po dobu 3
let od uzavreni
smouvy.

*Pozn.: Uéastnik uvede &iselné hodnoty tam, kde je relevantni hodnoty parametrii nabizeného pfistroje uvadét
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3. Zarizeni pro 3D skenovani — 3D skener pro skenovani a pfevod vyrobki do
virtudlnich modelt
Pracovisté musi umoznovat komplexni sluzby v oblasti 3D optické digitalizace. Rozsah sluzeb lze

charakterizovat od diskrétni digitalizace bodl, pres komplexni skenovani povrchu, editaci
polygonalnich siti, vyhodnocovani tvarovych odchylek, analyzy geometrickych toleranci tvaru a

polohy.

Zatizeni musi splfovat minimalni technické parametry poZadované zadavatelem a uvedené nize.

Pozadavky zadavatele na 3D skener

Oznaceni (obchodni/typové)

ATOS Core 300 Professional Line

Vyrobce GOM
Pozadovany pocet ks 1ks
Stanovisko
Nabidka Gcastnika “czsﬁ:g‘:ike
PoZadavky zadavatele na Hodnoty parametru poZadované | (hodnoty parametrt P
. zadavatelem
parametr zadavatelem nabizeného . .
Fistroje]® pozadovanych
P hodnot
(ANO/NE)
Zadavatelem pozadovana povinna funkcionalita ¢i funkcionality
Meéfici systém musi byt mobilni Y ,
, , Prepravni
Forma 3D skeneru se zamykatelnym transportnim . , ANO
zamikatelny kufr.
boxem.
umoznujici nacitani dat z
méficiho software v bindrnim
Sousti dodavky méficiho fc,>rmatu souboru,, plrolhlvlzenl dat, GOM Inspectv
] . . Upravu polygonalni sité, tvorbu Software (volné ANO
systému je freeware prohlizec v et ae ., )
fezd, kétovani, vyhodnocovani dostupny sw)
toleranci tvaru a polohy a
vytvareni protokold.
A , VDI 2634 ¢ast 3 (norma definujici | Certifikat podle VDI
3D skener musi splfiovat podminky . oy . s o
o Y . zpusob ovéreni presnosti 3D 2634 ¢ast 3 soucasti ANO
certifikace dle predpisu . “y v )
optickych méfricich zafizeni) dodavky
Méfici rozsah Minimalné 300 x 230 mm (300 x 230) mm ANO
Méfici vzdalenost min. 440 mm 440 mm ANO
vl gx S Lo g MP kaz
Rozliseni kazdé kamery Minimalné 5 milion( pixel( > MPx pro kazdou ANO
kameru
. . . . 0,115 Si
Vzdalenost namérenych bodl min. 0,12 mm m"? (merlS| ANO
hodnota je lepsi)
Zarizeni musi disponovat min. . . Dvoukamerovy 3D
dvéma snimacimi kamerami Pozadovano skener ATOS Core ANO
Zarfizeni musi vyuZivat zpUsob ATOS Core 300
o ie (ti. ) ’ . Li
snlrrjanl ’Icrlplejelchnologlel (tj, , Posadovino Profev515|€>naF ine ANO
soucasné vyufziti stereosnimdni a vyuziva Triple
snimani z levé a pravé kamery) technologii.
Projektované svétlo s jinou Proiekce modrého
vinovou délkou nez pti béZznych Pozadovano ) . ANO
o s svétla
podminkdch na pracovisti
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minimalizujici vliv okolniho
osvétleni na vysledky méreni.

Pozadovana presnost méreni

Sphare Spacing Error
0,02 mm, Lenght

Lepsi AN
ovérena akreditovanou laboratofi epsinebo rovno 0,05 mm Measurement Error ©
0,047 mm
W Soucasti dodavku
Kalibracni elementy a protokoly o . . Yy
Ll Yt o Pozadovdno pro méfici rozsah ANO
certifikaci kalibracnich element(
300 mm
Software méficiho systému musi
umoznovat pfimou spolupraci Mozna pfima
s fotogrammetrii v nativnim Pozadovano interakce s GOM ANO
formatu souboru, ve stejném forogrammetrii
grafickém prostredi
import mraku bodt
a polygonalnich
Software musi umoznovat import siti (STL, ASCII,
o (o e STL, ASCII, PSL, SWL ANO
mraku bod( a polygonalnich siti POL, PLY, PSL,
atd.)
Software musi umoZnovat vypocet
polygonajlnll Sl,t? a optllm,alllzava ) ’ Soudasti ATOS
polygonalni sité, uzavirani dér na Pozadovano . ANO
. g , . S Professional sw
zakladé krivostni analyzy, eliminaci
chyb polygonalni sité
Software musi umoznovat Minimalné bod, usecka, kruznice, Soucasti ATOS ANO
vytvareni primitiv rovina, kuzel, vélec, koule Professional sw
Software musi umoznovat analyzu
de!kO\v/yE:h a Uhlovych két, radius a Posadovino Soucas.tl ATOS ANO
pramérl, kontrolu odchylek Professional sw
geometrie
Software musi umoznit proces
méfenia wivifenipratokold potadovino SoucistiATOS AN
z méfeni s moznosti barevnych Professional sw
map
Import CAD dat
IGES, VDA, STEP, JT
Sof i umoznit i CAD | IGS, STEP AP 242/214/203, STL Open, 5TL, PLY
i el e 40| (G5 STERAPUARAOSTL | ggecatia | ano
y v4/v5/v6, NX/UG,
Pro/E, Parasolid,
SAT
Software musi umoznit definovani Minimalné 3-2-1, Best Fit, RPS, Soucasti ATOS
Y (. . . . ANO
souradnych systém( Plane-Line-Point Professional sw
Software musi umoznit definovani v , Soucasti ATOS
. , Pozadovano . ANO
tolerancnich poli na CAD datech Professional sw
ot critis 13 s
Pozadovano pro ATOS ANO

laboratofi, splnujici kvalifikaci tridy
1.

Professional SW

*Pozn.: Uéastnik uvede &iselné hodnoty tam, kde je relevantni hodnoty parametrii nabizeného pfistroje uvadét
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