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Krédo braziské firmy ROMI je , Kdyz kupujete ROMI stroj kupujete vic nez stroj,
kupujete uzitecny a efektivni vyrobni feSeni*. Firma ROMI v roce 2011 slavila
150.000 vyrobenych strojd za vice nez 80-letou tradici. V portfoliu firmy je vyroba
soustruhli az do priméru 2600mm, frézovacich center 3-osych i 5-osych,
vertikalnich soustruha.
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Frézovaci centra se vyznaduji velkou univerzainosti, produktivitou a pfesnosti,
kieré jsou dany celkovou tuhosti stroje, teplotni a geometrickou pfesnosti stroje.
Tuhost stroje je zaruéena masivnima odlitky z litiny, speciainé navrzené pro
obrabéci stroje.

Pro minimalizaxi teplotnich deformaci, vibraci a omezeni feznych sil jsou pfi vyvoji
obrabécich center pouzivany nejmoderngjsi vypocetni metody a cely proces navrhu
stroje je konstruovan v 3D CAD a vypocéetné ovéfen pfes CAE moduly.

Nejen pouzité materialy, masivni zakladové loZe z litiny, ale i pfesnost montaze a
jeji neustala kontrola pfi vyrobé, davaji vyslednému stroji jeho diouhodobou stalost
presnosti. TéZ je zaruéeno vyborny tlumeni vibraci i pfi velmi produktivnim obrabéni
s velkym Uubérem materialu. Stroje ROMI se vyznaduji vysokou spolehlivosti a
bezporuchovosti.
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Ridici systém Sinumerik 828D s barevnym LCD 10,4"” monitorem a
programovacim privodcem (dialogové programovani) umoznuje jednoduché
programovani bez nutnosti pouzivani standardnich ISO kodl. Samoziejmosti jsou
naprogramované frézovaci cykly, jednoducha moznost editace, 128 offsetd,
management Zivotnosti nastroju, 3Mbytes paméti, editace na pozadi a graficka

simulace obrabéni. Dale USB port, vystup pro pamétovou kartu (Compact Flash
card) a pfipadné mozneé pripojeni do sité.

80bit NANO presnost

CPU PPU260

IPO cyklus 2ms

CNC interni pamét’ 3MB

128 nastrojl

¢teni 100 bloku dopredu
zdokonaleny povrch — pro formy

TECHNICKA SPECIFIKACE
Stal
e Rozméry stolu mm 500x840
e T-drazky mm 18x5x89
s Max. zatiZzeni stolu kg 800
Posuvy
o Xosa ' mm 600
» Yosa mm 530
o Zosa mm 580
¢ Vzdalenost vietene od stolu mm 115~695
e Rychloposuv X/Y/Z ' mm/min 30000
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s Pracovni posuvy m/min 0-20

e Presnost X,Y,Z (1IS8013041-4) pozice mm 0,008

s Presnost X,Y,Z (ISO13041-4) opakovatelnost mm 0,0025

o Kruhovitost pfi linearni interpolaci X,Y (1ISO10791-6) mm 0,050
VFeteno

» Kuzel vietena 40

¢ Otacky vietena RPM 10000

* \/ykon vietene (S6 40%) KW 16,5

¢ Kroutici moment (S6 40%) Nm 82

Automaticka vyména nastroju ATC

» Pocet nastrojii v zasobniku N. 20
s Max primér nastroje:
- bez prazdné pozice mm 105
- § prazdnou pozici mm 210
* Max delka nastroje mm 254
s Max vaha nastroje kg 6
Vnéjsi rozméry a hmotnost
» Hmotnost kg 5.000
* rozméry plos§né mm - 2120x2280
e vy3ka mm 2700
VYBAVENI STROJE :

Ridici systém Sinumerik 828D, 10,4" graficky barevny monitor LCD, ktery umozni |
dilenské programovani s grafickou podporou, dale programovani v ISO, intuitivni a
strukturované programovani. UmoZni pfenos do vyukového systému ShopTurn a CAM

systému WorkNC. Ridici system je shodny s CNC soustruhem i stejnou grafickou
podporou

Litinova konstrukce v3ech hlavnich soudasti stroje

Vykon motoru vieteniku 16,5 kW (S6-40%) s plynulou zménou otacek 10-10000 ot/min
Kuzel vieteniku SK-40

Automaticky systém mazani s jemnou filtraci

Automaticky ménic¢ nastroji s kapacitou 20 kusl pro téleso drzaku SK40
Kompletni chladici systém (10 /min 2bary, 0,18Kw/0,24HP)

Chlazeni nastroje chladici emulzi i vzduchem, agregéat pro vnéjs$i chlazeni nastrojl
Pteruseni pohonu motori pfi kolizi s obrobkem, upinacim systémem

Digitaini stfidavé reguiaéni pohony vietena a os X,Y,Z2

Dotykova obrobkova sonda véetné softwaru
Nastrojova sonda pro pifednastaveni nastrojl
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Moznost piipojeni k PC siti véetné USB vstupu

Kamerovy systém pro snimani obrabéni

Chladici ¢erpadlo pro chlazeni nastrojl pfi obrabéni

Svérak s prizmatickymi éelistmi + upinaci kostky, Sitka Celisti 125mm s nastaviteinym
dotahovacim momentem

Napajeci napéti stroje 3 x 400V/50 Hz

30kW - pfikon

Upiné krytovani pracovniho prostoru s pfidavnymi bezpe&nostnimi dvefmi
s bezpeénostnim zamkem.

Zavésny typ MPG (rucni pulzni kolecko)

Sroubovy dopravnik tfisek s 200! zasobnikem chiadici kapaliny.
Vodotésné pracovni osvétleni celého pracovniho prostoru
Sada stavécich Sroubl a matic.

Sada navodl (manualil) na provoz, Gdrzbu a nahradni dily.
Privodni dokumentace a manual — dialog &esky

Sada kli¢l pro strojni operacace

CE-mark

Cena stroje v této konfiguraci je 1.763.800 K¢ bez DPH
DPH 370.398 K¢

Cena celkem s DPH....................2.134.198 K¢

Dodaci doba:
Dodaci termin 4-5 mésicua

Zarucni podminky:

Zarucni doba 12 mésicd
Garantujeme nastup na servis do 24hodin!

Instalace a Skoleni obsluhy:

V cené doprava a montaz, uvedeni do provozu, zaskoleni pracovnik{l v rozsahu 8

vyucovacich hodin (délka vyudovaci hodiny 60minut) pro skupinu max. 6 osob, Skoleni
zahrnuje veskeré studijni materialy

Platebni podminky:
Die smiouvy

Platnost nabidky :
I mésic od vystaveni
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Mechatronicky CNC soustruh ROMI1
C420 x 1000
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Mechatronické soustruhy fady C jsou vhodné pro obrabéni rozmanitych soucasti,
jak v manualni, poloautomatickém tak i v automatickém rezimu. Stroje této fady
maji téz funkci TEACH IN MODE, ktery umoziiuje prvni kus osoustruzit manuainé a
dalsi jiz automaticky z programu, ktery se automaticky vygeneroval a zaznamenal
fidicim systémem s vyrobou prvnihec kusu na pozadi. V plnohodnotném modu CNC
obrabéni je moZno stroj programovat pomoci ISO kodu nebo pomoci dialogu a
pfeddefinovanych soustruznickych cykid.

Jednoducha, ale zarover velmi robustni litinova konstrukce s Zebry zajistuje
presnost obrabéni, teplotni stalost a dobré tlumeni vibraci i pfi riiznych reZzimech
obrabéni. Stroj ma dostatedny vykon, rychlost posuvi a hlavné presnost. Zaroveh
vysoka kvalita zpracovani a jednoduchost konstrukce garantuje dlouhodobou
Zivotnost stroje bez servisnich zasah(!

Ridici systém Sinumerik 828D s 10,4" monitorem a programovacim priivodcem
(dialogové programovani) umozZiiuje jednoduché programovani bez nutnosti
pouzivani standardnich ISO kodl. Samozfejmosti jsou naprogramované
soustruznické cykly, jednoducha moznost editace, 256 offsetl, management
Zivotnosti nastroji, 3Mbytes paméti, editace na pozadi a graficka simulace
obrabéni. Dale USB port, vystup pro pamétovou kartu (Compact Flash card) a
pripadné mozné pfipojeni do sité.
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TECHNICKE PARAMETRY STROJE

Technicka specifikace
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MECHATRONICKY CNC SOUSTRUH ROMI MODEL C420
RMMP (Romi Manual Machining Package) - pracovni mody stroje (opce):

- MANUAL MODE (klasické obrabéni pomoci dvou elektronickych kolecek MPG)

-TEACH IN MODE (prvni kus manualné a dali jiZz automaticky z programd, Ktery se
automaticky vygeneroval a zaznamenal fidicim systémem s vyrobou prvniho kusu na
pozadi, popfipadé na COMACT FLASCH CARD)

- CYCLES MODE (pinohodnotné CNC obrahéni pomoci partprogramu vytvofeného v ISO
kddu nebo pomoci dialogu a pfeddefinovanych cykil pro operace vrtani, zavitovani
vnéjsi/vnitini, zapichovani, hrubovaci a dokoncovaci soustruznické cykly a upichovani.

Preddefinovana je cela fada fixnich cykll pro standardni operace s pinou grafickou
podporou)

STANDARDNI VYBAVENI STROJE :

Ridici systém Sinumerik 828D, 10,4* graficky barevny monitor LCD, ktery umozni |
dilenské programovani s grafickou podporou, dale programovani v ISO, intuitivni a
strukturované programovani. Umozni pfenos do vyukového systému ShopTurn a CAM

systému WorkNC. Ridici system je shodny s frézovacim centrem i stejnou grafickou
podporou

Litinova konstrukce vSech hlavnich soucasti stroje

Vykon hiavniho motoru vieteniku 9kwW (56-40%) s plynulou zménou otacek
Ukonceni vieteniku ASA A2-5" vrtani 53mm

Piynule ménitelné otacky od 4 do 4000 ot/min, 114Nm

Piesnost polohovani 0,001mm )

Manualini konik s vnitfnim kuzelem MT-4

Otocny hrot koniku MT4

8-polohova automaticka revolverova hlava

Tricelistové universalini sklicidlo s mékkymi Celistmi v rozsahu 5 - 200 mm
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Sada drzak( nastroji pro revolverovou hiavu (6ks pro vnéjsi noze a 6ks pro vnitini noze)
2x Presné skli¢idlo na upinani nastroje s valcovou stopkou pro CNC soustruh
Odnimatelny zasobnik na tfisky

Osvétleni pracovniho prostoru — pracovni svétlo

Rucni elektronické kolecko

Automaticky systém mazani s filtraci a senzorem Grovné oleje

Kompletni systém chlazeni s nadobou na chiladici kapalinu a ¢erpadlem
Kompletni elektricka instalace pro 400V, 50/60Hz

Kompletni krytovani stroje s posuvnymi dvefmi a bezpecnostnim el. klicem
Kamerovy systém pro snimani obrabéni

MozZnost pfipojeni k PC siti, véetné USB vstupu

Instalacni sada §roubu a podioZek

Sada kli¢(i pro obsluhu a Gdrzbu

Dokumentace ke stroji (obsluha stroje a fidiciho systému,programovani,udrzba a instalace
v Ceském jazyce)
Ce mark

Cena stroje v této konfiguraci je 1.373.800 K¢ bez DPH
DPH 288.498 K¢

Cena celkem s DPH....................1.662.298 K¢

Soucasti dodavky je:
V cené doprava a montaZ, uvedeni do provozu, zaskoleni pracovnikd v rozsahu 8

vyuc€ovacich hodin (délka vyucovaci hodiny 60minut) pro skupinu max. 6 osob, skoleni
zahrnuje veskeré studijni materialy

Zarucni podminky:
Zaruéni doba 12 mésicu
Garantujeme nastup na servis do 24hodin!

Dodaci doba:
Dodaci termin 4-5 mésict
Platebni podminky:

Dle smlouvy

Platnost nabidky :
I mésic od vystaveni
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Presny soustruh TH4210 D
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Presny soustruh TH4210 D vybaveny vodicim a taznym Sroubem pro snadnou obsluhu s
digitalnim odméfovanim polohy DPA 21. Voliteiné v provedeni VARIO s plynulou regulaci
otatek pomoci frekvenéniho ménice zn. Lenze.

Kalené a brousené vodici drahy loze

Chladici zafizeni se zviastni nadrzi chiadici kapaliny. ukazatelem hladiny a odluéovaéem olgje
Zarulena hazivost Cela vietene <0,015 mm

Kalené a brousené vieteno bé2i v alej ldzni. Je uloZzené ve dvou pfesnych nastavitelnych kuZelikovyeh loziscich
Pravy / lavy chod Ize pfepnout na pedainem suportu

Centralni jednotka mazani v podéiném suportu

Podstavec a loze soustrubu odlity z jednoho kusu litiny

Qchranny kryt vodicino Sroubu

NoZni brzda pro nouzové zastaveni

Bezpetnostni ruénikolavoseXa Z

Konik lze pfestavit 0 £ 10 mm pro soustruZeni kuZeiu

Soustruh je osazeny 3-elist'ovym sklicidlem Eeské vyroby TOS Svitavy

Digitalni odméFovani polohy DPA 21

Prehledna féliova kiavesnice. chrani pfed stfikajici vodou

Vysoka pracovni pfesnost

Snizené procento chyb

Osa X, Y, Z0, Z s 8-mistnym dispiejem

Soucasti dodavky je senzor pro snimani otalek vietene -

Sklenéna pravitka

Piné vybaveny soustruh s pfepinanim posuvu a stoupdnim v provedeni s digitdlnim odmérfovanim
min. délka mezi hroty 1000 mm
Zebrované prizmatické loZe ze $edé litiny, induktivné kalené a pfesné brousené

wwe

Kalené a brousené vieteno béii v olejové lazni. Je uloZeno ve dvou pfesnych nastavitelnych kuZelikovych
loziscich ’

Garantovana hazivost Cela vietene < 0,015 mm

QOzubena kola vieteniku jsou kalena a brousena

Soutasnému zapnuti posuvu vodiciho a tazného §roubu je zamezeno blokovanim
Bezpecénostni spojka tainého Sroubu

Chod vpravo- vlevo se pfepina pomaci spoustéci paky

Podpétovy spoustéd, nouzovy vypinal a ji§téni motoru

Chiadici zafizeni a osvétleni stroje

Provedeno podle DIN 8606 {nastrojafska presnost)

Vybaveni pro plynulou regulaci otaéek

Rozsah dodavky:

3- Celistové sklicidlo # 160 — 170 mm s nastavitelnymi celistmi

4- Celistové sklicidlo @ 180 — 200 mm s nastavitelnymi celistmi
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i deska @350 mm
70z pevné hroty MK3
Redukéni pouzdra MK5/MK4, MK4/MK3
2~ rychlostni hnaci motor
Sténa ostiiku

Chladici zafizeni

Kryt skii¢idla

Doraz s jemnym nastavenim
Brzda vietene

QOsvétleni prac. prostoru
Olejova napln

Digitdini mé¥ic polohy
Pravitka pro dvé osy

Cena stroje TH4210 D v této konfiguraci je 347.990 K& bez DPH
DPH 73.078 K¢

Cena celkem s DPH....................421.068 K¢

Soucasti dodavky je:
Montaz ,Doprava, Uvedeni do provozu

Zaskoleni min. v rozsahu 4 vyucovacich hodin pro skupinu max. 4 osob, jedna vyucovaci
hodina ma délku 60 minut, Skoleni zahrnuje veskeré studijni materialy

Platebni podminky:
Dle smlouvy
Platnost nabidky :

Imésic od vystaveni
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