
příloha č. 6 dohody č.: Vzdělávací zařízení: AZ WELD Stuchl s.r.o.

Plán výuky Lektor:

Zaměstnavatel: IČO: Místo výuky:

Název vzdělávací aktivity:

Datum*

Počet vyučovacích 

hodin Od-do

1 28.2.2019 8

07:00 - 11:00; 

11:30 - 15:30

2 1.3.2019 8

07:00 - 11:00; 

11:30 - 15:30

3 4.3.2019 8

07:00 - 11:00; 

11:30 - 15:30

4 5.3.2019 8

07:00 - 11:00; 

11:30 - 15:30

5 6.3.2019 8

07:00 - 11:00; 

11:30 - 15:30

6 7.3.2019 8

07:00 - 11:00; 

11:30 - 15:30

7 8.3.2019 8

07:00 - 11:00; 

11:30 - 15:30

8 11.3.2019 8

07:00 - 11:00; 

11:30 - 15:30

9 12.3.2019 8

07:00 - 11:00; 

11:30 - 15:30

10 13.3.2019 8

07:00 - 11:00; 

11:30 - 15:30

11 14.3.2019 8

07:00 - 11:00; 

11:30 - 15:30

12 15.3.2019 8

07:00 - 11:00; 

11:30 - 15:30

13 18.3.2019 8

07:00 - 11:00; 

11:30 - 15:30

14 19.3.2019 8

07:00 - 11:00; 

11:30 - 15:30

15 20.3.2019 8

07:00 - 11:00; 

11:30 - 15:30

16 21.3.2019 8

07:00 - 11:00; 

11:30 - 15:30

17 22.3.2019 8

07:00 - 11:00; 

11:30 - 15:30

18 25.3.2019 8

07:00 - 11:00; 

11:30 - 15:30

19 26.3.2019 8

07:00 - 11:00; 

11:30 - 15:30

20 27.3.2019 8

07:00 - 11:00; 

11:30 - 15:30

Vyplňte pouze bílá pole

* V případě, že vzdělávací aktivita bude probíhat v určitém termínu denně, vypište do prvního sloupce datum od-do (např. 1.8.2016-20.8.2016).

21.2.2019

PJA-MN-4/2019

KLAUS Timber a.s.

Základní kurz svařování – metoda 135 (CO2 - MAG) - 1. skupina

27989313

POVEZ II 
(CZ.03.1.52/0.0/0.0/15_021/0000053)

Svařování koutového svaru v poloze PB

Svařování koutového svaru v poloze PB, Svařování tupého spoje v poloze PA

Svařování tupého spoje v poloze PF

Příprava na zkoušku a zkouška

 V případě, že vzdělávací aktivita bude probíhat nepravidelně nebo pouze v určitý den v týdnu, vypište jednotlivé dny do připravených sloupců.

Svařování tupého spoje v poloze PA

Svařování tupého spoje v poloze PA

Svařování tupého spoje v poloze PA

Svařování tupého spoje v poloze PA, Návary v poloze PF

Svařování tupého spoje v poloze PF

Svařování tupého spoje v poloze PF

Návary v poloze PF, Svařování koutového spoje v poloze PF

Svařování koutového spoje v poloze PF

Svařování koutového spoje v poloze PF, Svařování tupého spoje v poloze PF

AZ WELD Stuchl s.r.o., Železniční 2658/17, 326 00 Plzeň - Východní Předměstí

Okruhy plánovaných témat

Datum:

Vyřizuje:

Číslo telefonu:

jméno, příjmení, funkce 

a podpis oprávněné 

osoby (razítko)
Email:

Bezpečnostní ustanovení, Nauka o materiálu

Nauka o materiálu, Přídavné materiály, Základy elektrotechniky, elektrické zdroje

Základy elektrotechniky, elektrické zdroje, Technologie svařování, Deformace a pnutí

Zkoušky svarů a vady ve svarech, Předpisy a normy pro svařování

Seznámení se zařízením a pracovištěm, Zapálení oblouku, návary v poloze PA

Zapálení oblouku, návary v poloze PA, Koutový svar v poloze PA

Koutový svar v poloze PA, Svařování koutového svaru v poloze PB

Podpora odborného vzdělávání zaměstnanců II (reg.č. CZ.03.1.52/0.0/0.0/15_021/0000053)

OSÚ


