Piloha ZD & 3 a) Technicka specifikace strojti m k podpisu

Technicka specifikace strojii pro VZ Stfedni odborna Skola a Gymnazium Staré Mésto — modernizace dilen
odborného vycviku - CNC centrum

Zadavatel poZaduje, aby dodavatelem nabidnuté zafizeni spliiovalo vEechny minimélni technické parametry

specifikované v nize uvedené tabulce.

Dodavatel u kaZdé uvedené poloZky (Fadku) tabulky uvede nabizené technické parametry zafizeni nebo u
nevy&islitelnjch pozadavki uvede ANO/NE, tzn., zda zafizeni spliiuje nebo nesplfiuje tento poZadavek.

—_ Pozadbvand parametry stroje RS L o
- — = = - —~ - - --. - res - ot B _si(pi_ehl'lléiiaf ry :
Parametr Jednotkalpoget Pozadované hodnoty | nabizensho stroje
3 pse vertikalnl CNC frézovacl obrabécl centrum, pro vyuku
TFiosé vertikalnf CNG frézovaci centrum 4 ks technologie obrabénl, programovani NC strojl a frézovanl.
stroj musl umoZiioval pouZitl minimainé dvou fidicich
systémil prepnutim panelf fizenl a piepnutim sofiwaru ANO ANO
oba Fidicl systémy funkéni v ceském jazyce
ANO ANO
software pro zobrazeni 3D simulace obrabénf v teskem
jazyce ANO ANO
pracovnl prostor strole [e osvéilen ANO ANO
plynule regulovatelny hlavni pohon ANO ANO
automatické vymena nastroji ANO ANO
of je kompletn® zakivtovan ANO ANO
stroj Je vybaven centralnim mazanim “ANO ANO
soudasti stroje je infegrovany poéliaé ANO ANO
stro] je vybaven oviadacim panelem s klavesnicl a
barevnym LCD displejem ANO ANO
stroj musi mit moZnost pfenosu dat z pocitate pfes USB,
musi mit dostate€nou kapacitu paméti pro vyuzivani CAM
systémi ANO ANO
soucasti dodavky Jsou popisy a navody ke stroji v eském
jazyce ANO ANO
soutasti dodavky jsou popisy a navody ke viem softwarlim
v teském Jazyce : ANO ANO
CE certifikat ANO ANO
|Posuvy a upinaci stil
podélny pojezd v ose X mm min. 300 350 mm
pfiény pojezd v ose Y mm min. 200 250 mm
verlikélni pojezd v ose Z mm min. 300 300 mm
rychloposuv v oséch X, Y, Z m/s min. 10 16 m/s
pracovni posuv v osdach X, Y, Z m/s min. 8 10 mis
velikost upinacl plochy stolu mm min. 500 x 275 520 x 300 mm
maximalni zatiZzenl stolu ka min 80 100 kg
T —drazky: potel x &ltka mm min 6 x 45 5x 45 mm
Hlavni vieteno
rozsah otaéek vielene ot./min. 150-10000 150 - 10000 ot./min,
vykon hlavniho motoru kW min. 6 7KW
minimalnl kroulici moment Nm min. 40 41 Nm
kuZelova dutina I1SO 30 ANO ANO
Zasobnik nastrojd
po&et ndstrojovych pozic min. 18 20
maximalnl primé&r nastroje mm 63 63 mm
maximaélni délka néstroje mm 200 200 mm
Dalsi parametry
maximalnl pfivod energie KVA 10 9 kVA
maximalni rozméry: §itka x hloubka x vyika mm 1700x1800x2300 | 1600x1700x2200 mm
maximaln! hmotnost : ka 2000 1970 kg
Povinna miniméilni pozadovana vybava stroje
pistole pro &siénl pracovniho prostoru stroje ANO ANO
mechanicky strojnf svérak min, &itka upnuti x Sitka Celistf mm § in. 125 x 113 125%118 mm
4ta osa otoény stdl [ F " ANO __AND
ruénl sklicidlo pro otony slll ANO ANO
upfnaci éep pro uplnani drzékl nastroji pro kuZel vietene ks min 20 ks 20 ks
kombinovany frézovacl drzdk uplnacl trn €16 mm ks 1 1ks
kombinovany frézovacl drzék upinaci trm @22 mm ks 1 1ks
kleStinovy drzak pro klesliny ER 25 ks 4 4 ks
dr#ak nastroj0 Weldon s dutinou @10 mm ks 1 1ks
drzak nastroji Weldon s dutinou @16 mm ks i 1 ks
sada kle§tin ER 25 ANO " ANO
sonda pro zam&fovani néstroj ANO ANO
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Pfiloha ZD €. 3 a) Technicka specifikace stroji m k podpisu

vnéj&i chlazeni nasirojl véeiné éerpadla vany ANO ANO
ruénl koletko na kabelu k ovladani os stroje ANO ANO
3D snimat - mechanicka sonda ks 1 1 ks
vyrovnavacl prvky pro ustavenl siroje ANO ANO
|pfeprava stoje od vyrobee k zadavateli zakaziy ANO ANO
zaSkolenl obsluhy ANO ANO
Souéasti dodavky budou veskera dalsi piisluSenstvi vySe nezminéna tak, aby dodavka tvofila jeden funkéni celek.

Pozndmita 1: Dodavatelé povinné vypini sloupec Skutetné parametry nablzeného stroje (posledni sloupec vpravo). Dodavatel ke kaZdé
poloZce technické specifikace dopinf ANC v piipadé, Ze zaffzenl danou poloZku obsahuje, nebo NE v pfipadé, e danou polozku
neobsahuje. Nebude-li nabizené zafizen! obsahovat nékterou z poZadovanych poloZel technicke specifikace, bude nabidka vyfazena. V
piipadé, Ze je ve sloupci Pozadované hodnoly uveden &iselny paramelr, dopini dodavatel do sloupce Skuteéné parametry nabizeného
stroje hodnofu tohoto poZadovaného technického parametu.
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Technicka specifikace stroji pro VZ Stiedni odborna skola a Gymnazium Staré Mésto —
modernizace dilen odborného vycviku - CNC centrum
Zadavatel pozaduje, aby dodavatelem nabidnuté zarizeni spliiovalo véechny minimaini technické parametry

specifikované v nize uvedené tabulce.

Dodavatel u kazdé uvedené polozky (Fadku) tabulky uvede nabizené technické parametry zafizeni nebo u
nevycislitelnych pozadavki uvede ANO/NE, tzn., zda zafizeni spliiuje nebo nespliiiuje tento pozadavek.

PoZadované parametry stroje

Parametr

Jednotkalpocet

Pozadované hodnoty

Skuteéné parametry
nabizeného stroje

Triosé vertikalni CNC soustruznické centrum 4

3 osé vertikalni CNC soustruznické obrabéci centrum, pro
vyuku technologie obrabéni, programovani NC strojli a

|presnost polohovani soufadnic

ks soustruzeni.
stroj musi umozniovat pouZiti min. dvou fidicich
systém{ pfepnutim panell fizeni a pfepnutim software ANO ANO
oba fidici systémy funkéni v éeském jazyce ANO ANO
software pro zobrazeni 3D simulace obrabéni
v teském jazyce ANO A
pracovni prostor stroje je osvétlen ANO AND
stroj je kompletné zakrytovan ANO —
|plynule regulovatelny hlavni pohon ANO ANO
stroj je vybaven centralnim mazanim ANO ANO
soutasti stroje je integrovany pocitad ANO ANO
stroj je vybaven ovladacim panelem s klavesnici a
|parevnym LCD displejem AND A2
|stroj musi mit moZnost pienosu dat z pocitace pres
USB, musi mit dostate€nou kapacitu paméti pro ANO ANO
vyuzivani CAM systémd
soucasti dodavky jsou popisy a navody ke stroji v
ceském jazyce AND o
soucasti dodavky jsou popisy a navody ke viem
Igﬂwarl‘]m v teskem jazyce ANO AR
I .
CE certifikat ANO ANO
obézny prumér stroje nad loZzem mm min. 230 250 mm
obézny primér stroje nad suportem mm min. 80 85 mm
maximalni obrab&ny primeér mm min. 80 85 mm
vzdalenost hrotl' mezi vietenem a konikem mm min. 405 405 mm
maximalini obrabéna délka mm min. 250 256 mm
maximalni prichod vietenem mm min. 25,0 25,5 mm
Hlavni vieteno
rozsah otagek vietene ot/min 60 - 6 300 60 - 6300 ot/min
neumatické upinani ANO ANO
vykon hlavniho motoru kW min. 5 5 kW
|kroutici moment Nm min. 30 35 Nm
Posuvy v osach
draha posuvu v ose X mm min. 90 100 mm
draha posuvu v ose Z mm min. 280 300 mm
rychloposuv v ose X m/min min. 12 15 m/min
rychloposuv v ose Z m/min min. 12 15 m/min
mm min. 0,01 0,004 mm
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Konik

zdvih pinole koniku mm min. 100 120 mm
{prumér pinole mm min. 30 35 mm
C-osa

rychloposuv | ot/min | min.900 | 1000 ob/min
Revolverova hlava

potet nastrojovych pozic min. 12 12
potet pohanénych nastrojovych pozic min. 6 6
pro osové i radialnl noZe ANO ANO
Dal$i parametry
|maximélni piivod energie kVA 7 6 kVA
|maximalni rozméry: délka x hloubka x vy$ka mm 1800x1300x1900 | 1700x1270x1820 mm
|maximalni hmotnost kg 1200 1100 kg
Povinna minimélni poZadovana vybava stroje

ruéni koleéko na kabelu k ovladani os stroje ANO ANO
elektronickeé ukoteéko pro regulaci posuvi a _ ANO e
rychloposuvu

lopatka pro odebirani kusil z pracovniho prostoru ANO ANO
pistole pro &isténi pracovniho prostoru stroje ANO ANO
tficelistove sklicidlo primér 95 mm s priichozim

vrtanim min. 256 mm, se sadou mékkych celisti, sadou ANO ANO
tvrdych telisti a taznou trubkou

klegtinovy upinac pro hlavni vieteno vietné tazné ANO
trubky pro klestiny ANO

drzak radialniho nastroje velikost M4 ks 2 2ks
drzak radialniho nastroje velikost M3 ks 1 1ks
drzék klestin ESX 16 ks 2 2ks
sada klestin ESX 16 ks 1 1 ks
drzak vrtaki ks 1 1 ks
drzak vyvrtavacich tyci ks 1 1 ks
drzak radialni nahanény ks 1 1 ks
drzak axialni nahanény ks 1 1 ks
chlazeni nastrojl véetné cerpadia a vany ANO ANO
opticka sonda - zafizeni na zaméreni nastroje v ANO ANO
pracovnim prostoru véetné sefizovaciho kalibru

vyrovnavaci prvky pro ustaveni stroje ANO ANO
pieprava stoje od vyrobce k zadavateli zakazky ANO ANO
zaskoleni obsluhy ANO ANO

Soucasti dodavky budou veskera dalsi piisluSenstvi vySe nezminéna tak, aby dodavka tvofila jeden funkéni

Poznamka 1: Dodavaltelé povinné vypini sloupec Skuteéné parametry nabizeného stroje (posledni sloupec vpravo).
Dodavatel ke kaZdé poloZce technické specifikace dopini ANO v piipadé, Ze zalizen! danou polozku obsahuje, nebo NE v
pfipadé, Ze danou polozku neobsahuje. Nebude-li nabizené zafizeni obsahovat nékterou z poZadovanych poloZek technické
specifikace, bude nabidka vyfazena. V pfipadé, Ze je ve sloupci PoZadované hodnoty uveden ¢iselny parametr, dopini dodavatel
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