Smlouva o vyuziti vysledkii dosaZenych pri FeSeni projektu vyzkumu a vyvoje
¢islo FV10720 s nazvem ,,Optimalizace vykonového a technologického vyuziti viceosych
strojii*

(déle také ,,Projekt)

Smluvni strany

1. Prijemce dotace

Nazev: TGS nastroje-stroje-technologické sluzby spol. s.r.o.
se sidlem: U Habrovky 247/11, 140 00 Praha 4

IC: 64833500

DIC: CZ64833500

Zastoupeni: XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX

bankovni spojeni: XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX

¢islo uctu: XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX

(dale jen ,,Ptijemce* nebo ,,TGS*)
a

2. Dalsi ucastnik projektu

Nazev: Ceské vysoké ueni technické v Praze

se sidlem: Jugoslavskych partyzant 1580/3, 160 00 Praha 6 Dejvice
Soucast: Fakulta strojni

Pracovisté: Ustav vyrobnich strojii a zatizeni

IC: 68407700

DIC: CZ68407700

Zastoupeni: XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX

bankovni spojeni: = XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX

¢islo uctu: XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX

koresponden. adresa: U12135 FS v Praze, Horska 3, Praha 2, PSC 128 00

(dale jako ,,Dalsi ucastnik* nebo ,,CVUT“)

(dale spole¢né jen ,,smluvni strany*)

Preambule

1. Ve smyslu zdkona ¢. 130/2012 Sb., o podpoie vyzkumu, experimentalniho vyvoje a
inovaci uzaviraji smluvni strany tuto Smlouvu.

2. Ustanoveni Smlouvy jsou v souladu s:

a) ¢l. 107 a 108 Smlouvy o fungovani EU;

b) nafizenim Komise EU ¢. 651/2014, které v souladu se zminénymi ¢lanky 107 a 108
Smlouvy o fungovéni prohlasuje urcité kategorie transakci za slucitelné s vnitinim
trhem;

¢) ramcem pro statni podporu vyzkumu, vyvoje a inovaci (Sdéleni EK 2014/ ¢. 198/01),
(dale jako ,,Ramec®).



3. Smluvni strany prohlasuji, Zze budou vzijemné respektovat sva prava a povinnosti
vyplyvajici z jejich prav k duSevnimu vlastnictvi.

ClL 1
Pifedmét smlouvy

1. Predmétem Smlouvy je uprava vztahii a vzajemné spoluprace mezi Piijemcem a DalSim
ucastnikem, pii vyuziti jejich vysledki dosazenych pfi realizaci Projektu ¢islo FV10720
s nazvem ,,Optimalizace vykonového a technologického vyuziti viceosych stroji* i deset
let po jeho ukonceni (déle jen ,,Projekt*).

2. Cilem Projektu je:
Hlavni cile Projektu — vyvoj ptivodnich pokrocilych optimalizacnich postupt a nastroji
pro dosazeni vys$i vyrobni vykonnosti a piesnosti obrabéni — jsou dosazeny ve tech
oblastech:

a)

b)

Cil 1: Pokro¢ila optimalizace nastaveni CNC interpolatoru stroje a NC
programi pro zvySovani produktivity obrabéni. Vyvinuty budou novy postup
tvorby virtualniho modelu stroje pro optimalizace nastaveni CNC interpolatoru
stroje a vyvinuty budou nové postupy pro optimalizace NC programi pro
zkracovani Casli obrabéni. Vyznamnym znakem inovace bude novy postup tvorby
virtudlnich modeli stroji s vyuzitim experimentdlné¢ identifikovanych
dynamickych vlastnosti stroje. Inovaci v oblasti optimalizaci NC programti budou
pivodni vyvinuté postupy pro adaptivni optimalizace posuvovych rychlosti
a mezioperacnich piejezdi a odjezdl nastroje. Optimalizacemi neaktivnich Cast
obrabéni bude mozno dosdhnout zkraceni casti obrabéni o cca 10 — 20 % podle
typu obrabéného dilce a strategie obrabéni.

Cil 2: Pokroc¢ilé kompenzace teplotnich deformaci a implementace
kompenzaci do CNC systému stroje. Vysledku bude dosazeno vyvojem modelu
teplotniho chovani obrabéciho portalového centra na zdkladé méfeni teplotnich
deformaci v misté nastroje pii riznych kinematickych konfiguracich stroje a pro
rizné vietenové hlavy. Vyvinuty kompenzacni algoritmus bude transformovan
piimo do CNC fidicitho systému Heidenhain. Znakem inovace je rozSifeni
pokrocilého modelu kompenzace teplotnich deformaci strojii o vliv vyménnych
vietenovych hlav a kinematické konfigurace stroje. Dalsi inovaci bude vyvoj
pfimé implementace systému pokrocilych kompenzaci teplotnich deformaci do
CNC ftidiciho systému stroje.

Cil 3: Robotické pracovisté pro spravu nastrojového hospodarstvi s
roz$ifenou funk¢nosti. Vysledku bude dosazeno konstrukei a vyrobou zasobniku
nastrojii a uchopovaciho mechanismu spolu s vyvojem systému spravy nastroja.
Hlavni inovaci systému robotické spravy nastrojového hospodaistvi je synergicka
integrace pramyslového robota a systému kontroly ndstrojii, kterd zvysi
spolehlivost celého systému. Primyslovy robot tak bude sam rozhodovat o tom,
jaké misto v zasobniku je pro nastroj nejvhodnéjsi a zda nema ndstroj predat
ke kontrole. Dalsi inovaci je optimalizace ¢asu vymény nastroju, kdy bude na
zaklad¢ aktudlni polohy stroje vyhodnocena nevhodnéjsi poloha vymeény néstroji
z hlediska ¢asové naro¢nosti.

Udaje o Projektu podléhaji kédu divérnosti C - piedmét feSeni projektu podléha
obchodnimu tajemstvi. Terminem dokonceni Projektu je datum 31. 12. 2018.
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3. Smlouva reflektuje rozvoj spoluprace ve vyzkumu a vyvoji mezi soukromym sektorem
(vyrobni podnik, vyzkumna organizace) a vefejnopravnim sektorem (CVUT) v souladu
s pravnim fadem CR a piedpisy EU zminénymi vyse.

Cl2
Vymezeni vysledku projektu a srovnani s cili Projektu

1. Vysledky projektu, na kterych se podileli Piijemce a Dalsi G€astnik jsou:

al) Strategie optimalizované¢ho nastaveni parametri CNC interpoldtoru s vyuzitim
virtualniho modelu pohybovych os stroje Hartford HSA

a2) Strategie optimalizace NC programu pro zvySovani produktivity obrabéni

a3) Softwarova aplikace TIMESTUDY pro stroj Hartford HSA

bl) Inovované portalové centrum Hartford HSA s pokrocilym systémem kompenzace
teplotnich chyb stroje

cl) Robotické pracovisté pro spravu nastrojového hospodarstvi s rozsifenou funkénosti

2. Prostfednictvi nize popsanych vysledkii projektu dochazi k naplnéni Cile Projektu dle
¢lanku 1, odst. 2. této Smlouvy.

a) Pokrocila optimalizace nastaveni CNC interpolatoru stroje a NC programii pro
zvySovani produktivity obrabéni. Jedna se o inovaci ve dvou oblastech:

Inovace strategie nastaveni optimalnich parametri CNC Fidiciho systému je
provedena na zékladé dynamickych vlastnosti pohybovych os a formulace kritérii pro
hodnoceni jakosti a presnosti obrobenych povrchi. Postup umoziuje dosdhnout
optimalizovaného nastaveni, vedouciho ke zkraceni Cast obradbéni a soucasné k vyssi
jakosti a ptfesnosti obrobenych ploch. Vyuzito je virtudlni stanice CNC systému stroje,
ktera je pro tyto Ucely vyvinuta, a experimentalné identifikovaného modelu dynamickych
vlastnosti ptislusné pohybové osy, nebo je optimalizované nastaveni dosaZeno s vyuzitim
dat ze stroje. Experimentiln¢ identifikovany model dynamickych vlastnosti stroje
eliminuje nutnost vyuzZiti modell MKP pro tvorbu virtudlniho modelu stroje a
zptistupniuje strategii simulacni optimalizace nastaveni parametri CNC systému na
libovolny stroj. Strategie optimalizované¢ho nastaveni parametri CNC systému byla
vyvinuta a otestovana na stroji Hartford HSA s fidicim systémem Heidenhain TNC 530.
Inovace strategie zkracovani neproduktivnich c¢asi obrabéni je dosazena
optimalizovanou upravou posuvovych rychlosti pohybu néstroje mimo fez a zkracovanim
mezioperacnich piejezda nastroje. Optimalizovana strategie vede k spofe Casu obrabéni
az 0 20 %.

Vyvinuty virtudlni model stroje — virtualni stanice fidiciho systému Heidenhain iTNC
530 — je zékladem softwarové aplikace TIMESTUDY pro stroj Hartford HSA.
Aplikace umoznuje ptesnou predikci ¢asti obrabéni véetné vedlejSich PLC Casti vymeény
nastroju, nebo vietenovych hlav, identifikovanych na stroji Hartford HSA. Na zakladé
komunikace s CNC systémem aplikace provadi automatické sestaveni tabulky néstroji.
Vstupem do aplikace je pouze NC program, ktery je automaticky odbaven a vystupem je
udaj o skutecném casu obrabéni.

b) Pokrocilé kompenzace teplotnich deformaci a implementace kompenzaci do CNC
systému stroje. Jedna se o standardni portalové centrum Hartford HSA s implementaci
ptidavné opce pokrocilého systému kompenzaci teplotnich chyb stroje se zohlednénim
riznych kinematickych konfiguracich stroje a riznych vietenovych hlav. Pro
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implementaci systému kompenzaci teplotnich chyb je vyvinut postup pfimé transformace
modelu teplotnich chyb na zékladé¢ pienosovych funkci do CNC fidiciho systému
Heidenhain pomoci jazyka Python.

c) Robotické pracovisté pro spravu nastrojového hospodarstvi s rozSiFenou
funkénosti. Vyvinut a realizovan je funkéni vzorek zasobniku nastroji a uchopovaciho
mechanismu spolu se systémem spravy nastrojii. Robotické pracovisté¢ se vyznacuje
modulérnim systémem zasobniku néstrojii a obrobktll. Inovace zdsobniku nastroji spoc¢iva
ve vybaveni RFID ¢ipy pro identifikaci obsazenosti pozic. Je zajisténa komunikace mezi
fizenim robota a CNC systémem stroje pomoci prumyslového komunika¢niho rozhrani.
Dalsi inovaci je optimalizace ¢asu vymény nastroji, kdy je na zaklad¢ aktualni polohy
stroje vyhodnocena nevhodnéjsi poloha vymény néstrojii z hlediska ¢asové narocnosti.

CL 3
Vlastnictvi vysledku vyzkumu a vyvoje

Vsechna prava k vysledkiim Projektu, ktery neni vetejnou zakdzkou ve vyzkumu, vyvoji
ainovacich, patfi Pfijemci a DalSimu ucastnikovi. Kazdému z téchto subjektl patii
pfislusna ¢ast vysledku podle této Smlouvy nebo Smlouvy o Ucasti na feSeni projektu
za predpokladu, Ze toto rozdéleni respektuje zakaz nepiimé statni podpory dle Ramce.

Predmétem duSevniho vlastnictvi se pro ucely Smlouvy rozumi jakykoli vysledek dusevni
¢innosti, na jehoz zaklad¢ vznikne nehmotny statek, ktery je objektivné zachytitelny, ktery
ma faktickou ¢i potenciondlni vyrobni, primyslovou ¢i védeckou hodnotu. Jedna se
zejména o vynalezy, technickd feSeni chranéna uZitnym vzorem, primyslové vzory,
zlepsovaci navrhy, biotechnologické vynalezy, ochranné znamky, know-how a dalsi
vysledky dusevni ¢innosti.

Smluvni strany se dohodly na tom, Ze dusevni vlastnictvi vzniklé pii plnéni tkold v ramci
Projektu je majetkem té smluvni strany, jejiz pracovnici duSevni vlastnictvi vytvofili.
Dal8i Ucastnik je povinen oznamit Pifijemci vytvofeni duSevniho vlastnictvi. Dalsi
ucastnik, ktery je majitelem takového duSevniho vlastnictvi nese naklady spojené s timto
vlastnictvim.

V ptipadé spoluvlastnictvi prav k dusevnimu vlastnictvi, jsou si smluvni strany vzajemné
napomocny pii pfipravé podani piihlasek, a to 1 zahrani¢nich. Smluvni strany se v poméru
jejich spoluvlastnickych podili podileji na nakladech spojenych s podanim piihlaSek
avedenim pfislusnych fizeni. Kterdkoliv ze smluvnich stran ma pravo poZzadovat,
aby vSechny smluvni strany spolecné ucinily pravni kroky k ochrané spolec¢ného
dusevniho vlastnictvi a spole¢n¢ sdilely néklady na takovou ochranu v poméru
odpovidajicim mife spoluprace na jeho vytvoteni. Pokud se smluvni strany nedohodnou
na poméru vyse nakladl, kterou bude jednotlivd ze smluvnich stran sdilet, bude tento
pomér stanoven nezavislym znalcem jmenovanym Pfijemcem. Naklady za znalecky
posudek budou hrazeny vSemi smluvnimi stranami rovnym dilem, pokud se smluvni
strany nedohodnou jinak.

Smluvni strany se dohodly, Ze pokud v pribéhu Projektu vznikne pfedmét priimyslového

vlastnictvi, jehoz vyluénym vlastnikem je Ptijemce, mohou se smluvni strany dohodnout
na udéleni licence k takovému priimyslovému vlastnictvi Pfijjemcem dal§imu ucastniku.
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ClL 4
Prava a povinnosti Dal§iho Gcastnika

Bez piedchoziho pisemného souhlasu Pfijemce neni Dalsi Gc€astnik opravnén jakoukoli
formou poskytnout, zptistupnit nebo jakymkoli jinym zpiisobem piedavat vysledky
vyzkumu a vyvoje tfetim osobam.

Dalsi ucastnik mtze vyuzivat vSech dosazenych vysledkt Projektu pro svou nekomercni
¢innost, zejména pro vyuku a dalsi védeckovyzkumné ¢innosti po dobu platnosti smlouvy.

CL5
Prava duSevniho vlastnictvi

. Reseni projektu neni vefejnou zakdzkou a na ochranu vysledki autorské, vynalezecké
aobdobné tvlr¢i Cinnosti se tak vztahuji zakon ¢.527/1990 Sb. o vynalezeckych
a zlepSovacich navrzich ve znéni pozdé¢jsich predpisti, zdkon ¢. 478/1992 Sb. o uzitnych
vzorech ve znéni zdkona ¢. 116/2000 Sb., zékon ¢. 207/2000 Sb. o ochrané primyslovych
vzori a zméné¢ zdkona ¢. 527/1990 Sb. o vyndlezech, primyslovych vzorech a
zlepSovacich navrzich ve znéni pozdéjSich ptedpist, zdkon ¢. 121/2000 Sb. o pravu
autorském, o pravech souvisejicich s pravem autorskym, zakon ¢. 527/1990 Sb. ve znéni
pozd¢jsich predpist, zdkon €. 529/1991 Sb. ve znéni zdkona €. 116/200 Sb., zdkon ¢.
478/192 Sb. ve znéni zadkona ¢. 116/2000 Sb., zakon ¢. 2006/2000 Sb., ve znéni zakona ¢.

93/1996 Sb. ve znéni pozd¢jsich predpist a piipadné 1 dalsi pravni normy.

ClL6
Podily na nehmotném majetku (Gprava vlastnickych a uzivacich prav k vysledkim)

.V ptipad¢ vzniku spoluvlastnictvi k vysledkiim ¢innosti (prav k duSevnimu vlastnictvi) se
v souladu se Smlouvou o ucasti na feSeni projektu véetné jejich dodatki a v souladu
s Rdmcem se smluvni strany, vzhledem k objemu jimi odvedenych praci na realizaci
a pfislusné mife pfispéni na vytvoreni vysledkli Projektu véetné nehmotnych predmétt
prav vlozenych do Projektu, mife rizika komercionalizace a s tim spojenych dalSich
nakladt, dohodly na tomto podilu smluvnich stran na duSevnim vlastnictvi jednotlivych
vysledkt projektu takto:

al) Strategie
optimalizovan¢ho
nastaveni parametri CNC
interpolatoru s vyuZitim
virtualniho modelu
pohybovych os stroje

Podil smluvnich stran na
duSevnim vlastnictvi tohoto
vysledku je:

Piijemce: 50 %

Dalsi ucastnik: 50 %

Zptsob komercionalizace

a sjednany podil DalSiho
ucastnika na trzb€ z prodeje
tohoto vysledku:

viz pozn. 1 niZe

Hartford HSA
a2) Strategie optimalizace Podil smluvnich stran na Zpusob komercionalizace
NC programi pro duSevnim vlastnictvi tohoto  a sjednany podil Dals§iho

zvySovani produktivity
obrabéni

vysledku je:
Piijemce: 50 %
Dalsi ucastnik: 50 %

ucastnika na trzbé z prodeje
tohoto vysledku:
viz pozn. 1 niZe
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a3) softwarova aplikace Podil smluvnich stran na Zpisob komercionalizace
TIMESTUDY pro stroj dusevnim vlastnictvi tohoto  bude sjednan dle bodu 2.
Hartford HSA vysledku je: tohoto ¢lanku.

Piijemce: 35 %

Dalsi ucastnik: 65 %

bl) Inovované portalové  Podil smluvnich stran na Zpusob komercionalizace
centrum Hartford HSA s  duSevnim vlastnictvi tohoto  bude sjednan dle bodu 2.
pokro¢ilym systémem vysledku je: tohoto ¢lanku.
kompenzace teplotnich Piijemce: 45 %

chyb stroje Dalsi ucastnik: 55 %

cl) Robotické pracovisté ~ Podil smluvnich stran na Zpusob komercionalizace
pro spravu nastrojového duSevnim vlastnictvi tohoto  bude sjednén dle bodu 2.
hospodaistvi s rozsifenou  vysledku je: tohoto ¢lanku.

funk¢nosti Piijemce: 65 %

Dalsi ucastnik: 35 %

Pozn. 1: Smluvni strany se dohodly, ze vzniklé duSevni vlastnictvi (DV) je spolecnym
majetkem. Toto DV bude komeréné vyuZito tak, Ze jej budou obé spolecnosti TGS i
CVUT uplatitovat jako nastroj pro technologickou podporu uZivateld strojti (vysledky
al), a2)) bez povinnosti vziajemnych ozndmeni uziti ¢i finan¢niho vyrovnani. Obég
smluvni strany si nechdavaji pfistupova prava k DV pro potifeby uvedeného vlastniho
podnikani na trhu. Podporu koncového zdkaznika mohou s vyuzitim ndstroje realizovat
TGS, nebo CVUT, nebo ob& smluvni strany spole¢né. Za konkrétni aktivity s vyuZitim
tohoto néstroje nélezi kazdé smluvni strané¢ odmény kryjici jeho naklady v konkrétni
realizaci a zisk. Cenu za pouziti tohoto nastroje si dohodnout smluvni strany se
zakaznikem v kazdém aplika¢nim pifipad¢é individualn€. Smluvni strany nebudou viici
sob¢ narokovat finan¢ni vypotadani za komer¢ni vyuziti tohoto DV.

2. Prijemce se zavazuje nevyuZivat vysledky projektu a3), bl) a cl) pii své
komeréni/podnikatelské ¢innosti do doby uzavieni dohody smluvnich stran tykajici se
zpusobu finan¢niho vypotadani komeréniho vyuziti téchto vysledkd.

CL7
Vyuziti vysledku projektu (Implementaéni plan)

1. Vysledek al) — Strategie optimalizovaného nastaveni parametri CNC
interpolitoru s vyuZzitim virtuilniho modelu pohybovych os stroje Hartford HSA.
Jedna se o optimalizované nastaveni parametrii CNC fidiciho systému na zékladé
dynamickych vlastnosti pohybovych os stroje Hartford HSA. Optimalizace nastaveni
parametrit CNC systému je provadéna podle konkrétni zdkaznické formulace kritérii pro
hodnoceni jakosti a pfesnosti obrobenych povrchi. Strategie optimalizovaného nastaveni
parametrii CNC systému je vyvinuta a otestovana na stroji Hartford HSA s fidicim
systémem Heidenhain TNC 530.

Zpusob vyuziti — viz Clanek 6, Pozn. 1

2. Vysledek a2) Strategie optimalizace NC programi pro zvySovani produktivity
obrabéni. Jednd se o inovaci strategie zkracovani neproduktivnich casti obrabéni

Stranka 6 z 9



upravou posuvovych rychlosti a zkracovanim mezioperacnich piejezdii néstroje.
Inovovana strategie byla aplikovéna na optimalizaci NC programu obrabéni zkuSebniho
dilce. Optimalizovan4 strategie vede k uspote ¢asu obrabéni az o 20 %.

Zpusob vyuziti — viz Clanek 6, Pozn. 1

3. Vysledek a3) — Softwarova aplikace TIMESTUDY pro stroj Hartford HSA.
Jedna se o softwarovou aplikaci pro ¢asové studie obrabéni pouze na strojich Hartford
HSA 427 vybavenych CNC fidicim systémem Heidenhain iTNC 530. Nezbytnou funkéni
soucasti aplikace je software ,,Programovaci stanice Heidenhain“ s pfislusSnou licenci.
Aplikace TIMESTUDY zahrnuje identifikované vedlejsi ¢asy vymény nastroji, nebo
frézovacich hlav na stroji Hartford HSA 427 s CNC fidicim syst¢émem Heidenhain iTNC
530.

Zpisob vyuziti — Smluvni strany se dohodly, Ze vzniklé dusevni vlastnictvi vazané na
uvedeny vysledek zlstava spolenym majetkem. Toto dusevni vlastnictvi bude komeréné
vyuzito v souladu s ¢lankem 6 odst. 2 této Smlouvy tak, ze jej bude spole¢nost TGS
uplatiiovat jako externi softwarovou opci k strojim Hartford HSA, které prodava tfetim
stranam, nebo ji bude uplatiiovat pii realizaci zdkaznickych technologii pro stroje HSA,
které firma planuje nabizet.

4. Vysledek bl) — Inovované portialové centrum Hartford HSA s pokrocilym systémem
kompenzace teplotnich chyb stroje. Jednd se o standardni portdlové centrum Hartford
HSA s implementaci ptidavné opce pokrocilého systému softwarovych kompenzaci
teplotnich chyb stroje se zohlednénim ruznych kinematickych konfiguracich stroje a
ruznych vietenovych hlav. Pro implementaci systému softwarovych kompenzaci teplotnich
chyb je vyvinut postup piimé transformace modelu teplotnich chyb na zakladé
prenosovych funkci do CNC fidiciho syst¢tmu Heidenhain iTNC 530 pomoci jazyka
Python. Implementaci systému softwarové kompenzace teplotnich chyb stroje dochazi k
nekolikandasobnému zvySeni presnosti stroje.

Zpisob vyuziti — Smluvni strany se dohodly, Ze vzniklé dusevni vlastnictvi vazané na
uvedeny vysledek zlstava spolenym majetkem. Toto dusevni vlastnictvi bude komeréné
vyuzito v souladu s ¢lankem 6 odst. 2 této Smlouvy tak, ze jej bude spolecnost TGS
uplatiovat jako opci pro n€kolikanasobné zvySeni presnosti na stroje Hartford HSA, které
prodéava tietim stranam.

5. Vysledek cl) — Robotické pracovisté pro spravu nastrojového hospodarstvi s
rozSirenou funk¢nosti. Robotické pracovisté se vyznacuje modularnim systémem
zasobniku néstroji a obrobktll. Zasobnik nastrojii je vybaven RFID Ccipy pro identifikaci
obsazenosti pozic. Je zajiSténa komunikace mezi fizenim robota a CNC systémem stroje
pomoci primyslového komunika¢niho rozhrani.

Zpisob vyuziti — Smluvni strany se dohodly, ze vzniklé dusSevni vlastnictvi vdzané na
uvedeny vysledek zistava spoleCnym majetkem. Toto dusevni vlastnictvi bude komercéné
vyuzito v souladu s ¢lankem 6 odst. 2 této Smlouvy tak, ze jej bude spolecnost TGS
uplatnovat jako samostatny produkt pfisluSenstvi ke strojim pro zdokonalenou
automatickou vymeénu néstrojt a obrobki.
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CL 8
Obchodni tajemstvi

Vysledky praci souvisejicich s vyvojem a vyrobou prototypu povazuji Smluvni strany
za obchodni tajemstvi ve smyslu § 504 zakona ¢. 89/2012 Sb., obCansky zakonik. Dalsi
ucastnik se zavazuje nevyzradit obsah tohoto obchodniho tajemstvi tfeti osobé bez
souhlasu Ptijemce.

CL9
Doba platnosti a t¢innosti Smlouvy

Tato Smlouva nabyva platnosti dnem podpisu vSech Smluvnich stran a G¢innosti dnem
uvetejnéni v registru smluv.

Smluvni strany souhlasi s uvefejnénim této Smlouvy v registru smluv podle zédkona
¢. 340/2015 Sb., o registru smluv, které zajisti Dal$i ucastnik.

Smlouva se uzavira na dobu 10 let.

CL 10
Smluvni pokuta za poruseni

Kazdé vazné poruseni této Smlouvy po dobu jeji platnosti méa za nasledek pravo druhé
smluvni strany uctovat smluvni pokutu ve vysi XXXXXXXXXXXXXXXX, a to i opakovang.

Za véazné poruseni, zakladajici narok na smluvni pokutu se povazuje zejména:

e poruseni povinnosti Pfijemce nebo dalSiho u¢astnika uvedenych v ¢l. 3 odst. 4-5;
e poruseni povinnosti Pfijemce nebo dalSiho u€astnika uvedenych v ¢l. 4;

e poruSeni povinnosti Pfijemce nebo dal§iho Gc¢astnika uvedenych v €l. 6 odst. 2;

e poruSeni povinnosti Pfijemce nebo dal§iho Gc¢astnika uvedenych v ¢l. 11 odst. 2.

Zaplacenim smluvni pokuty neni dot€eno pravo poSkozené strany na nahradu Skody.

ClL 11
Ostatni ustanoveni

V ptipadé, Ze se jakékoli ustanoveni tykajici se opravnéni uZivat duSevni vlastnictvi
dalSiho ucastnika Pfijemcem bude shledano neplatnym nebo se v budoucnu stane
neplatnym (napf. pro rozpor s pravnimi piedpisy) a Pfijemce si tak vyzada, zavazuje se
dalsi ucastnik uzavtit ptisluSnou smlouvu opravnujici Pfijemce (napt. licenc¢ni smlouvu)
bezuplatné bez teritoridlniho omezeni a minimalné po dobu 10 let uZivat tohoto dusevniho
vlastnictvi dal§iho ucastnika. Dalsi ucastnik se zavazuje uzavtit tuto smlouvu do 30 dni od
vyzvy Pfijemce. Pfijemce je oprdvnén vyzvu ucinit do 10 let ode dne podpisu této
Smlouvy.

V ptipadé€, ze se jakékoli ustanoveni tykajici se opravnéni uzivat spoletného dusevni
vlastnictvi bude shledano neplatnym nebo se v budoucnu stane neplatnym (napf. pro
rozpor s pravnimi predpisy) a Pfijemce si tak vyzada, zavazuje se Dalsi GCastnik uzaviit
pfislusnou smlouvu o finanénim vyporadani, kterd stanovi podminky uZivani spolecné
vlastnictvi a bude uzaviena v souladu s principy uvedenymi v této Smlouveé. Dalsi
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ucastnik bude spole¢ného duSevniho vlastnictvi uzivat pro svou nekomercni ¢innost,
zejména pro vyuku a dalsi védeckovyzkumnou ¢innost pouze se souhlasem Piijemce.
Piijemce je opravnén vyzvu ucinit do 10 let ode dne podpisu této Smlouvy.

ClL 12
Reseni sporti

Smluvni strany se pokusi vyfesit své eventualni spory z této Smlouvy ve lhité 30 dnt
od oznameni sporu nejprve jednanim.

Pokud se nepodafi spor fesit timto zpisobem, mohou se sporné strany po této dob¢ obratit
na mistn¢ a vécné piislusny soud.

CL 13
Zaveérefna ustanoveni

Tuto Smlouvu lze ménit pouze pisemnou dohodou smluvnich stran.

Bez ohledu na skute¢nost uvedenou v ¢l. 9 odst. 2 platnosti nepozbyvaji uplynutim 10 let
ustanoveni, o kterych je zfejmé, Ze si smluvni strany ptaly, aby trvaly dobu delsi (zejména
ne vSak vyhradné ustanoveni ¢l. 3 odst. 3,4 a ¢l. 11 odst. 2.

Smluvni strany timto s odkazem na ustanoveni § 558 odst. 2 zdk. ¢ 89/2012Sb.
Obcanského zakoniku ve znéni pozdé&jsi piedpisi, vyslovné konstatuji, Ze se v jejich
pravnim styku nepfihlizi k obchodnim zvyklostem zachovdvanym obecné anebo v daném
odvétvi, aze obchodni zvyklosti nemaji v jejich pravnim styku piednost pied
ustanovenimi Obcanského zdkoniku, jez nemaji donucujici ucinky.

Prava a povinnosti smluvnich stran touto Smlouvou neupravena se fidi zédkonem
¢. 130/2012 Sb., o podpote vyzkumu, experimentdlniho vyvoje a inovaci a zdkonem
¢. 89/2012 Sb., obcansky zékonik.

Smlouva nabyva platnosti dnem podpisu obéma Smluvnimi stranami a U¢innosti dnem
uvetejnéni této smlouvy v registru smluv dle zdkona ¢. 340/2015 Sb., o registru smluv.
Smluvni strany se dohodly, Ze tuto smlouvu uvefejni v registru DalSi G€astnik.

Smlouva je vyhotovena ve ¢tyfech stejnopisech, piicemz kazda se Smluvnich stran obdrzi
dva stejnopisy.

Smluvni strany potvrzuji, Ze tato Smlouva byla uzaviena svobodn€ a vazné¢, na zakladé
projevu vule smluvnich stran stim, Ze souhlasi sjejim obsahem a Smlouva nebyla
ujednéna v tisni ani za napadné nevyhodnych podminek.

Za Ptijemce: Za Dalsiho tcastnika:

V Praze,dne .................... V Praze,dne .........................
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