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1  Uvod

Tato pfirucka poskytuje podrobné informace o sluzbach, které Rockwell Automation nabizi Povodi Odry v této smlouvé o planované
udrzbeé.

Vlymezuije, jak spolecnost Rockwell Automation Povodi Odry tyto sluzby doda, a poskytuje podrobné postupy, které musi Povodi
Odry dodrZovat, aby mél efektivni a rychly pfistup k témto sluzbam.

Povodi Odry se doporuéuje vynalozit ¢as na seznameni se s nabidkou v této smlouvé a s postupy pro pfistup ke sluzbam
uvedenymi nize, aby mohl plné vyuZivat vyhod sluZeb obsaZenych v této smlouvé.
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2 Proces zahdjeni smlouvy
Je dulezité, aby byl stanoven zaklad pro provozovani VN frekvenénich ménicd, ktery bude uréen pfi uvadéni ménice do provozu.

Pokud jesté neni urCen plan Udrzby, je dilezité iniciovat pfezkum zakladnich parametrG a uréit mistni €innosti udrzby a Cinnosti
udrzby spole¢nosti Rockwell Automation.

2.1 Iniciovat plan adrzby
NiZe uvedené se provadi v ramci prvni servisni navstévy technika spoleénosti Rockwell Automation pro VN ménice.

+  Pfezkoumat parametry a programy zafizeni, vytvofit zalohu a archiv pfimo na misté i mimo lokalitu (sdilena slozka
spoleénosti Rockwell Automation)

«  Vytvofit zaznamy o Udrzbé, pfezkoumat jiz provedenou drzbu a evidovat ¢innosti.

+  Urcit Ukony pfed spusténim vyzadované zavodem (napf. byl proveden generaini servis méni€u instalovanych vice nez 5
let, vyména baterii, vyCisténi/vyména filtr(), dat zavodu pokyn, co je potfeba pfed zacatkem smlouvy provést

«  Oveérit, zda seznam dilli v sadé pro planovanou udrzbu odpovida instalovanym dilim (provést hodnoceni instalované
baze)

2.2 Zahdjit mistni ¢innosti Udrzby (Povodi Odry)
+  Planovana provozni tdrzba — kontroly a vyména filtrd podle definice v navodu k obsluze a harmonogramu adrzby.

2.3 Zahdjit program koordinace zakazky
Koordinator zakazky spole¢nosti Rockwell Automation zajisti koordinaci innosti roéni tdrzby spolu s kvalifikovanym personalem pro
VN ménice (obvykle technici pro VN ménice schvaleni spolecnosti Rockwell Automation) a vyrobou v zavodu Povodi Odry.

*  RoCni program udrZby — vyZzaduie filtry.

+  Nadstandardni roCni Udrzba (3 roky) — vyzaduje filtry a baterie.

+  Generalni servis (5 let) - vyZaduie filtry, baterie a kompletni sadu pro celkovou ddrzbu.

Dokument B — Pfirucka 30012601.3 11.12.2018 Strana 5z 14

© Rockwell Automation s.r.0.. Veskera prava vyhrazena. R A



LISTEN. Povodi Odry

THINK . Smlouva o planované udrzhé

Fixni Cena
SOILVE. 30012601.3

3 Harmonogram a sady preventivni adrzby PF7000

Spole¢nost Rockwell Automation do tohoto névrhu rovnéz zahrnula hardware a instalaéni prace pro poZzadovany pocet sad pro
planovanou Udrzbu na zakladé specifik jednotlivych ménic¢d PF7000 v zavodu Povodi Odry. Mnozstvi sad vychazi ze skuteéného
data uvedeni méniCe do provozu, poctu let, po které je méni¢ v chodu a harmonogramu preventivni udrzby PF7000 spole¢nosti
Rockwell Automation pro kazdy konkrétni méni¢, pfiklad harmonogramu Udrzby ménicd je uveden nize;

Doba od uvedeni do provozu (v 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
letech)
e Na dvefe instalované vzduchové filtry*2 CR | CR | CR | CR | CR CIR CR | CR | CR | CR CR
E < o *8
@ 8 <
%% % Hlavni motor ventilatoru [ [ [ | | RFBR [ | I I | | RFBR
~| Malé pomocné ventilatory ,Caravel* | | I I R I I I I R
3 Viykonové komponenty usmériiovace
% (SCR) | | | | I I I I I R
% Vykonové komponenty invertoru (SGCT) | | | | | I [ [ I R
%* Rezistory odleh&ovaciho obvodu/sdilené | | | | | | | | | R
g rezistory/HECS (snubber)
2 | Kondenzatory odlehgovaciho obvodu
Z PP | | | | R I I I I R
= usmériiovace (snubber)
2 Kondenzatory odlehéovaciho obvodu | | | | | | | | | R
é- invertoru (snubber)
< | zdroj napajeni hradla [ [ | | RFBR | | | | | RFB/R
E
-
£ 3 Z| lzolacni transformator | | | | M I I I I M
> f‘g “_q;, Tlumivka stejnosmémého | | | | M | | | |
£ 2 S| vedenilsouhlasného napéti
£ Kondenzatory motorovych filtri | | | | M I I I I
2 <
&S . L
£ £ E| ACIDC a DC/DC zdroje napéjent | I [ [ RFB/R I I I I RFB/R
g o Xl
£ E ®| Ridici desky | | | | | | | | | |
> = | Baterie (DCB, CIB a DPM) | | R | | R | | R |
Nizkonapétové svorky/pfipojeni | | | | | | | | | |
_ zasuvnych modulll
o
-S| Pfipojeni vysokého napéti | | [ [ I I I I I I
o v
@ Sroubové pfipojeni chladice | | | | I I I I I I
Pfipojeni vysokého napéti (usmériiovag) - - - - I I
Pfipojeni vysokého napéti (invertor) I
&
B Firmware Rv Rv Rv Rv Rv Rv Rv Rv Rv Rv
o
& | Hardware - - Rv - - Rv - - Rv
=<
N E Parametry Rv Rv Rv Rv Rv Rv Rv Rv Rv Rv
3
= 8 | Proménné Rv | Rv [ Rv | Rv Rv Rv | Rv [ Rv | Rv Rv
o
Problémy s aplikaci - - Rv - - Rv - - Rv
B2
=
2 = | Zasoby/potieby Rv | Rv | Rv | Rv Rv Rv | Rv | Rv | Rv Rv

Viysvétlivky: R = Replace (vyménit) | = Inspect (zkontrolovat) RFB/R = Refurbish/Replace (repasovat nebo vyménit) C = Clean
(vycistit) C/R Clean/Replace (vycistit nebo vyménit) M = Maintenance (Udrzba)
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3.1  Sady preventivni udrzby

VySe uvedeny harmonogram spoleénosti Rockwell Automation vychazi z MTBF (Mean Time between Failures, tj. stfedni doba mezi
poruchami) komponent VN méni¢i, MTTR (Mean time to Repair, {j. stfedni doba do opravy) a z béZzného opotiebovani béhem
provozu.

Nize uvedena tabulka uvadi dily zahrmuté do jednotlivych sad pro planovanou udrzbu na zakladé ¢isel dili a doporu¢enych
nahradnich dild dostupnych k datu podani nabidky (Upozorfiujeme, Ze doporu¢ené dily a souvisejici Cisla dili se mohou béhem
doby platnosti této smlouvy ménit, a tudiZ se pozadované sady pro planovanou udrzbu mohou oproti niZze uvedenym polozkam
zménit)

NiZe uvedené sady byly konfigurovany na zakladé soudasného stafi jednotlivych ménicl a individualniho designu ménicd. Tato
smlouva se vztahuje na jeden (1) ménice a celkem jsou potfeby 3 sady pro €innost roéni Gdrzby provadénou béhem 5 let, §j. v letech
1,2, 3,4 a5 po datu uvedeni do provozu.

Sady pro planovanou Udrzbu jsou definovany v nize uvedenych tabulkach pro kazdy ze stanovenych rokl Udrzby (napfiklad sada
pro rok 1 je vyZadovéna pro planovanou udrzbu jeden rok od uvedeni do provozu atd.).

3.1.1  Sadapro rok 1az 5/ projektové &islo: 7052514 uveden do provozu: 2017

Rok 1 Rok 2 Rok 3 Rok 4 Rok 5
Part Number Description Pocet Pocet Pocet Pocet Pocet
80026-446-02-R | WASHABLE DOOR FILTER 2 2 2 2 2
81001-717-01-R | FIBERGLASS FILTER 432X795 MM 1 1 1 1 1
81001-717-02-R | FIBERGLASS FILTER 540X795 MM 1 1 1 1 1
346567-Q01-R | BATTERY 1 1
80026-518-01-R | DC/DC POWER SUPPLY,PKG 1
PN-457450 POWERSUPPLY,CHASS, 85/264V1,60V0,1000W 1
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4 Povinnosti Povodi Odry

Za celkovy vykon a celkovy navrh stroje nebo vyrobniho systému, véetné bezpecnostnich prvki a rezimi poruch, nese odpovédnost
Povodi Odry, a ne spole¢nost Rockwell Automation. Povodi Odry je vyhradné odpovédny za veSkeré periferni elektrické vedeni,
rozvody motoru, kontrolni systémy a souvisejici rozvody rozhrani.

4.1  Pracovnici udrzby

Povodi Odry na vyzadani poskytne pracovniky udrzby, ktefi se vyznaji ve fungovani procesu a instalaci systému a ktefi budou
pomahat servisnim odbornikiim spoleénosti Rockwell Automation béhem servisnich vyjezd( v pfipadé nouze, béhem navstév v
ramci planované nebo preventivni drzby a/nebo ¢innosti souvisejicich se spusténim systému nebo uvedenim do provozu.

4.2  Pristup k systému

Povodi Odry zpFistupni spoleénosti Rockwell Automation proces a systémy béhem vzajemné dohodnutych planovanych servisnich
akci za Ucelem provedeni preventivni udrzby nebo sluZeb v pfipadé nouze tak, jak je popsano.
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5  Servisni poradenstvi pro produkty

Informace tykajici se servisniho poradenstvi pro produkty jsou vydavany pravideiné a jsou k dispozici z webovych stranek
spole¢nosti Rockwell Automation. Proces Fizeni servisniho poradenstvi pro produkty byl zahrnut do navrhu.

5.1 Program
Rockwell Automation bude monitorovat stav PSA pro VN ménice jednou za pdl roku. Tento program bude zahrnovat nasledujici:

Rockwell Automation bude monitorovat oznameni PSA vztahujici se k VN ménictm.

U kazdého vydaného PSA bude zkontrolovano, zda se vztahuje na méniCe, které jsou soucasti tohoto navrhu, a Rockwell
Automation bude Povodi Odry informovat o pfipadné vyzadovanych opatfenich.

U vydanych PSA bude Rockwell Automation:

v' definovat nezbytna napravna opatfeni a hardwarové pozadavky.

v' zahmovat praci na instalaci jednoho (1) PSA za rok na jeden méni¢, na ktery se vztahuje tento navrh (Specificky hardware
pro specifické PSA neni zahrnut, nebot oblast ptisobnosti nelze stanovit, dokud neni definovano PSA).

v" koordinovat vSechny aktualizace PSA a revize ve spolupraci se zavodem, techniky spolecnosti Rockwell Automation a
tymem pro VN koordinaci.

v zajistovat, aby se mistni servisni technik VN piihlasil k odbéru elektronickych oznameni o PSA tykajicich se VN méni¢l s
cilem zajistit véasné predani informaci zavodu Povodi Odry.

v’ zajistovat, aby veskeré informace o PSA byly rovnéz zadany do mistnich zaznama Udrzby VN ménichi v zavodu, a byla tak
zajisténa auditni stopa Cinnosti.
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6 Planovana udrzba

6.1  Cinnosti planované idrzby vysokonapétovych frekvenénich ménié(

V zAvislosti na kazdém konkrétnim ménici a zvolené délce Udrzby bude zvolena fada ¢innosti Udrzby podle konkrétniho navodu k
Udrzbé méniée, pfi¢emz typicky program Udrzby je rozepséan nize:

6.1.1  Fyzické kontroly (BEZ vysokého napéti a BEZ Fidiciho napéajent)

Zaznamenat/ovéfit informace o méniéi, motoru a datovém Stitku zafizeni pro zpétnou vazbu.

Pro3etfit prostfedi, ve kterém je ménic instalovan. (Cisté, okolni teplota — vizuélni), a zaznamenat Udaje.

Provést kontrolu oddilG vstupniho/vystupniho stykace a stykace bypassu.

Provést u vSech souvisejicich komponent ménice kontrolu uvolnénych spojd napajecich kabelt a spojii zemnicich kabelt

Utahnout pfipadné uvolnéné kabely nebo spoje s porusenym tmelem podle pozadovanych specifikaci to¢ivého momentu
podle pfilohy A uzivatelského manualu.

Provést kontrolu sbérnic a zkontrolovat zndmky pfehfivani/zmény zabarveni a utdhnout spoje sbémic podle
pozadovanych specifikaci to¢ivého momentu.

Vy€istit vSechny kabely a sbérmice, které vykazuiji, ze doSlo k nahromadéni prachu.

Pouzit tésnici material na vSechny spoje.

Provést kontrolu integrity uzemnéni signélu a bezpe¢nostniho uzemnéni.

Zkontrolovat vizualni/fyzické znamky poSkozeni a/nebo degradace komponent v nizkonapétovych oddilech.
Vydistit vdechny kontaminované komponenty s pouZitim vysavace a podle potfeby komponenty offit.

Zkontrolovat vizualniffyzické znamky poSkozeni a/nebo degradace komponent ve vysokonapétovych oddilech
(invertor/usmériiovaé, kabelaz, stejnosmérné vedeni, stykac, zatézovy odpojovac, harmonicky filtr atd.)

Provést fyzickou kontrolu a ovéfeni fadného fungovani spojeni stykace/izolatoru, blokovacich zamk( a zamku dvefi.

Fyzické ovéfeni doplujicich ventilatord namontovanych ve skfini reaktoru stfidavého vedeni; zkontrolovat montaz a spoje
kabinetu harmonického filtru.

Vydistit ventilatory a ujistit se, ze vétraci kanaly nejsou zablokované a Ze rotory volné rotuji bez jakékoliv pfekazky.
Zkontrolovat Fadny pfitlak upinacich hlav a podle potfeby ho upravit.

Zkontrolovat vSechny rezistory a kondenzatory odleh&ovaciho obvodu (snubber)

Vy€istit nebo vyménit vSechny filtry ventilace.

AN NI Y N N AN AN NI NN

<

AN N NN

6.1.2  Kontroly fidiciho napajeni (bez vysokého napéti)

Pouzit tfifazovy napajeci zdroj pro méni¢ PF7000 a otestovat vykon vSech vakuovych stykaCd (vstupni, vystupni a
pfemosténi) v systému, ovéfit, ze vSechny stykace Ize uzavfit a zapecetit.

v" Oveéfit fungovani vSech jednofazovych ventilatord.

v Ovéiit fadné Grovné napéti u transformatorl fidiciho napajeni (je-li instalovano), stfidavé/stejnosmérné napdjeci zdroje,
DC/DC pfevodnik, napajeci desky hradel.

v Ovéiit fadné sekvence pulzl hradla s pouzitim provozniho rezimu testu hradla.

v" Pokud doslo k jakékoliv zméné systému béhem vypadku, dat méni¢ do provozniho rezimu testu systému a ovéfit véechny
funk&ni zmény.

AN
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6.1.3  Zavéreéné kontroly vykonu pfed restartovanim

Dat veSkeré zafizeni do béZného provozniho rezimu a pfipojit vysoké napéti napéti

Pokud doslo k jakékoliv zméné motoru, vstupniho transformatoru nebo souvisejici kabelaze, nastavit méni¢ podle nové
konfigurace s pouzitim automatického ladéni.

Ulozit vSechny (pfipadné) zmény parametri do NVRAM.

Spustit aplikaci s pinou rychlosti/plnym zatizenim.

Zachytit béhem chodu proménné frekvenéniho ménice v nejvy8si mozné pfistupové drovni.

Zalohovat software na CD a zdokumentovat drovné revizi u veskerého firmwaru.

Pred spusténim bude zkontrolovano ovéfeni specifickych parametri ménict Povodi Odry a parametry nastaveni ménicu.

Pripadné odchylky od specifickych parametr Povodi Odry budou sdéleny a vyZaduji schvaleni od Povodi Odry a
manazera programu VN Povodi Odry/spole¢nosti Rockwell Automation.

ANERN

ANEA NI Y RN

6.1.4  Konzultace a napravna opatieni

Provést kontrolu zaznamd o Udrzbé a provozniho deniku.

Neformalni instruktaZ ohledné provozu a udrzby ménicu.

Pfezkoumat revize instalovaného zafizeni a porovnat je se zndmymi PSA (Product Service Advisory).
Ucinit doporuceni ohledné potfebného doplnéni zasob kritickych dilli.

Provést Gdrzbu a zaznamy.

AN NENEN
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7 Pokyny ke skladovani komponent a zafizeni

Veskeré zafizeni a dily komponent skladované pfimo na misté musi byt skladovany a udrZovany v ramci nasledujicich parametru
prostredi, je povinnosti Povodi Odry toto prostfedi zajistit a udrzovat;

i. Baleni komponent — V8echny dily musi byt uloZeny v pvodnich obalech a v pfipadé, ze tomu tak neni, obal musi byt
uchovan pro budouci potfebu.

i.  Teplota- Okolni-35°Caz +70 °C
. Vlhkost - 5 az 95% bez kondenzace

iv. EMF a ESD - Zadné komponenty nesmi byt skladovany v elektromagnetickém poli s vysokou intenzitou nebo v jeho
blizkosti ani na misté, které by mohlo zpUsobit nebo vyvolat elektrostaticky vyboj

V. Castice — Komponenty nesmi byt skladovany v misté, kde by mohly byt nebo jsou vystaveny vysoké Grovni &astic
rozptylenych ve vzduchu.

vi.  Vypary — Komponenty nesmi byt skladovany v misté, kde by mohly byt nebo jsou vystaveny vysoké rovni korozivnich
vypar( rozptylenych ve vzduchu.

vil, Otfesy — max. 15 G po dobu 11 ms (+ 1,0 ms)
viil, Vibrace - posun 0 0,006 (0,152 mm), max. 1 G

7.1  Postupy a pokyny pro nakladani s komponentami

Desky plosnych spoji nebo karty jsou citlivé na vysoké napéti, jako je to nachazejici se ve statickém vyboji. Tyto karty obsahuji
citlivé komponenty obvodu a integrované obvody.

Ocekava se, Ze vSichni pracovnici nakladajici s dily budou informovani o vysoké hodnoté desek plosnych spojl a o potencialni
Skodé, kterou Ize Spatnou manipulaci zpusobit, napf. staticka elektfina vedouci k poruse polovodi€ a fyzické poSkozeni zplsobené
Spatnym a nedostate¢nym balenim.

Desky jsou chranény dostateCné pouze, kdyz jsou instalovany ve své procesorové skfini nebo v Sasi vstupl a vystupl nebo
zabaleny v antistatickém sacku nebo kartonu, ve kterém byly pfepravovany. Kvili zamezeni statickému poskozeni pfi manipulaci s
deskou mimo kryt musi byt dodrzovany nasledujici postupy:

Je vzdy nutné dodrzovat postupy Udrzby vydané spoleénosti Rockwell Automation, které maiji pfednost pred nasledujicimi
body

i.  Vypnéte napajeni desky nebo procesoru a Sasi pfed vyjmutim nebo vioZenim desky plonych spojd.

i Pokud systém zapinate pfed dokoncenim instalace, pfipojte koncovky ke v§em volnym vodiclim ve skfini. Ujistéte se, Ze
je pfi zapojovani rozvodd vypnut pfivod energie.

i, Pfi manipulaci s deskami by méla byt dodrZzovana UpIna opatfeni pro ochranu pfed elektrostatickymi vyboji (ESD).
Pracovnici by méli byt vzdy uzemnéni pomoci naramku nebo jiného vhodného doplfku.

iv.  VeSkeré zkuSebni zafizeni a manipulacni technika/naradi (tj. Sroubovaky, klesté atd.) by mély byt uzemnény tak, ze se
pred tim, nez se dostanou do styku s deskou plosnych spojt, dotknout kovového $asi.

V. Manipulace/pfeprava desek z/na pracovisté by méla probihat v jejich ochrannych sadcich. Nenoste nechranéné desky,
protoze mize dojit k poskozeni v disledku elektrostatického vyboje (ESD).

Vi, Pfi odesilani udajné vadné desky ji zabalte do ochranného sacku, nez ji umistite do pfepravni krabice.

vil. Nedovolte, aby se nechranéné desky dostaly do kontaktu s obalovym materidlem z polystyrenu. NepouZivejte polystyren
ani plastovy obalovy material.

viii. Dily by mély byt uloZeny v kartonovych krabicich a umistény v dobfe vétranych prostorach s nizkou vihkosti.

iX.  V8echny Spatné zabalené nebo poskozené obdrzené dily by mély byt oznameny personalu, ktery zbozi odeslal. Kontaktni
Udaje a postupy.
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7.2 Postupy pro zadost o zménu vasi smlouvy o poskytovani podpory

Pokud poZadujete jakoukoliv zménu vasi smlouvy o poskytovani podpory, napfiklad zmény nahradnich dili P1 nebo P2 pro Gcely
podpory nebo zaznamenani nového doplnéni nebo vyskrinuti z vasi instalované baze, pouzijte nasledujici moznosti k oznameni
va$i zadosti oddéleni pro spravu smluv. Pfipadné mlZete Zadost zpracovat prostfednictvim pfidéleného ,technika strategické
podpory“* nebo béhem ,planované navstévy pfimo na misté* (*je-li to relevantni).

Zavolejte oddéleni spravy smluv spole¢nosti Rockwell Automation béhem pracovni doby,
+  Tel. & +420 284 015 901 (Tato linka je urena pouze Povodi Odry se smlouvou o poskytovani podpory).
*  Nebo pfipadné e-mailem na adresu: racz®a.rokcwell.com

V souvislosti se vSemi z vySe uvedenych ukonu bude spole¢nost Rockwell Automation pro budouci potfebu evidovat jméno a
telefonni €islo volajiciho.

7.2.1  Poplatky souvisejici se zménou smlouvy

Spole¢nost Rockwell bude Povodi Odry informovat o zménach hodnoty zakazky v disledku poZzadovanych zmén pfedmétu pinéni,
tyto poplatky se uplatni k datu pfiStiho roéniho pfezkumu smlouvy, avSak zmény musi byt dohodnuty pfed provedenim zmény
plnéni.

Pripadné poplatky souvisejici s vracenim produktu vlastnéného spole¢nosti Rockwell Automation ze Povodi Odry stanovenych
lokalit v disledku zmény pfedmétu a tykajici se nakladd na pfepravu, cla nebo dani hradi Povodi Odry

7.3 Seznam kontaktl spole¢nosti Rockwell Automation
Prvotnimi kontaktnimi osobami v souvislosti se spravou smlouvy jsou nésledujici osoby.

Jméno Funkce Telefonni éislo

Odborny pracovnik odpovédny za smlouvu

Account manazer

Tyto funkce budou stanoveny na zagatku zakazky.
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8  Obecné prohlaseni o podpore

8.1  Zastaravani

Spolecnost Rockwell Automation usiluje o dlouhodobou podporu naSich zakaznikd prostfednictvim svého utvaru podpory zékaznikl
a udrzby (Customer Support & Maintenance, CSM). Tato podpora nabizi moznost repasovani, opravy a/nebo vymény dill. Tato
podpora je poskytovana po dobu zivotnosti produktu a po uritou dobu od okamziku, kdy je produkt povazovan za zastaraly. Toto
pokryti zavisi na dostupnosti ndhradnich komponent.

Spole¢nost Rockwell nabizi sluzby, které pomahaji s fizenim oprav zastaralych produktd, a programy pfechodu na aktivni produkty,
pokud se problém zastaravani vyskytne béhem doby platnosti této smlouvy. Ceny téchto doplriujicich sluzeb se stanovuji zvlast pfi
podani Zadosti Povodi Odry a tyto doplfiujici sluzby nejsou souéasti této smlouvy

8.2  Kontrola kvality

Spolec¢nost Rockwell je dodavatelem kvalitnich produktu. Informace o vykonnosti produkti jsou ziskavany z riznych zdrojd, jako je
testovani funkénosti, testovani spolehlivosti/Zivotnosti, praktické pouzivani a analyza pficin selhani.
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