Katalog — mobilidf COV
COV LK sluieb — SOS a SOU Ceska Lipa, p. 0. — obrabéci stroje

f2 Elektricky zavitorez

umisténi: Svojsikova stezka

minimalni specifikace

Elektricka zavitnice na zavity potrubi az do 2“.

Soucdasti zavitofezu bude
hnaci motor,
zpétny chod,
adapter,
fezné hlavy R %, %,1,1%,1%, 2"

Soucasti dodavky bude kufr,

Pristroj musi byt schopny pracovat 8 hodin denné.

f8 Univerzalni hrotovy soustruh s digitdlnim odmérovanim
umisténi: budova B
minimalni specifikace:

Univerzalni hrotovy soustruh s digitalnim odmérovanim:
obéiny prlmér nad lozem min. 330 mm

vzdalenost hrotd min, 1000 mm

hroty vyska min. 167 mm

primér vodiciho Sroubu min. 28 mm

pfi€né sané Sifka min. 140 mm



Katalog — mobilidr COV
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pfi¢né sané pojezd min. 190 mm

elektricky blokovany bezpecnostni kryt skli¢idla

nozni brzda

jednoduchy i mikrometricky doraz

metricky Ciselnik ru¢niho kola na suportvé skfini

zafizeni na soustruzeni kuzeld max. dosazitelny dhel 20°, délka 250 mm
standartni nastrojovy drzak 2 ks

nastrojovy driak prizmaticky

drzdk upichovaciho noze

plochy upichovaci nQzZ s ostfim z kobaltové HSS oceli

vnitfni doraz vietena v souladu svrtanim vretena

digitalni odmérovdni odolné vidi tfiskam, prachu a chladicim kapalinam
sada servisniho naradi

navod k obsluze, protokol pfesnosti a ujisténi o shodé s CE predpisy
instalace, uvedeni stroje do provozu a skoleni

Ptistroj musi byt schopny pracovat 8 hodin denné.
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NABIDKA

Nazev vetejné zakazky:

ZZVVZ/0103/18 5
»COV LK sluzeb — SOS a SOU Ceska Lipa, p. 0. —

obrabéci stroje

dodavka a instalace soustruhu a zavitofezu

Na zaklad€ Zadavaci dokumentace nabizime dle produktovych (technickych) listd:

6 ks univerzalni hrotovy soustruh M300/1000 s digitdlnim odméfovanim Newall
1 ks elektricky zavitofez REMS Amigo 2

CONSORTA Praha s.r.o.
Podébradska 12, 190 00 Praha 9
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Univerzalni hrotovy soustruh
Colchester-Harrison M300/1000




Nekteré divody, pro které jiz dlouha desetileti pat¥i stroje Harrison k celosvétové nejobliben&j$im soustruhiim:

1. Tradice — vyrobce Harrison je v sougasnosti nejstar§im anglickym vyrobcem hrotovych soustruhi,
ktery své stroje vyrabi ve vlastnim evropském zavod&. Prvni hrotovy soustruh byl vyrobeny v roce
1900. Model M300 se vyrabi nepietrzité jiz od roku 1973.

V &eském odborném Skolstvi byl prvni soustruh M300 instalovany v ISS technické v Kladng jiz v roce
1994, kde je také moZné se s nim seznamit.

2. Spolehlivost a piesnost — poskytovana zaruka v délce 24 mésich spolu s ndhradnimi dily
zajistovanymi z evropského vyrobniho zavodu pati mezi priority zdkaznikii / kone&nych uZivateld t&chto
stroju.

Kazdy soustruh Harrison série M je individuélng testovan a vybaven zkugebnim certifikdtem. Zkousi se podle mezindrodnich
norem DIN 8606 zahrnujic statické a dynamické zkousky. VSechny stroje velmi dobfe spliiuji poZadavky norem. Na ptani lze
dodat i néstrojarské modely soustruhd, které spliiuji normu DIN 8605.

Material: automatova ocel Vc?d'le l’lVEEdenve hOantyJS?u
Ob&%ng g nad loem Ob&ing ¢ nad lofem minimdlni poZadavky testl a

> |.——|'~ " kazdy M300 je mé zarug
Dz D2 azdy je ma zaruceny.
—=Np— 8 == %D'_ 2 Nicméng vysledky testi

- Ob&ng ¢ nad lofem\ M| \wt b Obking # nad lofen velkého mnoZstvi strojli jsou
=] L=
N

rapidné lepsi a primérné

o SN (_-L , 8 (max.) hodnoty jsou nésledujici:
,.——l:—..-l N < 20 mm. Kruhovitost 0,0025mm
Kruhovitost 0,0lum Stalost @ (na délce 300mm)
Stélost ¢ (na délce 300mm) 0,04mm  Rovinnost &ela (na ¢ 300mm) 0, 025zm 0,016mm
Rovinnost ¢ela (na @ 300mm)
Pozn.: V§Se uvedené hodnoty odpovidaji obrabni naZisto. Pro brubovéni 0,006mm

Jjsou soustruhy Harrison série M testovény pro odb¥r 16cm¥/min.

3. Nizky prikon motoru vietene (2,2 kW) znamena pro uZivatele nizké provozni naklady pfi stale
rostoucich cenéch elektrické energie a tim schopnost uspét mezi konkurenci, samoziejmé m4 tato
pfednost své misto i v Ceském $kolstvi, které dlouhodobé trpi nedostatkem provoznich prostiedkil.

4. Vysoky standard bezpe¢nostnich opatieni a prvki pfi praci na stroji spolu s nizkou hluénosti
a jednoduchym ovliddnim patfi mezi vyhledavané vlastnosti, pro které zakaznici p¥i svém rozhodovani
voli univerzalni hrotové soustruhy Harrison.

S. Soustruhy M300 maji malé prostorové naroky na plochu a poskytuji mozZnost jejich umistovani i do
vy§8ich podlaZzi vétSiny budov diky své nizké hmotnosti.

6. Digitalni odmé&Fovani polohy britského vyrobce spolednosti Newall patii mnoho let zasluhou své
spolehlivosti a Zivotnosti (Sletd zaruka) mezi celosvétoveé nejrozsitendjsi zatizeni svého druhu a instalaci
na stroje Harrison se takto dosahuje vyznamného nartistu hodnoty opakované pfesnosti a produktivity
uvedenych soustruht a tim dlouhodobého zhodnoceni této strojni investice.




Technicka specifikace stroje

vyska 167 mm
Hroty
vzdélenost 1000 mm
nad loZzem 330 mm
e nad suportem 210 mm
Obé&zny primér
v prolomeni 480 mm
Sitka prolomeni (od unaseci desky) 117 mm
vrtani 40 mm
Vieteno celo D1-4 Camlock
kuzel v ¢ele Morse 3
. pocet otaCkovych fad 12
Otacky .
rozsah otacek 40 - 2500 ot.min
Motor vykon 2,2 kW
prameér 28 mm
Vodici §roub -
zavit stoupani 6 mm
45 metrickych stoupéni 0,2 — 14 mm
. 52 palcovych 2-56TPI
Zavity
18 modulovych 0,3 -3,5MOD
18 diametral 8§ -56 DP
21 metrickych 0,03 —2 mm / ot.
Posuvy
21 palcovych 0,001 — 0,08“/ ot.
Sitka 140 mm
Pri€né sang -
pojezd 190 mm
Sitka 82 mm
Vrchni sané -
pojezd 92 mm
primeér pinoly 42 mm
Konik pojezd 110 mm
kuzel Morse 3
Hmotnost stroje (1000 mm) 790 kg

Rozméry (1000 mm)
(délka / §itka / vyska)

2,13x1,02x1,45 m




Specifikace vybaveni stroje

Hrotovy soustruh s vySkou hrotii 165 mm s induk¢né kalenymi vedenimi na loZi, univerzalni
pfevodovkou s rychlym fazenim, pohanény 2,2 kW motorem a elektrickym vybavenim 220, 380 nebo
415V/3/50 Hz. Otagky vietena 40 — 2500 ot.min’!

Kryt vodiciho Sroubu

Cerpadlo chlazeni, nadrz a potrubi

Nozni brzda v celé délce

Halogenové osvétleni pracovniho prostoru

Blokovany kryt skli¢idla

Sada servisniho naradi

Ochrana proti rozstfiku

Zavitovaci hodinky

UnéSeci deska

Levostranné suportové skiing jsou standardni

3éelist’ové sklitidlo TOS Svitavy & 160 mm

4¢elist’'ové skli¢idlo TOS Svitavy @ 200 mm v& mezipFiruby Camlock D4

Digitalni odmérovani polohy Newall pro osy X a Z (panel DP700, pravitka 1x Spherosyn + 1x
Microsyn), kryti IP67 = ochrana proti priiniku (prachotésné a chrianéné proti G¢inkiim ponoieni)

Rychlovyménn4 ru¢ni ndstrojova hlava Dicksons S1 se 4 standardnimi nastrojovymi drziky a 1
drzakem vyvrtavacich ty¢i

Standardni nastrojovy drzak — 2 ks

Nistrojovy drzik typu VEE (prizmaticky)

Drzak upichovaciho noze

Plochy upichovaci niz s ostiim z kobaltové HSS oceli

Jednoduchy doraz

Mikrometricky doraz — metrické provedeni

Metricky ¢iselnik ruéniho kola na suportové skiini

Zatizeni na soustruZeni kuZeli-max. dosaZitelny ahel 200, délka 250 mm

Vnitini doraz vietena v souladu s vrtanim viretena

Navod Kk obsluze, protokol piesnosti a uji$téni o shodé s CE predpisy

Doprava a balenti stroje

Instalace, uvedeni stroje do provozu a $koleni

o/



Suport a sané

Uspofadani suportu a sani s velkymi a pfesn& obrobenymi vodicimi plochami zaruduje presnost a
dlouhou Zivotnost. VSechny sang jsou sefiditelné klinovymi listami s pojistnymi Srouby a jsou
chranény neoprénovymi stérkami. Mazani centrélni ruéni pumpou na suportové skiini maZe viechny
sané a matici vodiciho Sroubu.

Pfi¢né sané jsou dlouhé s velkou plochou umozZfiujici montaz zvlastniho p¥isluSenstvi. Vodici §roub
pfiCnych sani mé bezvilovou matici. Mikrometrick4 stupnice v tomto sm&ru umoZiiuje p¥imo
odetitat priiméry. Podélné posuvy jsou pro ptiény posuv automaticky ptleny. Vrchni ruéng posuvné
sang jsou plné oto¢né o 360°.

Vsechna loZe od 600UK jsou induké&ng kalena. Toto je provedeno na specidlnim kalicim stroji za
pouziti mosaznych induktord za velmi vysokého napéti. Tyto induktory maji tvar stejny s profilem
loZe a jsou umistény 1-2 mm nad loZe, které se pohybuje pod t&mito induktory. Vysoké napéti
zahfeje povrch loZe do Cervena a za konstantniho pohybu je chlazeno vysokotlakou vodou. Proces
ohfevu a chladici vody zakali povrch loZe. Hloubka kalené vrstvy je dosaZena do hloubky 1 mm.
TakZe i po provedeni findlniho broudeni zistane na povrchu loZe dostate&na vrstva prokaleni a cely
povrch loZe je tvrdy. A¢koliv zname rGizné elektrické frekvence, které davaji hlubsi tloust’ku
prokaleni, je pouZivéna frekvence stfedni, protoZe pouZiti vy$si frekvence miZe zplsobit praskliny a
vytaveni kaleného povrchu a nizké frekvence neni vhodna pro pfili§ malou hloubku prokaleni.

Vietenik

Jako vysledek ergonomické konstrukce jsou na
vieteniku dva bezpeéné ovladace ,.tla¢ a otacej*
umoZiujici snadno jednoznaéné volit 12
otackovych stupiii. Ozubena kola hlavniho
prenosu a volby otaéek jsou vyrobena ze
slitinové oceli s indukéné kalenymi a brouSenymi
zuby. Vfeteno s kalenym a brousenym &elem
Camlock a vrtanim @ 40mm je torzné tuha
pfesna jednotka uloZena v kuZelikovych
loZiscich. Odlitek vieteniku je pevné ukotven na
vodicich plochéach loZe, ¢imzZ je zaji$téna jeho
piesna poloha.

&l



Konik

Snadno piestavitelny konik s pinolou se stupnici
a moZnosti rychlé vymeény hrotu, néstroje a pod.
je veden po svych vlastnich vodicich plochach na
loZi. Ruéni kolo ovladajici pinolu m4 stupnici,
kterou lze nastavit a upnout dle potieby. Upinani
konika k loZi a upinéni pinoly se provadi snadno
arychle padkami.

Suportova skrin

Ovladani suportové skiiné je snadné a
jednoznaéné. Specialni kryt celého vodiciho
§roubu znaéné zvysuje bezpe€nost a chrani
Sroub pfed zanesenim t¥iskou. Samostatné
ovladaci péky ovladajici plilenou matici pro
fezani zavith a Snekovou p¥isuvovou skfifi pro
posuv, s automatickym vypinanim. Blokovani
vyluCuje soucasné zafazeni obou funkci.
Tlaéna-taZnd péaka prepind mezi podélnym a
pfi¢nym posuvem, pficny posuv je vZdy
polovina podélného. Suportova sk¥ifi ma svou
vlastni olejovou lazen pro mazani rozstiikem,
obsahuje také centralni mazaci systém pro
ptlenou matici a vodici plochy suportové

Mrv .7

skiing a pfi¢nych sani.

Soustruh je uréen pro profesionalni pouZiti, je tedy schopen pracovat 8 hod. denng.
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Priprava zakaznika na montaz nového stroje

(informace o postupu ptipravy na montaz a uvedeni stroje do provozu)

Typ stroje: HARRISON M300/1000
Rozméry stroje (véetné obalu): délka: 2080 mm Vaha: 850 kg
SiFka: 1100 mm Privod vzduchu:
vyska: 1600 mm | 5,5 bar (3/8%). |NE
Parametry elektrického pFivodu: | priFez vodici 4 x 4 mm? max. prikon: |13 kVA
Jistic 25 A Napeéti:

1)

2)

3)
4)

S)

6)

7

8)

Sejméte stroj z palety a umistéte jej na kone¢né misto na diln€. Pod stavéci Srouby stroje
vsufite ocelové plechy (podlozky) o rozmérech cca 10 x 10 cm a tlouSt’ce cca 6 — 10 mm.

Piipravte pfivod elektrické energie ke stroji (prifez vodi¢l — viz. shora uvedena tabulka). Otvor
pro vyvodku vyvrtejte, dle Vasi volby, do horniho nebo dolniho odnimatelného krytu.

NIKDY nevrtejte krytku na rozvadéi a také nevrtejte ptimo do rozvadéce stroje protoZe
hrozi vniknuti kovovych tfisek do elektrickych a elektronickych komponentt a jejich nasledné
zni¢eni po zapnuti napajeni.

Pfipravte pojistky (jisti€¢) do VaSeho mistniho rozvadéCe, ale nepfipojujte stroj pod napéti.

Potvrd’te vybavenost pracovi$té nastrojovymi drzéky a néstroji potfebnymi pro vyrobu
ptedavaciho dilu. (Pokud jejich dodavatelem neni firma Consorta Praha s.r.0.).

Zajistéte chladici kapalinu (emulzi) - postaci béhem prvniho dne montaZe stroje.

Pokud odistite pracovni prostor stroje technickym benzinem od konzerva¢nich latek, uSetfite
tim ¢as naSemu technikovi, ktery se bude moci delsi dobu vénovat zaSkoleni pracovnikl Vasi
obsluhy. -

Piipravte pfivod vzduchu, je-li potfebny k provozu stroje (viz tabulka shora) - posta¢i béhem
prvniho dne montaze.

Pokud bude V4s stroj pfipraven podle shora uvedeného popisu, sd€lte nam, prosim, tuto
skute€nost na faxové ¢islo: 266 038 993

{4



Elektricky zavitorez - REMS Amigo 2,  do2"

o Elektricka zavitnice s rychlovyménitelnymi zavitofeznymi hlavami.

o REMS Amigo 2 je kompaktni, snadno ovladatelné, vaha jen 6,5 kg. Jednoduchd rychla
vykonna préce.

o Rezéni zavith pro profesionalni pouZiti

o Robustni kvalitni néstroje pro vysoké naroky a dlouhou Zivotnost.

o Vykonny, rucni elektricky nastroj pro fezani zavitl s jedinenou, patentovanou opérnou
vidlici. Lze jej pouzivat kdekoli, bez svéraku.

e Ideélni pro opravy, renovaci, stavby.

 Urceno pro trubkové zavity 1/8 + 2", 16 + 50 mm, Sroubové zavity 6 +~ 30 mm, 1/4 + 1",
Pro pravé i levé zavity.

o Pouze jeden druh rychlovyménitelnych zavitofeznych hlav. Osv&d&ené vysokovykonné
zavitofezné hlavy s kvalitnimi nerezovymi zavitofeznymi &elistmi.

o Pohonnd jednotka s pfevody nevyZadujicimi GdrZzbu.

» Univerzalni motor s vysokou taznou silou 230 V, 50-60 Hz, 1700 W, bezpe&nostni spinag,
narust vykonu diky automatickému nastavovani uhlikovych karta¢t pfi zméng sméru
otaceni.

o Pravy alevy béh (zpétny chod), ochrana proti pfetiZeni.

o Opérna vidlice pro oba sméry otaceni.

» Rychlovymeénitelné zavitofezné hlavy REMS eva pro kénické trubkové zavity ISO 7-1
(DIN 2999, BSPT) R pravé piip. pro zavity pro elektroinstalaéni trubky DIN EN 60423 M

o Technické idaje

Rozpéti pracovni oblasti:
o Max. primé&r zavitu [palce]: R1/2 +2



Vyznaéné rysy

o Velky rozsah fezani. AZ do 2" pouze jeden druh malych, kompaktnich zavitofeznych hlav
pouze s jednim druhem zévitofeznych ¢elisti.

o Hmotnost pohonné jednotky pouze 6,5 kg.

o Rychlovymeénitelné, osvédcené, neznilitelné kvalitni zavitofezné Celisti REMS s optiméalni
geometrif bfitu zaru€ujici lehké natezavani, snadné fezani zavith a isty zavit.

e Jednoduchd a rychld vyména hlav pomoci zabudovaného agregatu. Pouze jeden druh
rychlovyménitelnych zavitofeznych hlav.

o Bezpecné usazeni rychlovyménitelnych zavitofeznych hlav

Soucasti dodavky (vybaveni p¥istroje) REMS Amigo 2 Set je :
Pohonn4 jednotka,
Opé€rna vidlice
Zpétny chod
Adaptér (pro vkladani zavitofeznych hlavic do stroje)
Zavitotezné hlavy R 1%, %, 1, 1%, 1%, 2¢
Pevny kufr z ocelového plechu

Pfistroj je uren pro profesiondlni pouziti, je tedy schopen pracovat 8 hod. denné.
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