Pfiloha &. 3 Vyzvy — Technicka specifikace predmétu pinéni
Pofizeni CNC frézovaciho centra (P07)

Technické parametry zafizeni
Wﬁaveﬁl éﬁtdﬁétiékou Qyi;ténou A e o
nastro;u ANO
Souvislé i‘lzeni véech pracovnfch 08 ANO
obrébéciho strOje '
Vykonny CNC fidici systém s virtualni ANO
30 simulaci obrabéni |
vyéka max. 2050 mm, Sitka max, |
sk el prepravu na 1200 mm, hloubka max. 1600
~_mm, hmotnost max. do 400 kg
Vieteno
Pracovni rozsah otagéek - plynule - :
ménitelny min. 100 - 24 000 ot/min
H
' Minimalni trvaly pozadovany vwkon | 21,5 kW
Minimalni trvaly pozadovany kroutici |
moment 206Nm
Upinacl kuzel 1ISO ANO
Moznost automatické vjmeny PO
minimalné pro 8 nastrojl _
Pracovni rozsahy a pohyby %
Pohyb v ose X 2 200 mm
Pohyb v ose Y = 350 mm
Pohyb v ose Z 2 150 mm
Rotacni osa IV 2 +110/-100°
Rotaénf osa V =+ 360°
Ryggioposuv pro véechny hneéml osy . N
stroje minimainé 210000 mim/min




| Minimalni opakovatelna presnost '
' linearnich os | 0,02 mm

Elektrické pfipojenti
Napdjen| 400V
Piikon max. BkW
Vzduchové pfipojeni
Stroj vybaven vzduchovymi rozvody ANO
Logistika
Schopnost s minimalni demontazi ANO
prekonat 900mm $iroké dvefe
Bezpecnostni pozadavky
Piné bezpe&nostni krytovani stroje s
komfortnim vizualnim i fyzickym ANO
pfistupem pracovniho prostoru
Vybaveni bezpeénostnim
elektromagnetickym zamkem ANO
s vazbou na chod stroje pro zajisténi
bezpeénosti studentl

Osvétleni pracovniho prostoru § ANO

Ridici systém a ovladani stroje

Souvislé fizeni véech pracovnich os a

pohybi ANO
Zakladni rozmérové jednotky '

systému metrické ANO
Zadavani vstupnich datvmma ' B
palcich ANO
Zadavani dat inkrementainé a

absolutné ANO

Minimaini presnost vstupnich dat
£0,01mm

' Zadavani rychlosti posuvl pfimo
| v mm/otagka (rotaénich pracovnich ANO
‘ os} a mm/min (nerotaénf osy}

-Manualni ovlada¢ regulace rychlosti
_posuvu na fidicim panelu ANOC

Minimalni presnost zadavant a fizeni S—
rychlosti posuvu < 0,01 mm/otacka

Manualni ovladani pracovnich os
s citlivostmi 0,1mm, 0,01mm a 0,001mm




| Omezeni hodnoty rychloposuvu
%vstupnfm parametrem ANO

| Zadavani otagek rotacnich vieten %

| v otagky/min ;' ANO
' Manuaini oviadaé regulace otacek |
vieten na fidicim panelu ANO
Programovan( v soufadnych
systémech: pravouhly, polarni a ANO
cylindricky
Tabulka nastrojd s minimalnim )
podtem 2 8 pozic
UmozZnit programovani pohybu
nastroje s ohledem na radius destigky ANO
SW koncovy spinaé na pracovnich
posuvovych osach ANO
NC pracovni pamé&t minimainé B
| 24GB
Ulozna kapacita paméti pro programy | -
a systémové véci (uivatelska paméf) | 2 3GB
Plné programovani podie normy
ISO/DIN ANO
Plnohodnotné parametrické a
dialogové programovani ANO

Programova podpora cykll se
zobrazenim a animaci na display pro ANO
viechny poZadované cykly
Programovaci cykly s vizualizaci -
vrtani, zavitovani, kapsy, Cepy,
kontury, zbytkovy materiél a pfipadné
dal®
Plnohodnotna virtualni simulace
obrébéni se zobrazenim skute€neho
pracovniho prostoru v realném a ANO
zrychleném &ase se zobrazenim na
displeji obrabéciho stroje s moznosti
zmény pohledu azvétSeni
Datové rozhrani — pfes USB nebo

ANO

jiné datové rozhrani a sitové pfipojent ANO
Minimalini poget USB neba jiného
datového rozhrani 21

Zobrazovaci panel
2 10,4 TFT barevny displej

jazyce ANO
Diagnostické funkce stroje musibyt =~
dostupné pro obsluhu ANO

Musi byt umoZnéno monitorovan(
jednotlivych €ast na stroji ANO




Dopfedné naéitani blok( programi

hedin pro celkem 4 povérené osoby
zadavatele

musi zarudit plynulost pehybu ANO
nastroje
Korekce nastrojl
ANO
Systém ochrany stroje pfi pfetizeni -
Y y stroje pri p ANO
Skoleni
Provedeni &koleni tykajiciho se
spravného pouzivani a Udrzby g
obrabéciho stroje, ato v rozsahu8 | ANO
!
|

* Dodavatel doplini do modrych poli jim nabizené parametry, Dodavatel u kazdé uvedené polozky
{modrého pole) tabulky uvede nabizené technické parametry zafizeni nebo u nevycislitelnych
pozadavkd uvede ANO/NE, tzn., zda zafizeni spliuje nebo nespliiuje tento poZadavek. Pro to, aby
nabidka mohla byt posuzovana a hodnocena, musi Géastnik spinit vSechny zadavatelem pozadované
technické parametry zafizeni.

Zadavatelem vymezené kapacitni, kvalitativni a technické parametry a pozadavky na predmét zakazky
stejné jako hodnoty uvedené u téchto parametri jsou stanoveny jako minimalni pripustné. U¢astnici
proto mohou nabidnout zafizeni, ktera budou disponovat lepSimi parametry a vlastnostmi u
funkcionalit zadavatelem pozadovanych.

Pokud by zadavaci podminky obsahovaly pfimé €i nepfimé odkazy na dodavatele, vyrobky, patenty,
uzitné vzory, primyslové vzory, ochranné znamky nebo oznadeni plivodu, zadavatel vyslovné
pfipousti a umoZiuje nabidnout rovnocenné, kvalitativné a technicky obdobné pinéni.
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