
 
 

DODATEK  číslo 1 
SMLOUVY O DÍLO 

MUHO-SML/176/2025-1  
dle § 2586 a násl. zákona č. 89/2012 sb., občanského zákoníku, kterou uzavřeli 

na straně jedné:  Město Holice 
   IČO: 00273571, DIČ: CZ00273571, 
   se sídlem 53401 Holice, Holubova 1 
   zastoupená Mgr. Ondřej Výborný, starosta 

ve věcech smluvních Mgr. Ondřej Výborný 
ve věcech technických Lenka Kovaříková 

   bankovní účet číslo: 19-1628561/0100 
    

- dále jen objednatel -  
a 
na straně druhé:  Gastro Mach, s.r.o. 
   IČO: 27818861, DIČ: CZ27818861 
   sídlo Za Podjezdem 449/9, 790 01 Jeseník 
   zastoupen radkem Odstrčilem  
   bankovní účet číslo: 123-4337570277/0100 
     
   - dále jen zhotovitel - 

 
na základě zadávacího řízení o zadání veřejné zakázky za účelem realizace projektu: 

„Snížení energetické náročnosti gastroprovozu – Školní jídelna Holice, Nádražní 1021, okres 
Pardubice – část gastro“, se smluvní strany dohodly: 

 
 

Preambule: 

Smluvní strany se dohodly na změně rozsahu předání díla a uzavírají v souladu s článkem VIII. smlouvy 
tento Dodatek č.1 ke smlouvě kupní smlouvě uzavřené dne 13.05.2025 
 

1. PŘEDMĚT DODATKU 
 
Předmětem dodatku je bezplatná výměna děličky těsta SPA A 15 za SPA A 30. Přílohou dodatku je 
technické porovnání parametrů a technický list nové děličky těsta. 
 

2. OSTATNÍ UJEDNÁNÍ 
 
2.1. Ostatní ustanovení Smlouvy o dílo se uzavřením Dodatku nemění a zůstávají v platnosti. 

 
2.2. Smluvní strany prohlašují, že tento Dodatek je projevem jejich svobodné, vážné a určité vůle, že jej 

uzavírají dobrovolně, nikoliv v tísni, nebo za nápadně nevýhodných podmínek, na důkaz čehož při-
pojují své podpisy. 

 
2.3. Tato smlouva je sepsána elektronicky. 

 



 
 

2.4. Tato smlouva o dílo nabývá platnosti dnem podepsání smlouvy oběma smluvními stranami. 
  

2.5. Dodatek byl schválen Radou města Holic dne 24.11.2025 usnesením č. 415/2025. 
 

2.6. Objednatel zajistí zveřejnění dodatku v Registru smluv. 
 

2.7. Dodatek nabývá účinnosti dnem uveřejnění v registru smluv Ministerstva vnitra České republiky. 
 
 
Přílohy: technické porovnání parametrů a technický list nové děličky 
 
 
V Holicích, dne 
 
 
Za objednatele:  Za zhotovitele: 
 
 
 
 
 
 
 
……..………………………………………….   ………………….……………………………..   

Město Holice      Gastro Mach, s.r.o. 
Mgr. Ondřej Výborný, starosta                 
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Waico oΆers customised conΉgurations upon request

Standard Power Supply (V/phases/Hz/A/kW)

Power Supply 2 (V/phases/Hz)

Power Supply 3 (V/phases/Hz)

Power Supply 4 (V/phases/Hz)

Power Supply 5 (V/phases/Hz)

Power Supply 6 (V/phases/Hz)

Power Supply 7 (V/phases/Hz)

Basin shape

Max moulding plate capacity (kg)

Number of divisions (n)

Basin depth (mm)

Basin diameter (mm)

Max basin capacity (kg)

Double cut

Presser dimension 1st cut (mm)

Presser dimension 2nd cut (mm)

Cylinder internal diameter (mm)

Dough insertion hole diameter (mm)

Rounding cylinder material

Helical screw material 

Helical screw coating

Frequency inverter

Digital display

Recipes storage (n)

Lid safety switch

Guard safety switch

Moulding plates provided (n) 

Frame with wheels

Stabilizing feet 

Net weight (kg)

Min-max hydration allowed (%)

Min/max weight (g)

Optimal weight range min/max (g)

Rounding time setting

Moulding chamber time setting

Pressing time setting

Cutting time setting  

Hourly rounding production (pcs/h)

Min/max cut weight (g)

Hourly cutting production (pcs/h)

Min/max 2nd cut weight (g)

Hourly production 2nd cut (pcs/h)

Frequency inverter range (rpm)

ETL - CSA

UKCA

EAC

®

Rounder & divider
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Equipment

Technology

Type

Standard Features

Electrical Parameters

Working Parameters

Available CertiΉcation

Optional Equipment

Stainless steel execution

Pressure regulator

Grid holder 

Grids

Available grids (n)

Non stick grid treatment 

Flour-proof lid seal

Removable side panels

Control panel supplied
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Automatic rounder & divider
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Ø 400

Head shape

Rounding plate shape




