Spolufinancovano : :
Evro ps kO uun i i Ministerstvo Zivotniho prostied(

Priloha ¢. 3

Technicka specifikace predmétu pinéni
(pro potreby kontroly spinéni zaddvacich podminek)

Ué&astnik ZR vyplIni pouze policka zelené podbarvend policka.

Uvedené technické poZadavky pro pinéni verejné zakdzky jsou uvedeny jako minimdini,
zadavatel umoZniuje pouZiti i kvalitativné a technicky obdobného FeSeni pFi zachovdni a
naplnéni poZadovanych parametri. V pfipadé Ze zadavatel dojde kndzoru, Ze jiné
kvalitativné a technicky odborného navrhovaného Feseni nespliiuje jeho ocekdvdni, bude
takovd nabidka vyfazena z dalsiho posuzovdni. Uvedené parametry jsou vyétem minimdlinich
povinnych poZadavku zadavatele. Bude-li néktery z poZadavki dopinén ,NE“, bude takovd

nabidka vyrazena z dalsiho posuzovdni a ucastnik vyloucen ze zaddvaciho Fizeni.

Spinéni Skutecné nabizené
Podrobna technicka specifikace poZadavku technické
(ANO/NE) parametry
Obchodni nazev stroje XXX SP-150VS
Stojan stroje je litinovy odlitek. ANO
Clenény viretenik se énekovym prevodem thlového nastaveni ve dvou ANO
smérech pro dosaZeni sloZzenych Ghll (+/- 45°).
Pohon (motor) vietena ma plynule fizené (proménné) otacky volitelné ve 2 nizké 50-420 ot/min
fadach: nizké min. 50-420 ot/min., vysoké min. 420-3750 ot/min. ANO vysoké 420-3750 ot/min
Pinola chromovana a brousena s rychlym pohybem ovladanym pakou a
jemnym posuvem ruénim koleckem. Nastavitelné autom. vypnuti posuvu ANO
pinoly v obou smérech.
Zdvih {vysuv) pinoly min.125 mm. ANO 127 mm
Upinaci kuZel ve vietenu 1SO 30 (DIN 2080). ANO
Nastavitelna rukojet brzdy. ANO
Systém chlazeni s ¢erpadlem a spinacem. ANO
Digitalni elektromagneticky systém odmérovani — 3 osy, panel, rozlieni min. digitalni odmérovani
10 um + kryti IP67. ANO Newall
Kalend a brousena vedenios X, Y. ANO
Vedeni stojanu a konzoly jsou zakrytovéna. ANO
Kalena a brousena plocha stolu. ANO
Chromovana a brousena pinola. ANO
Chromované vodici Srouby X, Y min. @ 30 mm. ANO @ 32 mm
Motor min. 2,20 kW, max. 4 kW. ANO 2,25 kW
Pohon s plynule fizenymi otackami. ANO
NastaviteIné automatické odpojeni posuvu pinoly. ANO
Mikrometricky doraz posuvu pinoly. ANO
Spinaé reverzace pro operace ve sméru a proti sméru hodin. ANO
Brzda vietena (ru¢né ovladanad). ANO
Automatické mazani. ANO
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Sada nafadi, protokol pFfesnosti. ANO

Vana na tfisky a zadni ochrana proti rozstfiku. ANO

Strojni posuv v osach XiY. ANO

LED pracovni osvétleni. ANO

Vyrovnavaci Srouby. ANO

Sada upinek — min. 50 ks. ANO 52 ks
Frézovaci hlavicka pro klestiny. ANO

Sada upinacich klestin — min. 10 ks. ANO ER32, 11 ks
Upinaci plocha stolu, min. 1240 x 225 mm. ANO 1245x230 mm
Podélny zdvih X = manudlni, min. 900 mm. ANO 930 mm
Podélny zdvih X —automaticky, min. 800 mm. ANO 850 mm
Pti¢ny zdvih Y, min. 300 mm. ANO 305 mm
Zdvih konzoly, min. 350 mm. ANO 406 mm
Zdvih smykadla, min. 350 mm., ANO 356 mm
Cisté véha max. 1000 kg. ANO 950 kg
Nastrojové dridky, nastroje, naradi ke stroji: XXX

€. 01 pouzdro upinaci SK 30-2/20-50 ER32 DIN 2080 2 ks ANO

¢.02 pouzdro upinaci SK 30-06-40 DIN 2080 1ks ANO

€. 03 pouzdro upinaci SK 30-08-40 DIN 2080 1ks ANO

€. 04 pouzdro upinaci SK 30-10-40 DIN 2080 1ks ANO

€. 05 pouzdro upinaci SK 30-12-40 DIN 2080 1 ks ANO

¢. 06 pouzdro upinaci SK 30-16-50 DIN 2080 1ks ANO

€. 07 pouzdro upinaci SK 30-20-63 DIN 2080 1ks ANO

¢. 08 pouzdro SK 30-3-75 pro MK s otvorem pro vyraz. klin DIN 6383 1 ks ANO

€. 09 trn kombi SK 30-16-35 DIN 2080 1ks ANO

€. 10 trn kombi SK 30-22-35 DIN 2080 1ks ANO

€. 11 trn kombi SK 30-27-35 DIN 2080 1ks ANO

¢.12 trn kombi SK 30-32-50 DIN 2080 1ks ANO

€. 13 trn kombi SK 30-32-50 DIN 2080 1ks ANO

¢. 14 sklicidlo CNC SK 30-2,5/16-104 DIN 2080 1 ks ANO

¢. 15 sklicidlo zavitofezné SK 30 M3-M14 vel.1 s délkov. vyrovnanim 1 ks ANO

€. 16 vlozka rychlovyménna bez spojky vel.1-4 x 3 1ks ANO

€. 17 vlozka rychlovyménna bez spojky vel.1 -6 x 4,9 1ks ANO

€. 18 vloZka rychlovyménna bez spojky vel.1-7 x 5,5 1 ks ANO

€. 19 viloZka rychlovyménna bez spojky vel.1 - 8 x 6,2 1ks ANO

€. 20 vlozka rychlovyménna bez spojky vel.1-9 x 7 1ks ANO

¢. 21 vloZka rychlovyménna bez spojky vel.1-10x 8 1ks ANO

€. 22 vloZka rychlovyménna bez spojky vel.1-11x 9 1ks ANO

€. 23 sada klestin, nerez ER 32, 5 um, 470 ESP 1ks ANO

€. 24 fréza vélcova VHM 4z, 00600-D6,00 1ks ANO

¢. 25 fréza vdlcova VHM 4z, 00800-D8,00 1ks ANO

¢. 26 fréza védlcova VHM 4z, 01000-D10,00 1ks ANO

€. 27 fréza vélcovd VHM 4z, 01200-D12,00 1ks ANO

€. 28 fréza valcova VHM 4z, 01400-D14,00 1ks ANO
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€. 29 fréza valcovd VHM 4z, 01600-D16,00 1ks ANO
¢. 30 fréza valcova VHM 4z, 01800-D18,00 1ks ANO
¢. 31 fréza valcovd VHM 4z, 02000-D20,00 1ks ANO
¢. 32 fréza VBD, 16C16,0R04 1ks ANO
€. 33 desticka bfitova vyménna 10 ks ANO
¢. 34 fréza VBD, 63M22,0E05 1ks ANO
€. 35 desti¢ka bfitovd vyménna 10 ks ANO
€. 36 zavitnik VA-POT HSSE, M6 1ks ANO
€. 37 zavitnik VA-POT HSSE, M8 1ks ANO
€. 38 zavitnik VA-POT HSSE, M10 1ks ANO
€. 39 zavitnik VA-POT HSSE, M12 1ks ANO
¢. 40 zavitnik VA-SFT HSSE, M6 1ks ANO
€. 41 zavitnik VA-SFT HSSE, M8 1ks ANO
€. 42 zavitnik VA-SFT HSSE, M10 1ks ANO
€. 43 zavitnik VA-SFT HSSE, M12 1 ks ANO
¢. 44 méfitko posuvné digitadlni 0-150 mm 1 ks. ANO

Prohlasuji, Ze uvedené udaje jsou pravdivé.

V Praze, dne 18. 8. 2025

Zdenék Bubnik

Digitélni podpis:
20.08.2025
10:46

Zdenék Bubnik, jednatel

titul, jméno, pfijmeni a funkce
oprdvnéné osoby podepisovat za ucastnika ZR
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CONSORTA Praha s.r.o. \W

Nabidka stroju pro vefejnou zakazku

wDodavka 5ti ks frézek, StFedni Skola lodni dopravy

a technickych femesel, Décéin VI (opakované fizeni)

Vertikalni konzolova frézka
s plynule rizenymi ota¢kami
a s digitalnim odmérovanim polohy Newall

SP-150VS
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Ziakladni konstruké¢ni charakteristika konzolové frézky SP-150VS

Stojan stroje je pro vyssi tuhost litinovy odlitek.

Clenény vietenik se $nekovym pievodem thlového nastaveni ve dvou smérech pro dosaZeni sloZzenych
uhld (£45°).

Pohon (motor) vietena ma plynule tizené (promé&nné) otacky volitelné ve 2 ¥adach:

nizké 50-420 ot/min, vysoké 420 — 3750 ot/min.

Pinola chromovand a brousend s rychlym pohybem ovladanym pakou a jemnym posuvem ruénim
koleckem. Nastavitelné autom. vypnuti posuvu pinoly v obou smérech. Zdvih (vysuv) pinoly 127 mm.

Vfeteno je vyrobeno z tepelné zpracované (legované) stfedné uhlikové chrommolybdenové oceli.
Vieteno je uloZeno v pfesnych loZiscich s kosotthlym stykem.

Vedeni osy X a Y jsou kalena a brou$ena.

Nastavitelna rukojet’ brzdy prodluzuje Zivotnost brzdové &elisti.

Systém chlazeni s éerpadlem a spinaem.

. Vysokofrekvenéni
Tepelne zZpracovane teoelné zoracovani
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__ Chromovan{
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Vyrovnavaci §rouby a podloZky jsou ve standardu
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Technické parametry frézky SP-150VS

Upinaci plocha stolu 1245 x 230 mm
Pocdet "T" drazek 3
Siika "T" drazky 16 mm
Vedeni stolu rybina
Vedeni konzoly rybina
Vedeni stojanu rybina
o ) Manualni 930 mm

Podélny zdvih X Automaticky 850 mm
Pti¢ny zdvih Y 305 mm
Zdvih konzoly 406 mm
Zdvih smykadla 356 mm
Vzdalenost ¢ela vietene od upinaci plochy stolu (D) 34 — 440 mm
Draha pojezdu vietene ke stojanu (E) 154 — 544 mm
Natodeni vieteniku na obé strany 45°
Motor vietena 2,25 kW
Plynule fizené otacky vietena 50 — 3750 ot.min™

Nizks fada 50 — 420 ot.min!

Vysoké fada 420 — 3750 ot.min™
Upinaci kuZel vietena ISO 30 (DIN2080)
Zdvih (vysuv) pinoly 127 mm
Posuv pinoly 0,04/ 0,08/ 0,14 mm.ot.!
Vyska (A) 2140 mm
Délka (B) 1618 mm
Sitka (C) 1670 mm
Cista vaha 950 kg

S ohledem na neustélé vyvojové zmé&ny provadéné vyrobcem jsou tidaje nezéavazné.

rozmery stroje
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Specifikace zakladniho provedeni

Digitalni odméfovani Newall - 3 osy, panel NMS800, rozlifeni 10 um, v&. montize

Litinovy odlitek pro vyssi tuhost a odolnost proti opottebeni

Kalena a brousena vedeni os X, Y

Vedeni stojanu a konzoly jsou zakrytovana

T-draZky jsou brouSeny proto, aby byla zaji$té€na referenéni hrana pro ustaveni vaseho obrobku

Kalena a brousena plocha stolu

Kalené a brougené vieteno

Vnitini zavit vietenova matice je kaleny a brouSeny

Chromovana a brousena pinola

Chromované vodici §rouby X, Y o @ 32 mm

Systém chlazeni s éerpadlem a spinacem

Pruzna ¢lankova hubice chlazeni

Chromované kryty Y $roubu a stiratka z jednoho kusu

AC motor 2,25 kW

Pohon s plynule ¥izenymi ota¢kami

Snekovy prevod tihlového polohovani hlavy ve dvou smérech (+45°)

Péakou ovladany ruéni pohyb pinoly

Ruéni kole¢ko pro jemny posuv pinoly

Nastavitelné automatické odpojeni posuvu pinoly

Mikrometricky doraz pinoly

Spinac reverzace pro operace ve sméru a proti sméru hodin

Vieteno ISO 30 (DIN2080)

Brzda vietena (ruéné ovladana)

Automatické mazani

Sada néfadi, protokol presnosti

Vana na tfisky a zadni ochrana proti rozstiiku

Strojni posuvvose Xa'Y

Bezpedénostni paka osy X

Systém chlazeni

LED pracovni osvétleni

LCD displej pro méfeni vysuvu pinoly

Sada upinek (52 ks)

Frézovaci hlavi€ka s kleStinami ER32, 11 ks

Vyrovnavaci §rouby

Navod k obsluze, prohlaseni o shodé s CE piedpisy

Doprava a baleni stroje

Instalace, uvedeni stroje do provozu a $koleni

sada upinek (52 ks) frézovaci hlavi¢ka s klestinami
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Digitalni odmérovani polohy NEWALL — ve standardu stroje

Vysokéa ochrana viéi prostiredi

v Kryti snima¢t IP67 — odolnost proti neéistotdm a kapalindm
v" Odolnost proti otfestim a naraziim
v" Odolnost proti vibracim

Vsechna ocelova pravitka snimace anglické firmy Newall je moZné uplné ponoiit a stale budou poskytovat
pfesné a spolehlive odecitani. Na rozdil od vétsiny systémi sklen&nych pravitek nevyzaduji Zadné &isténi
vzduchem. Ne€istoty, t¥isky, litinovy prach, grafitovy prach ani dalsi vieobecn4 kontaminace nema na
vykon systému zadny vliv.

Princip linearnich snimac¢a Newall

Stupnice je tvofena trubici z nerez oceli, kterd obsahuje sloupec pfesnych ocelovych kuliek z niklové
oceli. Tlakové zatiZeni kuli¢ek je nastaveno b&hem vyroby, kdy je stupnice kalibrovana. Montazni
kalibrace jiZ neni nutnd. Na stupnici nejsou pfipojeny Zadné elektrické obvody.

Snimaci hlava se sklad4 z generatoru magnetického pole a soustavy elektronickych obvodd, které sloui
k vyvatovani, filtraci a zesilovani zpétného signalu. Hlava je dokonale zalita izolaéni hmotou a tim je
zajiSté€na ochrana elektronickych souéasti pfed vniknutim neé&istot.

Cinnost snimag&t je zaloZena na indukci magnetického pole ve snimaci hlavé a na zji§tovani zmén v tomto
poli pii pfejizdéni hlavy po stupnici. Pfesné kuli€ky ve stupnici jsou tfidény tak, aby tato zména dosdhla
poZadované cyklické pfesnosti. Faze vystupniho signalu relativné ve vztahu k budicim referenénimu
signalu se méni linearng se specifikovanou pfesnosti, kdyz se hlava posouva po stupnici. Piejede-li hlava
pfes jednu kuli¢ku, nastane fazova zmé&na o 360°.

Funkce panelu NMS800:
Zpétny krok (zruseni)

Funkce reference

Hledani stfedu

Nastaveni pfiblizeni k nule
Polomér / primér

Absolutni / ptiristkovy
Metricky / palcovy

Korekee nastrojt

Vypodet kuzelu

Séitani os

Body na kruznici

Body na pfimce

Obrabéni oblouku

Zjisténi uhlu natoéeni obrobku
Polarni soufadnice

Soutadnice bodi (ukladani/vyvolani)
Zobrazeni velikosti posuvu
Vystup RS232 pro data
Line4rni kompenzace chyby
Segmentova kompenzace chyby
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