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D25/021
Dodatek ¢. 1
ke smlouvé ¢. $25/045

Fyzikalni Gstav AV CR, v. v. i.

se sidlem: Na Slovance 2, 182 00 Praha 8
IC: 68378271
zastoupena: RNDr. Michaelem Prouzou, Ph.D., feditelem

(4

na strané jedné jako ,,Kupujici

Narran s.r.o.

se sidlem: Bayerova 802/33, Vevefi, 602 00 Brno
IC: 01835483

DIC: CZ01835483

zastoupena: Ing. Pavel Dvoracek, jednatel

na strané treti jako ,,Proddvajici

uzaviraji nize uvedeného dne, mésice a roku v souladu s § 222 odst. 4 pism. b) bod 1 zdkona ¢. 134/2016 Sb., o
zadavani verejnych zakazek, ve znéni pozdéjsich predpist (dale jen ,ZZVZ“), tento dodatek ¢. 1.

Clanek |
Pfredmét dodatku

1.Strany se dohodly, Ze se Kupni cena dle ¢lanku 5 Smlouvy navySuje o ¢astku 389 000, - K¢ bez DPH, ato z
plvodni ¢astky 4 000 000 K¢ bez DPH na novou ¢astku 4 389 000 K¢ bez DPH (dale jen ,,Navyseni“). Navyseni
nepresahne 10 % plvodni hodnoty zavazku podle Smlouvy.

2. Dlvodem Navyseni je upfesnéni technického feSeni manipulaéni Casti doddvky a poftizeni presnéjsiho
robotického ramene s vy$simi vykonovymi parametry, nezbytného pro splnéni poZzadovanych parametr(i procesu a
akceptacnich zkousek, jak je blize vymezeno v Pfiloze €. 1. Pfiloha €. 1 tohoto dodatku nahrazuje Pfilohu €. 1 smlouvy
¢. 25/045.

Clanek 1.
Zavérecna ustanoveni

1. Ostatni ujednani smlouvy, nedotéena timto dodatkem, zlstavaji beze zmény.
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2. Objednatel je povinnym subjektem ve smyslu zakona ¢. 340/2015 Sb., o zvlastnich podminkach ucinnosti
nékterych smluv, uverejiiovani téchto smluv a o registru smluv, ve znéni pozdéjsich pfedpist (ddle jen ,Registr
smluv”). Poskytovatel souhlasi se zverejnénim tohoto dodatku predevsim na profilu zadavatele a v Registru
smluv.

3. Tento dodatek ¢. 1 nabyva platnosti dnem podpisu obéma smluvnimi stranami a Gcinnosti uverejnénim
v Registru smluv.

4. Po podpisu obou smluvnich stran obdrzi 1 origindlni vyhotoveni smlouvy objednatel a 1 originalni vyhotoveni
zhotovitel. V pfipadé elektronického podpisu se toto ustanoveni nepouZije.

5. Zastupci smluvnich stran prohlasuji, Ze tento dodatek odpovida jejich svobodné a vaziné vali
a nebyl uzavren v tisni nebo za napadné nevyhodnych podminek, coZ stvrzuji svymi vlastnoruc¢nimi podpisy.

DigitaIné podepsal P | Digitalné podepsal Pavel
/ RNDr. Michael Prouza, ave Dvoracek
M P Ph.D. ‘
T Datum: 2025.10.10 Dvo‘r'-a' (V:ek Datum: 2025.10.01

06:50:04 +02'00' 11:53:21 +02'00"'

RNDr. Michael Prouza, Ph. D., feditel Ing. Pavel Dvoracek, jednatel

Fyzikdlniho Gstavu AV CR, v. v. i. Narran s.r.o
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PRiLOHA €. 1 — TECHNICKA SPECIFIKACE

Technicka specifikace automatizované stanice pro laserové nanoobrabéni s pokrocilym tvarovanim svazku

Ukoly realizované stanici

Vysoce presné laserové mikro- a nanoobrabéni kovovych soucdsti.

Automatické prepinani mezi laserovymi systémy s délkou pulzi od nanosekund po femtosekundy.

Prace v rozsahu vinovych délek 1030-1064 nm az 515-530 nm, 343 — 355 nm, 257 - 266 nm.

Obrabéni dilcti o rozmérech aZ 700 x 700 x 200 mm? a hmotnosti do 30 kg,

Obrabéni dilce po celé vrchni plose dilce, véetné pod nastavitelnymi Uhly dopadu svazku az 60° od svislice.

Automatizované sledovani laserovych a procesich parametri laserového povrchového opracovani
pokrocilou senzorikou se zpétnovazebnim mechanizmem pro kontrolu procesu

Automatizovany sbér dat a trénovani ML/Al modeld pro kontrolu kvality a zpétnovazebni fizeni
Vyroba povrchovych struktur s detailem az 200 nm

Laserové lesténi povrchu pod dhlem min. 60° dosahujici hodnot Ra maximalné 0.7 um z inicia¢niho Ra 5
um.

PFipraveno pro automatizovany provoz 24/7 ve ttidé laser class 1

Kompatibilita se sou¢asnym real-time procesnim systémem TwinCAT, DMC softwarem pro fizeni a
kontrolnimi kartami typu RTC

Sbér velkych dat pfi laserovych procesech s moznosti real-time zpétnovazebné kontroly na bazi ML/AI

Technické vlastnosti

Laserova cast

Vedeni a prepinani svazku:
o Systém musi byt ptipraven pro kombinaci nejméné 3 rlznych laserovych zdroju

o Systém musi byt pfipraven pro vedeni vinovych délek o rozsahu 1030-1064 nm az 515-530 nm,
343 -355nm, 257 -266 nm.
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o Prepinani mezi drahami jednotlivych svazku musi byt plné automatizovano

o Opticka ¢ast musi byt schopna vést energie v pulzu alespon 1 mJ pfi délce pulzu 250 fs a 5 mJ pfi
délce pulzu 20 ns a vykonu alespor 1000 W

o Opticka ¢ast musi umoznit vedeni vldaknovych laserovych zdroji i volné vedeni po optickych
komponentech

e Senzory a kamery:
o Integrovany kamerovy systém:

= Sirokouhla kamera s nastavitelnym objektivem pro sledovani celé pracovni oblasti laseru
a minimalné 80% dilce.

» Kamera s mikroobjektivem pro presné zarovnani vzork(. MoZnost méfit detaily min. 50
um a autofokusaci s prfesnosti minimalné 10 um.

= Kamera v ose laserového svazku pres skenovaci hlavu s moznosti zaostreni do ohniskové
roviny laseru.

7 vz

o Senzoricka ¢ast musi mit prostor minimalné 1x1 metr pro instalaci vlastni senzoriky v blizkosti
pracovni oblasti laseru a musi byt kompatibilni se senzory zahrnujici spektrometr, mikrofon,
leskomér, konfokalni senzor.

e Automatizace a ovladani:
o PIné automatizované fizeni laseru, véetné nastaveni parametru.

o Software kompatibilni s fizenim skenovani i obrabéni a senzorikou.

o Kompatibilita Fizeni i sbéru procesnich dat se sou¢asnym real-time operacnim systémem
TwinCAT, kontrolnim softwarem DMC a fidicimi kartami typu RTC

o Podpora standardnich komunikacnich protokol(i (Ethernet, RS-232).
e Bezpecnost a prostredi:

o Laserova bezpecnostni tfida 1.

o Automatizovany systém odsdvani vyparda.

o Rizené hospodafeni s procesnimi plyny.

o Moznost obrabéniv rlizné atmosfére, véetné pretlakové atmosféry

Mechanicka procesni ¢ast
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e Kinematika:

o Systém musi byt pfipraveny pro reverzni kinematikou pomoci primyslového robotu s Sesti stupni
volnosti, nebo linedrnimi a rotacnimi osami pro presné polohovani.

o Kompatibilita s dilci o hmotnosti do 30 kg a rozmérech 700 x 700 x 200 mm?,

o Nastavitelny uhel dopadu laserového svazku aZ 60° od kolmice v kterémkoliv sméru.
e Pohyb a polohovani:

o Polohovani s vyrobkem s opakovatelnosti maximalné 30 um v celém rozsahu

o Moznost rotace dilce

o Synchronizace pohybu laserového skenovani, triggeru spinani laseru a mechanické ¢asti.
e Manipulace s dilci:

o Modularni ptipravky pro spolehlivé a opakovatelné uchyceni dilc.

o Priprava na automatizované zakladani a vykladani dilcd.

Dalsi vlastnosti

e Plynové hospodarstvi:
o PIné automatizovany systém dodavky procesnich plynl (napf. kyslik, dusik, argon).
o Monitorovani pritoku a tlaku plynu v redlném case.
o Systém kompatibilni s tlaky minimalné 20 bar.
e Odsavani vyparu:
o Automatizovany odsavaci systém s filtraci ¢astic a plyna.
e Krytovani a bezpecnost:
o Bezpecnostni kryt tridy 1
e Programovani a ovladani:
o Software pro kombinaci laserového skenovani a pohybu os.
o Podpora ptizplsobenych skriptl a predprogramovanych uloh.
o Moinost vzdalené diagnostiky a monitorovani.

e Provozni podminky:
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o Stabilni provoz pfi okolni teploté 15-35 °C.

Instalace, Skoleni a podpora

e Komplexniinstalace a otestovani na misté.
e Pocatecni kalibrace vsech systém.
e Pokrocilé skoleni obsluhy a udrzby (minimalné 5 dni).

e Technicka podpora a servis po dobu minimalné 24 mésicl, s moznosti prodlouzeni zaruky a garantovanou
reakéni dobou maximalné 6 hodin.

Systém musi po doddni splnit akceptacni zkousky zahrnujici:

1. Kontrolu technickych parametr(: Ovéreni, Ze zafizeni splfiuje vSechny technické specifikace uvedené v
zadani.
2. Funkéni testy: Testovani vsech funkci zatizeni, véetné laserového obrabéni, automatizace a senzorickych

systémU uvedenych v zadani.

3. Bezpecnostni testy: Ovéreni, Ze zafizeni splfiuje vSechny bezpecnostni normy, véetné laserové
bezpecnosti tfidy 1 a automatizovaného systému odsavani vyparu.

4. Provozni testy: Testovani zafizeni v redlnych provoznich podminkach, véetné nepretrzitého provozu 24/7
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