
příloha č. 6 dohody č.: Vzdělávací zařízení: xxxx

Plán výuky Lektor: xxxx

Zaměstnavatel: IČO: Místo výuky:

Název vzdělávací aktivity:

Datum*

Počet 

vyučovacích 

hodin Od-do

1

xxxxx xxxxx xxxx

2

xxxxx xxxxx xxxx

3

xxxxx xxxxx xxxx

4

xxxxx xxxxx xxxx

5

xxxxx xxxxx xxxx

6

xxxxx xxxxx xxxx

7

xxxxx xxxxx xxxx

8

xxxxx xxxxx xxxx

Vyplňte pouze bílá pole

* V případě, že vzdělávací aktivita bude probíhat v určitém termínu denně, vypište do prvního sloupce datum od-do (např. 1.8.2016-20.8.2016).

8.1.2019

xxxxx

Jiří Kafka, oprávněná osoba

Způsob odstranění vyspecifikovaných možných organizačních a provozních problémů, standardizace pracovních, montážních a technologických postupů pro vlastní výrobní 

činnost a pro výrobu surovin a komponentů, požadavky na manipulaci se vstupními surovinami, meziprodukty a finálními výrobky, logistické plánování a organizační 

uspořádání zásobovacích procesů

Piece time - čas potřebný pro zahájení výroby prvního výrobku z výrobní dávky identických výrobků,rozvrhování výroby – rozhodování o výběru operací a určování jejich 

pořadí, metody k zobrazení čekání, potřeby zdrojů vzájemných, konfliktů a odstranění výrobních překážek, 

Požadavky na materiálový a informační tok při zavádění nové výrobní technologie, vytvoření řady vstupních dat a hodnotového řetězce při zavádění nové 

výroby,standardizace řídicích a věcných procesů

stanovení čistého dostupného pracovního času na směnu – definování náročnosti, 

cycle time - standardizovaný čas potřebný pro vykonání operace strojem

dílčí operace zpracovatelského, kontrolního a manipulačního charakteru – klasifikace, moderní řízení automatizovaného výrobního procesu, pomocné části automatizačních 

linek a stanovení jejich kapacit, interpretace uživatelských programů automatizačních linek podřízeným

Evidence požadavků na servis a údržbu technologických zařízení, plánování odstávky, metody hledání vad a odstranění kritických operací v nové výrobě, interaktivní metody 

pro zaučení obsluhy výrobních linek, 

tréninkové situace pro obsluhu strojního zařízení, přípravu výroby a údržbu, nastavení kritérií pro kontrolu a definování hodnocených charakteristik

KLA-MN-1/2019

Modularita výrobku z hlediska rychlého přizpůsobení novým požadavkům, praktická cvičení pro pochopení nastavení výrobního toku a návaznosti jednotlivých kroků

14:00 - 16:00 - Závěrečná zkouška

POVEZ II (CZ.03.1.52/0.0/0.0/15_021/0000053)

jméno, příjmení, funkce 

a podpis oprávněné 

osoby (razítko)

Nastavení toku výroby a standardizace výroby 2 komponentní polyuretanové pěny 

Aerosol - service a.s. 24123145 xxxx

xxxxx

xxxxx

 V případě, že vzdělávací aktivita bude probíhat nepravidelně nebo pouze v určitý den v týdnu, vypište jednotlivé dny do připravených sloupců.

Okruhy plánovaných témat

Datum:

Vyřizuje:

Číslo telefonu:

Email:

Podpora odborného vzdělávání zaměstnanců II (reg.č. CZ.03.1.52/0.0/0.0/15_021/0000053)

OSÚ

mailto:l.novotna@aerosol.cz

