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Operacni program Zaméstnanost  Ufad prace CR

pfiloha €. 6 dohody ¢.: KLA-MN-1/2019 POVEZ Il (€Z.03.1.52/0.0/0.0/15_021/0000053)  |Vzdélavaci zafizeni: XXXX
Plan vyuky Lektor: XXXX
Zaméstnavatel: Aerosol - service a.s. 1CO: |24123145 Misto vyuky: XXXX
Nazev vzdélavaci aktivity: [Nastaveni toku vyroby a standardizace vyroby 2 komponentni polyuretanové pény
Pocet
vyucovacich
Datum hodin 0Od-do Okruhy planovanych témat
PoZadavky na materialovy a informacni tok pfi zavadéni nové vyrobni technologie, vytvoreni fady vstupnich dat a hodnotového fetézce pfi zavadéni nové
XXXXX XXXXX XXXX , . i . o
1 vyroby,standardizace fidicich a vécnych procest
stanoveni Cistého dostupného pracovniho ¢asu na sménu — definovani narocnosti,
XXXXX XXXXX XXXX ) ) Ly L - .
5 cycle time - standardizovany ¢as potiebny pro vykonani operace strojem
Piece time - Cas potfebny pro zahdjeni vyroby prvniho vyrobku z vyrobni davky identickych vyrobku,rozvrhovéni vyroby — rozhodovani o vybéru operaci a uréovani jejich
XXXXX XXXXX XXXX poradi, metody k zobrazeni ¢ekdni, potieby zdrojd vzdjemnych, konfliktd a odstranéni vyrobnich prekazek,
3
dil¢i operace zpracovatelského, kontrolniho a manipulac¢niho charakteru — klasifikace, moderni fizeni automatizovaného vyrobniho procesu, pomocné ¢asti automatizacnich
XXXXX XXXXX XXXX . . o - , . e v
4 linek a stanoveni jejich kapacit, interpretace uZivatelskych program( automatizacnich linek podfizenym
Evidence pozadavk( na servis a Udrzbu technologickych zafizeni, planovani odstavky, metody hleddni vad a odstranéni kritickych operaci v nové vyrobé, interaktivni metody
XXXXX XXXXX XXXX . | s
5 pro zaudeni obsluhy vyrobnich linek,
XXXXX XXXXX XXXX tréninkové situace pro obsluhu strojniho zatizeni, pfipravu vyroby a Udrzbu, nastaveni kritérii pro kontrolu a definovani hodnocenych charakteristik
6
ZpUsob odstranéni vyspecifikovanych moznych organiza¢nich a provoznich problém, standardizace pracovnich, montaznich a technologickych postupl pro vlastni vyrobni
XXXXX XXXXX XXXX ¢innost a pro vyrobu surovin a komponentd, pozadavky na manipulaci se vstupnimi surovinami, meziprodukty a finalnimi vyrobky, logistické pldnovani a organizacni
7 usporadani zasobovacich procest
Modularita vyrobku z hlediska rychlého pfizpisobeni novym pozadavkim, prakticka cvi¢eni pro pochopeni nastaveni vyrobniho toku a navaznosti jednotlivych krokd
XXXXX XXXXX XXXX
14:00 - 16:00 - Zavérecna zkouska
8

Vyplrite pouze bild pole

*V pfipadé, Ze vzdélavaci aktivita bude probihat v uréitém terminu denné, vypiste do prvniho sloupce datum od-do (nap¥. 1.8.2016-20.8.2016).

V pfipadé, ze vzdélavaci aktivita bude probihat nepravidelné nebo pouze v urcity den v tydnu, vypiste jednotlivé dny do pfipravenych sloupct.

jméno, pfijmeni, funkce

a podpis oprdvnéné
osoby (razitko)

Datum: 8.1.2019
Vyfizuje: XXXXX
Cislo telefonu: XXXXX
Email: XXXXX

Jiti Kafka, opravnénd osoba

Podpora odborného vzdélavani zaméstnanct Il (reg.¢. CZ.03.1.52/0.0/0.0/15_021/0000053)

osu


mailto:l.novotna@aerosol.cz

